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KIRISH

Aziz o'quvchilar! Sizning barkamol avlod bo‘lib vovaga vetishingiz,
puxta bilim olishingiz, iqtidoringizni to‘la namoyon ectishingiz, barcha
gqobilivatlaringizni yuzaga chiqarishingiz hamda jamiyvatda o'z o‘rningizni
topishingizda boshqa fanlar gatori <«Texnologiva» fani ham muhim
ahamivatga cga hisoblanadi.

«T'exnologiva» fani Sizlami fikrlashga, ijodkorlikka, zamonaviy ishlab
chiqarishning bozor munosabatlariga asoslangan talablar asosida
professional tayvorgarligingizni oshirishga va jismoniy mchnat turlaridan
samarali fovdalanishga oid bilimlarni amalivotda to‘g‘ri qo‘llay bilish
malakasini cgallashingizga undaydi. Nafaqat jismoniy sog‘lom, balki
ma’naviy jihatdan ham sog‘lom bo‘lishingizda vordam bcradi.

Mamlakatimizda amalga oshirilayotgan islohotlar asosida Sizlarga xalq
hunarmandchiligi texnologivasi, ishlab chigarish va ro‘zg‘orshunoslik
ieniastiga wo'lawn ishiarnn o'rgaiish, walq muixziing boy ma’siaviy dad-
rivatlari asosida ta’lim-tarbiva becrish, axloqiyv tushunchalarni shakl-
lantirish bugungi kunning dolzarb vazifalaridan hisoblanadi. Binobarin,
bilingki, hech qaysi davlatning va hech qaysi jamiyatning taraqqgivotini,
kclajagini bilimli va tarbiyali yoshlarsiz tasavvur ctib bo‘lmaydi.

Qo‘lingizdagi darslik Sizning kclajak havotingizda muhim ofringa
cza bo‘lgan va doimiy ravishda kerak bo‘ladigan amaliy mchnat
faoliyvatiga tayvorgarlik ko‘rishingizda hamda o‘zingiz qiziggan kasb-hunar
turlaridan birini to‘g‘ri tanlashingizda katta ahamivatga cga hisoblanadi.

To'g'ri kasb tanlaysiz hamda tanlagan kasbingizning vetuk mutaxassisi
bo‘lib, yurtimiz taraqqivotiga o‘z hissangizni qo‘shasiz deb umid qilamiz.
Havot vo'‘lida dastlabki qadamingizni to‘g‘ri belgilashda Sizga ulkan
muvaffagivatlar tilaymiz.



I. TEXNOLOGIYA VA DIZAYN YO‘NALISHI
1-BOB. XALQ HUNARMANDCHILIGI TEXNOLOGIYASI

1-§. O‘zbekistonda xalq hunarmandchiligining
turlari, rivojlanish tarixi va istigbollari

Hunarmandchilik insonning ishlab chigarish faolivati bilan wvujudga
kelib, jamiyat rivojlanishi davomida asta-sckin dchqgonchilik va chorva-

rivoil hilar alogad o1 haolda rabomill stka bord, il fodsosiavlar
(kulolchilik, duradgorlik, temirchilik, miskarlik, binokorlik, toshtaroshlik,

deerzilik, tixtsgar’y, ssvdo'zlic, bo'yogebilili, tunulssonik va hosh-
qalar)ga ajraldi. Hunarmandchilik ganday tabiiy resurslar mavjudligiga
garab rivoj topgan, masalan, paxta va pilla bor verda — to‘gimachilik,
sifatli xomashvo bor verda (masalan, Rishtonda) — kulolchilik, jun va teri
ko'p verda — to‘qimachilik va ko‘nchilik, shunga qarab kosibchilik,
o‘rmonlar ko‘'p yverda — vog‘ochsozlik, ma’danlarga boy verlarda mectall
ishlab chiqarish, temirchilik va boshqalar. Jamiyat taraqqivoti bosqichlari,
mchnat tagsimoti bilan alogador holda hunarmandchilikning uch turi
shakllangan;

1 uy hunarmandchiligi;

2) buyurtma asosida mahsulot tayvyorlaydigan hunarmandchilik;

3) bozor uchun mahsulot tayyvorlayvdigan hunarmandchilik.

Uy hunarmandchiligi o‘rta asrlarda hunarmandchilikning cng keng
tarqalgan turi bo‘ldi. Hunarmandchilikning bu turi natural xo‘jalikning

chiliv, mahsufotlani tovyorlash ve %o#or wohun hwnasnedchiliy rah-
sulotlari ishlab chigarishning jadal ofsishi bilan uzviv bog'liq. Natijada
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hunarmandchilik mahsulotlari tovarga avlandi, tovar avirboshlash uchun
ishlab chiqarildi. Davr taqozosi bilan hunarmandchilikning vangi-vangi
turlari vujudga keldi. Hunarmandlar ham turli mahsulotlar tayyorlash
bo‘vicha ixtisoslasha bordilar.

O‘zbckistondagi hunarmandchilik chuqur ixtisoslashgan bo‘lib, o‘zida

yogtech o ymakoriigl, meitzdl atviwakorligh, vogtochttargi ruydinh isiolash
kulolchilik, kosibchilik, mahsido‘zlik, sangtaroshlik, temirchilik, pichoq-
chilik, anjomsozlik, quilfsozlik, miskarlik, chilangarlik, zargarlik kabi
150 dan zivod sohalarga cga bo'lgan. Bular hunarmandchilikning tarmoq
strukturasini belgilagan.

Bugungi kunda naqqoshlik san’ati ancha rivojlantirilib, turli xil zamo-
naviy binolarga zcb berish ishlarida keng qo‘llanilmoqda. Naqqoshlik
namunalarini, avniqsa, vurtimizda qurilayotgan binolar va madanivat
saroylarida ko‘rish mumkin. Bunday vangi binolarni ko‘rib ko‘zimiz
quvonchga, dilimiz zavg-shavqqa to‘ladi.

Hunarmandchilik maktablari

Toshkent ganchkorlik maktabi o‘ziga xos jihatlari bilan ajralib turadi.
Bu maktabga xos nagshlar nozikligi, aniq simmetrik tagsimga cgaligi,
jozibadorligi bilan boshqa maktab uslublaridan farq qiladi. Toshkent
ganchkorlik maktabi namovandalari safida Usmon Ikromov, Toshpo‘lat
Arslonqulov, Mahmud Usmonov, Anvar Po'latov kabi gator yetuk ustalar
faolivat olib borishgan.

Buxoro ganchkorlik maktabi san’atining eng rivojlangan o‘chog'i
hisoblanib, o‘yma ganchlarining vyirik hamda ofziga xos mavinligi,
jozibadorligi va boshqa tomonlari bilan ajralib turadi. Buxoro ganchkorlik
maktabining cng virik namoyandalaridan biri akademik usta Shirin
Murodovdir. Buxoro ganchkorlik maktabi namovandalaridan usta Safar,
usta Adis, usta Savri, usta Qurbon Yo'‘ldoshev, usta Ibrohim Hafizov va
boshqalarning ishlari nafaqat bizning yurtimizda, balki jahonda ham
tanilgandir.

Hunarmandlar gadimdan bir-birlari bilan uvushib, bir mahallada



bilan shug‘ullansa shu nom bilan vyuritilgan. Masalan, Buxoroda
So‘fikorgar qishlog’ining nomi hali ham saqlanib qolgan. U verda hozir
ham pichoqsozlar avlodi vashaydi.

Samarqgandda o‘rta asrlarda mashhur Registon mavdoni vyaqinida

«Zargarons Maved bo'lih, mexsus bosdiarda Lstalar ofzdan tayrodlagai

novob san’at asarlarini va buyurtmalarini sotib havot kechirganlar.
O‘zbekistonda metallga badiiy ishlov berish kasblari, avnigsa,

sliilaridags acl, wraliv o san st mektablends ofguavchilarga hu vashlar
o‘rgatilib kelinmoqda.

Chust, Xiva, Qo‘qon, Buxoro qadimdan pichogqchilik markazlari
hisoblanib, ular o‘zining ishlash texnologivasi, mahsulotlarining shakli,
katta-kichikligi va bezaklari bilan bir-biridan tubdan farq gqilgan.

O‘zbeck xalg amaliy bezak san’atining cng keng targalgan turlaridan
vana biri kandakorlikdir. Kandakorlik deganda, mctalldan vasalgan badiiy
buyvumlarga o‘vib voki bo‘rtiq qilib naqsh ishlash tushuniladi. Savdo-
sotigda qadimdan kandakorlik buyumlariga talab katta bo‘lgan.

O‘zbek xalq hunarmandchiligida zcb-zivnat san’ati bo‘lmish zargarlik
alohida o‘rin cgallaydi. Qo‘qonda shuhrat qozongan zargar ustalardan usta
Mahmud, usta Omon hoji Marahimov, X. Najmiddinov, Namanganda
usta Nivoz Oxun, Andijonda usta Ovybergan, X. Otabovev, Toshkentda
S. Bobojonov, A. Shoislomov, Urganchda M. Abdullayev, Samarqandda
X. Yuldashev, I. Kolimbovev va boshqalar zargarlik kasbining rivojlanishiga
katta hissa go‘shganlar.

«Hmarmand» uynshmasi va uning faoliyati

O‘zbekiston mustaqillikni gqo‘lga kiritganidan so‘ng hunarmandchilik
rivojida vangi davr boshlandi, xalg hunarmandchiligi bozor goidalari
zamirida qavtadan tiklandi. O‘zbckistonda xalq hunarmandlarining
xususiy korxonalari ochildi. Hunarmandchilik fagat ichki bozorga cmas,
balki cksporiga ham ishlay boshladi.

1997-vilda rcspublika xalq amaliy san’ati va hunarmand ustalarining



Mustagqillik villarida xalq amaliy san’atiga alohida ¢’tibor berildi. Xalq
ustalarining mchnatlari qadr topdi. Sanoatlashuv sabab vo‘qolib ketish
darajasiga kclgan hunarmandchilik turlari qayta tiklandi, bir necha yuz

chifik ftailcazlars %o ga - shabarlstirizda wiia-shogied makta®far’ tashikid
ctildi.

Milliv hunarmandchilik va amaliy san’atni yanada rivojlantirish, xalq
ustalarini gqo‘llab-quvvatlash, ularning mchnatlarini munosib rag‘bat-

Ilerasidagl TE-1UTAL-s0cili «XNalg hadily nanarmietid ot kot va amaliv
san’atni rivojlantirishni davlat yo‘li bilan qo‘llab-quvvatlash chora-tad-
birlari to‘g'risida»gi Farmoni asosida O‘zbekiston Respublikasi xalq
ustalari, hunarmandlari va musavvirlari «Hunarmand» uyushmasi tashkil
gilindi. Uvushma faolivatini vanada rivojlantirish magqsadida 2017-vil
17-novabrda Ozbckiston Respublikasi Prezidentining PQ-3393-sonli
«Hunarmand» uyushmasi faolivatini vanada takomillashtirish chora-
tadbirlari to‘g‘risidasgi Qarori gabul gilindi.

«Hunarmand» uyushmasining asosiy magqsadi. Asrlar davomida
rivojlanib keclavotgan xalq amaliy san’ati va badiiy hunarmandchiligi

bozonkarda am mamowish qilishga kceYvaklachish, xslg astadard, baa-
mandlar, ijodkor voshlar faolivatini, huquqiv va qonuniy manfaatlarini
himova qilish, iqtidorli bolalar va voshlarni moddiyv va ma’naviy rag‘bat-
lantirishdan iborat.

Bugungi kunda hunarmandchilikning ganch o‘vmakorligi, vog‘och
o‘vmakorligi, kandakorlik, miskarlik buyumlari, metall va tunukadan
vasalgan buyumlar, milliv povabzal, zargarlik, chinni, fayans va sopol
buyumlari tayvorlash kabi 34 ta vo‘nalishi mavjud.

Respublikamizda xalq hunarmandchiligini vanada rivojlantirishning
istigholdagi asosiy yo°‘nalishlari sifatida quyidagilar bclgilangan:

1. Hunarmandchilik faolivati bilan shugullanavotgan fugarolar va

tomonlama go'llab- juvvatlash, « Usnte-skogirds maktabian Dol varo
takomillashtirish va samaradorligini oshirish, shu asosda vangi ish o‘rinlari



2. Hunarmandchilik subvcktlariga davlat ro‘yxatidan o‘tishda ko‘mak-

zikatsiva tarmoglarigs watish, ulsmii assob-ushuralai, jikorlst, xobiasinzyo
va matcriallar bilan uzluksiz ta’minlash, ularga imtivozli kreditlar berish
bo‘yvicha samarali chora-tadbirlarni amalga oshirish.

3. Xalq hunarmandchiligi va ijodiy an’analari keng rivojlangan shahar
va tumanlarda hunarmandchilikni rivojlantirish markazlarini tashkil ctish,
hunarmandchilikning noyob turlarini gayta tiklash va vanada rivojlan-
tirish, istc’molchilarga hunarmandchilik mahsulotlari yctkazib berish
uchun bozor infratuzilmasini shakllantirish.

4. Hunarmandchilik mahsulotlarini cksport qilishni rag’batlantirish,

vamarliglanda miliy Sunarmacdetilil mahsvloyarizg vamoyish Gilishys
ko‘maklashishdan iborat.

Quyida xalq hunarmandlari tavvorlagan buyumlardan namunalar
keltirilgan (1-rasm).

l-rasm. Xalq hunarmandlari ishlaridan namunalar.

E?: Mustahkamlash uchun savollar
1. Xalg hunarmandchiligi tarixi haqida nimalami bilasiz?
2. O‘zbek xalq hunarmandchiligini rivojlantirgan hunarmand ustalar
va ularning ish usullari haqida gapirib bering.
3. Bozor munosabatlari sharoitida «Hunarmand» uyushmasining
faoliyati va istigboldagi asosiy vo‘nalishlari nimalardan iborat?
4. Xalg hunarmandchiligiza oid. ganday kasblarni bilasiz?

."E'ﬂ Muammoli topshiriq
|

wewyerisigs: binusy moudan DTerdgan. Vsfraliskd:r some gstor:



T Gy Sy l{i t by Sy
T/r Yo‘nalish nomi Buyum nomi osn (Si:_) /_1;0 o'

1. |Yog‘och o‘ymakorligi | pichoq, xanjar, gaychi

2. | Kulolchilik choynak, pivola, lagan,
ko‘za

3. |Kosibehilik etik, kavush

4. | Pichogchilik yog‘och ustunlar, stol va

stul, eshik va romlar, xon-

2-§. Xalqg hunarmandchiligi bo‘yicha ko‘rgazma va tanlovlarni
tashkil gilish, ishtirokchilarni tanlash qoidalari

Mamlakatimizda xalq hunarmandchiligini vanada rivojlantirish, amaliy
san’atning an’anaviy turlarini saqlash va gavta tiklashga, hunarmandchilik
mahsulotlarining raqobatbardoshligini va sifatini oshirish hamda hunar-
mandchilik sohasidagi kasblarni yoshlarga o‘rgatishga katta e’tibor qara-
tilmogda. Bu borada turli xil ko‘rgazma va tanlovlar tashkil ctilmogda.

wertcnidan oMb aziliyetzan «Yash iodkorlars, «Usta-shogiccs ko'rgas-
malari, «Mustaqil yurt hunarmandlari» kabi ko‘rik-tanlovlar shular jumla-
sidandir. Bunday ko‘rik-tanlovlarni maktab migvosida vyoki bir necha
maktablar ishtirokida ham o‘tkazish mumkin.

Quyida <«Mustaqil yurt hunarmandlari» mavzusidagi ko‘rik-tanlovda
ishtirok ctish bo‘yicha tavsivalar berilgan.

«MUSTAQIL YURT HUNARMANDLARI»
mavzusidagi ko‘rik-tanlovni tashkil etish to‘g‘risida
NIZOM

Ko‘rik-tanlovning maqsadi: o‘quvchilarga an’anaviy xalq hunar-
mandchiligi turlarini o‘rgatish orqali ularni kasb-hunarga yo‘llash, milliy
xalq hunarmandchilik an’analari bilan tanishtirish, tadbirkorlik va kasa-
nachilik faolivatiga vo‘llash.



Ko ‘rik-tanlovning vazifalari:
— o‘quvchilarning mamlakatimizda vyoshlar uchun vyaratilgan shart-

feren sngiayoiganlikiara? andgiash hamids wlarda mama whi o sergivia
jaravonni o‘z o‘rnida his ctish, amalga oshirilavotgan czgu ishlarning
havotbaxsh ta’siri haqida mustaqil fikrlarini amaliy ifoda cta olish ko‘nik-
malarini shakllantirish;

— «Mustaqillik menga nima berdi, deb emas, balki men mustaqil yurt
uchun ganday ishlarni amalga oshirdim» iborasini nechog'li tushungan-
liklarini aniglash;

— xalq hunarmandchiligi bo*vicha buyumlar tavyvorlashda o‘zbeck xalq
hunarmandchiligining milliy an’analaridan fovdalanish;

— xalq hunarmandchiligi bo‘yvicha ish usullarini o‘rgatish va bozor
iqtisodivoti talablariga javob becradigan buyumlar tayyorlash texnolo-
givasini o‘rgatishga oid kompectensivalarni shakllantirish;

— o'quvchilarni gobilivat darajasi va shaxsiy qizigishlarini hisobga
olgan holda xalq hunarmandchiligiga oid kasb-hunarlarga yvo‘naltirish.

Ko ‘rik-tanlovni tashkil etish bosqichlari:

Birinchi bosqgichda ko‘rik-tanlovga qatnashuvchi o‘quvchilar va ular-
ning xalqg bunarmandchiligi bo‘vicha tanlagan vo‘nalishlari ro‘vxatga
olinadi.

Ikkinchi bosgichda o‘quvchilarning xalq hunarmandchiligi bo‘vicha
bilimlari sinovdan of‘tkaziladi (o‘quvchilarning bilim darajalari sinflar
kesimida savol-javob, tcst va boshga usullar asosida sinovdan o‘tka-
ziladi).

Uchinchi bosgichda o‘quvchilarning ko‘rik-tanlov uchun topshirgan
mustaqil ijodiy ishlari hakamlar hay’ati tomonidan ko‘rib chigiladi va
baholash meczonlari asosida baholanadi.

To‘rinchi bosgichda o‘quvchilarga tanlagan xalq hunarmandchiligi
vo‘nalishlari bo*vicha ijodiy ish topshiriqlari beriladi. Bajarilgan ijodiy ish
topshiriglari hakamlar hay’ati tomonidan ko‘rib chigiladi va baholash
meczonlari asosida baholanadi.

Xalq hunarmandchiligi bo‘vicha ko‘rik-tanlovni tashkil ctish muddati
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T/r Birinchi, ikkinchi va uchinchi bosgichlar bo‘yicha 50 ball

1. |Ko‘rik-tanlov anketasini to‘ldirganligi uchun 5 ball
2. |Xalg hunarmandchiligi bo‘yicha o‘zlashtirilgan bilim darajasi
20 ball
uchun
3. |Ko'rik-tanlovga topshirgan mustagil jjodiy ishi uchun 25 ball

T/r |To‘rtinchi bosqich (tanlangan xalq hunarmandchiligi yo‘na- 50 hall
lishlariga oid ijodiy ish topshiriglari) bo‘vicha

1. |Amalga oshirilgan ishning mavzuga mosligi 5 ball
2. |Ish o‘rnining to‘g‘ri tashkil gilinishi 10 ball

3. |Buvumning texnologik xaritasi tuzilganligi va ish texnologik

xaritada belgilangan ketma-ketlikda to‘g'ri bajarilganligi 15 ball
4. |Tayyorlangan buyum dizaynining o‘ziga xosligi 10 ball
5. |Xavfsizlik texnikasi goidalariga amal gilinganligi 10 ball

Hakamlar hay’ati faoliyati va tanlov mezonlari

Ko'‘rik-tanlov ishlarini baholash uchun tuman (shahar) xalq ta’limi
bo‘limlari «Texnologiva» fani vo‘nalishi bo‘vicha faolivat ko‘rsatavotgan,
0‘z sohasining bilimdoni, hurmat-¢c’tiborga sazovor bo‘lgan o'qituvchi,
pedagoglardan iborat hakamlar hav’ati tuziladi. Ularning tarkibiga
maktablarning eng tajribali «T'exnologiva» fani o'qituvchilari kiritiladi va
har bir bosqichda maktabda maktab dircktorining, tumanda tuman xalq
ta’limi bo‘limining, viloyatda viloyat xalq ta’limi boshgarmasining maxsus
buyruqlari bilan tasdiqlanadi.

Tanlovga taqdim etilgan har bir ish uchun alohida baholash varaqalari
to‘ldiriladi, hakamlar hay’ati tomonidan imzolanib, tanlovning kecyingi
bosqichiga taqdim ectiladi.
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G*oliblarni mukofotlash

Jjodiy ishlar tanlovining barcha bosgichida 1 ta birinchi, 1 ta ikkinchi
va 1 ta uchinchi o‘rin ta’sis ectilib, 1, 2, 3-o‘rinlarni cgallagan g'oliblar
maktab, tuman (shahar), vilovat xalq ta’limi bo‘limlarining faxriy vorlig-
lari va gqimmatli sovg‘alari bilan mukofotlanadilar.

Tanlovning vilovat bosqichi goliblariza va ularning o‘qituvchilariga

ctifadl. Tong vachl yodiy ishlar rrualy fari haqida ne "usizdiar mashalliy
matbuot sahifalarida chop ctiladi.
Ko'rik-tanlovning bevosita vakuniy bosqichini o‘tkazish viloyat xalq

yaldatiladd, Malamias ha7atl tarkibl ho'rik-tanlos o'thamtst dsn ur ur
oldin tayinlanadi.

«MUSTAQIL YURT HUNARMANDLARI»
mavzusidagi ko‘rik-tanlovda qatmashish unchun
ANKETA
(bosma harflar bilan to‘ldiring)

1. Ishtirokchining ismi, sharifi:
2. Tug'ilgan yili (sana, oy, yil):
3. Mﬂlap: — rasm uchun
4. Turarjoy manzili o
5. Maktab mgami va sinfi: Joy
6. Telefon ragami (ko‘rsatilishi shart):
7. Tanlov vo‘nalishi:
8. Mustaqil ijodiy ish nomi:
9. Oilaviy ahvoli:
Qarindoshligi Ismi, familiyasi Ish joyi, lavozimi | Telefon ragami
Otam
Onam
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10. Xalq hunarmandchiligi ko‘rik-tanlovlarida avval ham ishtirok ctgan-
misiz?
11. Ushbu ko‘rik-tanlov hagida gaysi manbalardan bildingiz? (o‘qituv-

chimdan, maktab radiosi, maktab clcktron sayti va h.k.)

Keltirilgan ma’lumotlarning barchasi to‘griligini tasdiglayman:

FISH. (imzo)

[

_(sama) _ =~ (imzo)

Mustahkamlash uchun savollar
1. Xalg hunarmandchiligi bo‘vicha ko‘rgazma va tanlovlarni tashkil
ctish tartibini tushuntirib bering.

nanday daistlar ho'vicha tandil ciladi? Ao s s ro-nomasl i
uchun to‘ldiriladi?

3. Mamlakatimizda an’anaviy xalqg hunarmandchiligi bo‘yicha
tashkil ctilavotgan ganday ko‘rgazma va ko‘rik-tanlovlarni bilasiz?

.) 1-amaliy mashg ‘ulot.
Sovg'a uchun quticha vasash

. Jihozlar

Asbob-uskunalar va moslamalar, texnologik xarita, xavfsizlik
texnikasi qoidalariga oid vo‘rignoma, tayyor buyum namunalari.

Ishni bajarish tartibi
Yog‘ochdan sovg‘a uchun quticha (shkatulka) wyasash berilgan
texnologik xarita asosida amalga oshiriladi.




T/r

Ish ketma-ketligi

Ishni bajarish bo‘yicha
ko‘rsatma

Ashboblar

O‘lchoy Ish

Jihoz
¥a
moslamalar

Bir juftdan 20x8x2
sm va 10x8x2 sm
o‘lchamda vyog‘och
matcriallari kesib
olinadi.

qalam,
chizg‘ich,
go‘niya

dastarra,
randa

Qutichaning
qopgoq va taglik
gismlari uchun
bir juft 20x14x2
sm o‘lchamda
vog'‘och materiali
kesib olinadi.

galam,
chizg‘ich,
go‘niya

dastarm,
randa

PVA yelimi
yordamida de-
tal gismlari bir-

biriga birikti-
riladi (mustah-
kam bo‘lishi
uchun mayda
mixchalar
ishlatilishi ham
mumkin).

bolg‘a,

PVA
yelimi

Maxsus qis-
gichlar orqali
detal gismlarni
3—4 dagigaga
qotirib
go‘yiladi.

maxsus
gisqichlar

«0Oshig-moshig»
o‘rnini ochish
uchun quticha
uzun tomoni

chetlaridan

2 sm o‘lcham-
da chiziladi.

galam,
chizg‘ich
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10.

6. Lobzik arra

yordamida belgi-
langan chiziq
bo‘vicha 2 sm
arralab chigiladi.

lobzik
arra

uchun arralab

ga PVA velimi
surtiladi va

qopqoq gismi

vopishtiriladi.

7. | Quticha gopqo-
g‘ini mahkam-

arps i - osiige

ajratilgan qism-

PVA
yelimi

disivigs PV
yelimi surtilib,
taglik gismi

vopishtiriladi.

PVA

9. Yelim mustah-
kam gotishi
uchun guticha

gismlari maxsus
gisgichlar bilan
3—4 dagigaga
gotirib go‘viladi.

qopqoq va taglik

maxsus
gisqichlar

Quticha gopqoq
gismiga chinor
bargi tasviri

chiziladi (boshqa
turli nagsh yoki
tasvirlar ham

chizish mumkin).

iskana,
Jilvir
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11.| Belgilab olingan
«oshig-moshig»
gismi von tomon-
laridan elektrodrel
vordamida 0,5 sm L
parma bilan 3 sm
chuqurlikda teshi-
ladi. Ochilgan
teshikka yog‘och
pona gogqiladi.

12.| Quticha gopgog'i-
ning <«oshig-moshig»
gismi iskana yorda-
mida ochiladi.
Tayyor bo‘lgan
gquticha pardoz-
lanadi.

==Y Jihozlar
=2

o)»!| 2-amaliy mashg‘ulot.
Yig'iladigan stulcha vyasash

I ; : — — clektro-
. < drel

L "
:\ % 1
|
|

(I}

L

| W

I |
- = ==-_:";. b |

R

Asbob-uskunalar va moslamalar (chilangarlik arrasi, drel, dastarra,

Tennsogc warita, wefuirtik texcikbasi goidelarigas oid yo'rigeome,

namunalar.

"% Ishni bajarish tartibi
Yig‘iladigan stulcha vasash berilgan texnologik xarita asosida
amalga oshiriladi.

g

M

Yig‘iladigan stulcha yasash texnologik xaritasi




T/t

Ish ketma-ketligi

Ishni bajarish boyicha
ko‘rsatma

Ashoblar

O‘choy

Ish

Jihoz va
mosla-
malar

Yig'iladigan stulcha
uchun yog‘och
materiali tanlanadi.

50 sm uzunlikda
stulcha uchun 3 ta
ovoq arralanadi va
ularni bir xil (25 sm)
o‘lchamda teshish
uchun belgilanadi.

gqalam,
chizg‘ich

dast-
arra
randa

Drel yordamida
belgilangan 25 sm Ui
o‘lcham bo‘yicha
teshiklar ochiladi.

— | chizg‘ich

galam,

drel

Stulcha oyoqlarining
uch qismi tekislanadi.

qum-
gog‘oz

drel

Stulcha oyoqlarining

uch gismidan drel

yordamida teshiklar
ochiladi.

drel

olinadi va uchburchak
shaklida har bir
tomoni 26 sm uzun-
likdagi o‘lchamlar
belgilab olinadi.

Charm material tanlab)| |

qalam,

chizg‘ich
yoki

marker

17




Metall chizg‘ich
yordamida belgilangan
o‘lchamlar bo‘yicha
chiziglar chizib uch-
burchak hosil gilinadi.

dalam, —

chizg‘ich
yoki

marker

Qaychi vordamida
chiziglar bo‘ylab

girgib olinadi.

gaychi

Stulcha oyoqlarini
bolt, shayba va gayka
yordamida biriktiriladi.

M kalit

(kluch) | bolt,

gayka,

shayba

10. | Stulchaning uchinchi
oyog'ini biriktirish
magsadida birinchi
oyoqdan keyin halga-
simon gayka o‘tkaziladi.

kalit | gayka,
(kluch) | bolt,

shayba

11.

oyoqlari biriktiriladi.

Bolt va gaykalar
yordamida stulcha

kalit | gayka,

ch)| bolt,
shayba

12.

Gaykalarning ortigcha

gismlari chilangarlik
arrasi yordamida
qirgib tashlanadi.

13.

Stulcha oyoglari
uch gismida ochilgan
teshiklarga tayyorlangan
charm materialni shayba
va burama mix (samorcz)

ot- dI‘Gl,

vyortka | shayba,

burama

14.

yordamida biriktiriladi.
Yig‘iladigan stulcha
tayyor holga keltiriladi.
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2)

3-amaliy mashg‘ulot.
Shashka doskasi va donalarini vasash

<5\ Jihozlar
<4 Duradgorlik dastgohi, o‘lchash va rejalash asboblari, vog‘och,
fancr, velim, qumgqog‘oz, bo‘voq voki lok, cho‘tka, arra, iskana,
stanok, namuna, texnologik xarita, xavfsizlik tcxnikasi qoidalariga
oid vo‘rignoma.
Q@ Ishni bajarish tartibi
hX 4 Shashka doskasi va donalarini vasash berilgan texnologik xarita
asosida amalga oshiriladi.
Shashka doskasi va donalarini yasash texnologik xaritasi
Ishni bajarish Ashoblar Jihoz va
T/r Ish ketma-ketligi > J mosla-
bo‘vicha ko‘rsatma
Ofchov | Ish | malar
1. | Shashka doskasi cskizi
chiziladi. ' galam, _
; AR chizg‘ich
2. Shashka ramkasini
tayyorlash uchun ¢ | galam, | arra ralash
bir juftdan 28x2x2 sm chizg‘ich, ar vaas
va 24>2x2 sm ‘ni
go‘niva
o‘lchamdagi reykalar randalash
arralab olinadi.
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Shashka doskasini
tayyorlash uchun
28x28 sm o‘lchamdagi
faner bo‘lagi arralab
olinadi.

galam,
chizg‘ich,
go‘niya

arra

arralash

va randa-
lash

stanogi

PVA wlimi vordamida
reykalami bir-biriga
biriktirib ramka wasaladi.
Ramka ustiga tayyorlan-
gan fancr goplanadi.

go°niva

cho‘tka

PVA
yelimi,
gisgich

Shashka doskasi chetidan
2 sm qoldirib chiziq chi-
ziladi. Chizilgan ramka-
ning ichki katakchalari
gismi 3x3 sm o‘lchamdagi
64 ta kvadratga bo‘linadi.

qalam,
chizg‘ich

.| 3 xil turdagi rangli bo‘-
yog tanlab olinadi. Doska
chetki qismlari va 2 xil
turdagi rangga katakcha-
lar cho‘tka yordamida
bo‘valadi. Doska birinchi
chetki parallel gismlariga
lotin harflari (A, B, C,
D, E, F, J, H), ikkinchi
chetki parallel gismlariga
ragamlar (1, 2, 3, 4, 5,
6, 7, 8) vozib chigiladi.
Shashka doskasi tavyor
holga keltiriladi.

galam,
chizg‘ich

cho‘tka

bo‘yoq

Shashka donachalarini
vasash uchun diametri
2,5 sm o‘lchamdagi
vog‘och materiali
tanlab olinadi.

chizg‘ich

arra

20



8.| Arra yordamida
yog‘ochdan
1,5 sm uzunlikdagi
24 ta shashka
donachalari
arralab olinadi.

chizg‘ich

9. | Shashka donacha- |
lari qumgog‘oz S 6
vordamida {
silliglanadi va
2 xil turdagi
rangga bo‘valadi.

10. | Iskanalar vorda-
mida shashka
donachalariga
oddiy nagshlar

chiziladi va

loklanadi.
Shashka doskasi
va donachalari
tavyor bo‘ladi.

&Y o) 4-amaliy mashg‘ulot.
' Yog‘ochdan dckorativ soat vasash

=< Jihozlar

Bolgarka, drel, lobzik arra, velimli pistolet, qo‘lqop, soat
mexanizmi va soat strelkalari, qora rangli bo‘voq, silliglash diski,
qumgog‘oz, texnologik xarita, xavfsizlik texnikasi qoidalariga oid
vo'rignoma, tavvor buyum namunalari.

F -.?{Q Ishni bajarish tartibi
Yog'ochdan dekorativ soat vasash berilgan texnologik xarita asosida
amalga oshiriladi.
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Yog‘ochdan dekorativ soat yasash texmologik xaritasi

T/T

Ish ketma-ketligi

Ishni bajarish
bo‘vicha ko‘rsatma

Ashoblar

Oflchoy Ish

Jihoz va
mosla-
malar

Yupga faner
tanlab olinadi.
Unga ixtivoriy

ko‘rinishdagi
ragamlar galam

vordamida chiziladi.

qalam,
chizg‘ich

Fanerga chizilgan
1—12 sonigacha
bo‘lgan ragamlar
lobzik arm
yordamida kesib
olinadi. Ragamlar
qumgog‘oz
yordamida silliglab
chigiladi.

IR IT TV
VVI VI
VIII IX X

_ lobzik
arra,
qum-

gog‘oz

Tayvyorlangan
ragamlarga qora
rangli bo‘voq
scpiladi.

qora
rangli

22




bolgarka

Doira shaklidagi
tanlab olingan
yogcoch bolgal'ka 1
yordamida tekislab |
chigiladi va
qumgog‘oz bilan
silliglanadi.

drel

Doira shaklidagi
yvog‘och marka-
zidan drel yorda-
mida soat mexa-
nizmi uchun katta
teshik hosil gili-
nadi.

metr

Hosil gilingan
katta teshik
atrofidan soat
mexanizmini
mustahkamlash
uchun kichik
teshiklar ochiladi.

drel

soat me-

Soat mexanizmi

mos ravishda

7.
va soat strelkalari

yelim

xanizmi
va soat
strelka-

yelimli

Soat mexaniz-

chiqiladi va
yog'ochga
yvopishtiriladi.

8. | mining old tomo-
niga }’E].lm surtib
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9. | Yog‘ochning oldi — — soat

tomoniga soat strel-

strelkalari kalari
o‘rnatiladi.

10. | Doira shaklidagi
yog‘ochning
chetki gismlariga
tayyorlangan
ragamlar
yelimlanadi.

yelim | yelimli
pistolet

Bugungi kunda vog‘och matcriallardan ko‘plab turdagi dckorativ
soatlarni vasash mumkin. Quyvida soatlardan namunalar keltirilgan
(2—3-rasmlar).

2-rasm.

3-rasm. Yupga fanerdan kuydirib yasalgan soat namunasi.
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Z2-BOB. ISHLAB CHIQARISH VA RO‘ZG‘ORSHUNOSLIK
ASOSLARI

3-§. O¢zbekistondagi ishlab chigarish turlari

Insonlarning o‘z chtivojlarini gondirish maqsadida iqtisodiy ne matlar
varatish jarayoni ishlab chiqarish dcb wuritiladi. Igtisodchilar igtisodiy
nc’matlarni ishlab chiqaruvchi korxonalarni — ishlab chigaruvchilar,
ularni iste’mol qiluvchilarni csa istc’molchilar deb ataydi. Ishlab chiqa-
ruvchilar, odatda, moddiy va nomoddiy ishlab chiqarish sohalariga
bo‘linadi. Moddiy sohada moddiy ko‘rinishdagi mahsulotlar, tovarlar
ishlab chiqariladi. Moddiy ishlab chiqarish sohasiga sanoatdagi zavod va
fabrikalarni, qishlog xo‘jaligidagi fermer va dechqon xojaliklarini misol

vovilklaoii 0 blat chigsradigzit yoki ddcomoleTlarga yoicarib boiadigan

waltet zarne dshlab cliigarist vositeman {meshingiar, matorisliar, ashoc
va h.k.) hamda iste’mol mollari (ozigq-ovgat mahsulotlari, kivimlar,

To‘maitsh hofvizha alcdgs, savdo, U B DDy ovgatlaiiish, moddiv-taviiika

Xiradi, chuidd bulay mahsciotar | vardaishda yordat) ol v oslarzicg
sotilishini ta’minlavdi.

Xalq xofjaligining nomoddiy ishlab chigarish sohasiga aholiga ta’lim
berish, tibbiy xizmat ko‘rsatish, madaniv-maishiy xizmat ko‘rsatish, bosh-
garish, rejalashtirish va boshga ijtimoiy zarur vazifalarni amalga oshira-
digan tarmogqlar kiradi. Bu soha kishilarining mchnat sharoitini, turmushini
vaxshilash xalqning farovonligini vuksaltirishga katta ta’sir ko‘rsatadi.

O‘zbckiston sanoati ishlab chigarishi ko'p tarmogqli bo‘lgan murakkab
sohadir. U clekir cnergetikasi, voqilg'i, qora va rangli metallurgiva, kimvyo

iwateriatlar | iogimackilik, tXoovchiliy e boshiga shor kabi Camaoglardes
iborat. Bular sanoatning ikki muhim tarkibiy qismini — og'ir va vengil
sanoatni tashkil giladi.

Og‘ir sanoat tabiiy moddiy boyliklar (mineral xomashvo, ncft,
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Ishchi kuchi dcb, insonning mchnat qilishga bo‘lgan aqliy va jismoniy
qobilivatlarining vig‘indisiga aytiladi.

Mehnat qurollari dcb, inson uning vordamida tabiatga, mchnat
predmetiga ta’sir qiladigan vositalarga aytiladi (mashinalar, stanoklar,
traktorlar, qurilmalar, uskunalar va h.k.). Mehnat predmetlari csa bevosita
ta’sir qiladigan, yva’ni mahsulot tayyorlanadigan narsalardir (yer, suv,
xomashyo va boshga turli materiallar).

Mehnat jarayonining zaruriy shartlari

¥ N ¥
Ishchi kuchi Mehnat vositalari Mehnat .
predmetlari
e e_’_ﬁk _____ q pmmmme- 4__4_/1%______'
i Mehnat. ‘: Mehnatning E Tabiat. i E Xomashyo i
! qurollari ! : ashyolari ! : :

E moddiy

T sharoitlari [ e — e — L
[ e

Ishlab chiqarish vositalari

1-shaki. Mchnat jarayonining zaruriy shartlari.

Mehnat vositalarini mchnat predmetlariga ta’sir ctish xususivatiga
ko‘ra bir necchta katta guruhlarga bo‘lish mumkin. Birinchi guriuhga
mashinalar, mexanizmlar, stanoklar, uskunalar, turli xil apparatlardan

“abfat ashyodari ve cuchlarigs bevosiia 13%sir agiiadi va bo aslyclai
o‘zining iste’moli uchun zarur bo'‘lgan shaklga keltiradi.

Ikkinchi guruhga materiallarni sagqlash uchun mo‘ljallangan mechnat
vositalari (tizimlar, turli xil bochkalar, quvurlar, omborlar va boshq.)
kiritiladi.

Uchinchi guruhga ishlab chigarish jaravonida bcvosita gatnash-
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erakin emas yoid Yo'ls vy ssmarali amaigs oslpaaslic” mmernkie, Ba_are:
binolar, vo'llar va boshqalar misol bo‘la oladi.

@ Mustahkamlash uchun savollar
L Moddiy va nomoddiy ishlab chiqarishning bir-biridan farqini
tushuntirib bering.
2. Ishlab chiqarish turlari necha xil bo‘ladi?
3. Ishlab chigarish omillariga nimalar kiradi?

4-§. Texnologik jarayon hagida tushuncha

Texnologiva deganda, mahsulot olish jaravonida ishlatiladigan xom-
ashyo, matcrial voki yarimtayvor mahsulotlarni qayta ishlash, tavvorlash,
ularning holatini, xossalari va shaklini o‘zgartirish usullarining majmuyi

ARl Yoasalan, pofiat civiisly, iton vopisk, poyakral —savoriash va hokazo
larning texnologivasi bir-biridan farqlanadi.

Texmologik jarayon dcb, ishlab chigariladigan mahsulotga ishlov berish
jarayonini hosil qiluvchi texnologik operatsivalar majmuyiga aytiladi.

Texnologik jarayon ishlab chiqarish jarayonining bir qismi hisoblanib,
bu jaravon quyidagi bosqichlardan iborat:

— mahsulotga shakl berish texnologivasi (kesish orqgali ishlov berish,
bosim orqali ishlov berish, quyish va boshqalar);

— matcrialning xususivatini o' zgartirish texnologivasi (kimyoviy
ishlov berish, termik ishlov berish, kimvoviv-termik ishlov berish va
boshqgalar);

— mahsulotni vig‘ish texnologivasi;

— mahsulotni dckorativ bezash;

— mahsulotni tckshirish va sinab ko‘rish texnologivasi;

— mahsulotni gadoglash va cltib berish (transportirovka).

Texnologik jaravon quyidagi belgilar bilan xaraktcrlanadi:

1. Funksional belgi.

2. Texnologik jarayon strukturasi.
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Funksional belgi mchnat predmectlarini sifatli o‘zgartirib yuborish,
va'’ni buyum bosqichlaridan tayvyor mahsulot ishlab chiqarishdir.

Ish opecratsivalarining o‘zaro bog'liqligi texmnologik jarayvonning
strukturasini belgilavdi. Yog‘och va metall materiallardan biror buyumni

Tadi. T cpsratsiyelar bie-hin bila cfzare bogtlig wofladic Sl larsvor
ning vaxlit holatini texnologik jarayonning strukturasi orqali ko‘rish
mumkin.

Texnologik jarayon parametrlari texnologik opcratsivalarni bajarish
sharoitini va rejimini belgilaydi.

Yuqorida ko‘rib chiqilgan texnologik jarayvonning belgilari bir nechta
texnik hujjatlarda o'z ifodasini topgan. Texnologik jaravonning texnik
hujjatlariga quyidagilar kiradi:

1. Texnologik ketma-ketlik.

2. Texnologik jaravonning sxecmasi.

3. Texnologik jaravonning grafigi.

4. Texnologik xarita.

Tanlangan ko‘rinish va o‘lchamdagi buyumlarni ishlab chiqarish
uchun cng maqgbul ish usullari asosida texnologik jihatdan bo‘linmas
opecratsivalarning tartibi tuzib chiqiladi. Tuzilgan texnologik tartib, va’ni

va MHYWNNG vEsae3miay LT LmEy svemasi texiacli. Markesr isk jar e
texnologik xarita asosida amalga oshiriladi.
Texnologik jarayon texnologik operatsivalardan tashkil topadi. Texno-

behi (yokl Zchichilar guriai) wveiuksiz bizs isb o920da hitta buyurn-
tayyorlash (zagotovka, detal vigiish va h.k.) bo‘vicha bajaradi.

Ishlab chigarish jarayomi strukturasi (2-shakl). Ishlab chiqarishning
qator tarmoqlarida texnologik operatsivalar o‘tishlarga ajraladi. O‘tish
opcratsivaning gismlarga bo‘linmaydigan va asboblarni almashtirmay bitta

wigal aqismeidis. X zsalan, masainasozliy Leorxena<ioing vig uv oxvidazl

ishchi buyumni vig‘ish jaravonidagi har bir texnologik opcratsivaning
mazmunini olavlik. Bu jarayonda har bir ish bosqichi biridan ikkinchisiga
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Ishlab chiqarish jarayoni

:

Yordamchi jarayonlar (tashish,
asbob-uskunalarni ta’mirlash
va h.k.)

h J

I Texnologik jarayon

l h 4 h 4

1-texnologik 2-texnologik n-texnologik
jarayon jarayon jarayon
1 2 3 n 1 2 n
S A
T
Texnologik o‘tishlar
Z-shakl.

9 Mustahkamlash uchun savollar
1. Texnologik jarayon nima?
2. Texnologik jaravon qanday ketma-ketlikda amalga oshiriladi?

3. Ishlab chiqarish jarayoni strukturasini tushuntirib bering.

5-§. Sov quvarlari va kanalizatsiya

O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2017-yil 20-apreldagi
PQ-2910-sonli «2017—2021-villarda ichimlik suvi ta’minoti va kanali-

aasturl 1w reido.g Jarcinda altoiza, ayvnigss, gishiog poavlasds, shinar
va qulay ijtimoiv-maishiy shart-sharoitlar varatish, istc’molchilar uchun
hamma jovda sifatli ichimlik suvi vetkazib berilishiga crishish, respub-

cabacish maqguslida 2007 --280 - yillsids ichiml’k suvi ta'minoti v
kanalizatsiva tizimini vanada rivojlantirish hamda modcmizatsiyalashning
asosiy ustuvor vo‘nalishlari belgilangan.
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Bundan ko‘rinadiki, mamlakatimizda ichimlik suvi ta’minoti va
kanalizatsiva tizimini vanada rivojlantirish hamda modernizatsivalash
masalalariga katta c¢’tibor qaratilmoqda.

Bugungi kunda suv ta’minoti sohasida suv quvurlari va kanalizatsiva

Tagich (eflefeniy toatike o bidan jihcalasiy, raly oaaiy aaborct- Romitin
nikatsiva tecxnologivalaridan fovdalanib, istc’mol qilingan suv hajmini
hisobga olishning avtomatlashtirilzan tizimlari joriy qilinmoqda.
Yugqoridagilardan keclib chiggan holda uv-ro‘zgior sharoitida suv
quvurlari, kanalizatsiya tizimlari nosozliklarini tuzatish va oddiy ta’mirlash
ishlarini bajarishda quyidagi suv quvur turlarini bilish kerak bo‘ladi.
Metalloplastik quvurlar ikkita voki undan ko'p qismlardan tashkil
topgan bo‘lib, suv ta’minoti va isitish tizimlari uchun ishlatiladi (4-rasm).

Ichki gatlam: yugqori Tashgi qatlam: yuqori
zichlikdagi polietilen zichlikdagi polietilen

Aluminiy qatlami:
lazerli payvandlash

Yopishqoq qatlam Yopishqoq qatlam

4-rasm. Metalloplastik quvurning tuzilishi.

Polipropilen gquvurlar. Polipropilen quvurlar
mabhalliy suv ta’minoti tarmoqlarida eng ko‘p qo‘l- @ _
laniladi (5-rasm). Ushbu plastmassa quvurlar ;
maxsus armatura va diffuzion manba vordamida ® /@
vig'iladi. Suv ta’minoti tizimining quvvati, ishlati- '
ladigan armatura soni, xizmat ko‘rsatish muddati
bevosita polipropilen quvurlarni to‘g‘ri biriktirish  5-rasm. Polipropilen
sifatiga bog'liq.
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Polictilen quvurlar. Ikki xil polictilen quvurlar
mavjud — wyugqori va past bosimli. Yuqori bosimli
polictilen quvurlar kanalizatsiva, drenaj, clekir sim-
larini votqgizish uchun ishlatiladi (6-rasm).

Past bosimli polictilen quvurlar suv va gaz tar-
mogqlari uchun ishlatiladi. Past bosimli polictilcn
quvurlar payvandlash, kesishga moslashmagan.

Metall quvurlar. Barcha mectall quvurlar ishlab
chigarish materiallariga ko‘ra tasniflanadi, bu ular-
ning fovdalanish joylarini belgilaydi (7-rasm).

Mectall quvurlarning bir nccha turlari mavjud.
Masalan, choksiz po‘lat quwvurlar, profil quvurlar,
suv va gaz quvurlari, quyma tecmir quvurlar, mis
quvurlar va boshqalar.

Plastik quvurlar uchun payvandlash asbobi.
Plastik quvurlar uchun payvandlash asbobi plastik
quvurlarni isitib payvandlash uchun mo‘ljallangan.

6-rasm. Polietilen
quvurlar.

7-rasm. Metall
quvurlar.

Payvandlash asbobi 220 volt clekir tarmog‘ida ishlavdigan kichik

coMide dustall gaychi, ety otvvootiia, Yusli dianmi:ordagh oltita wamsus
mectall nasadkalar va maxsus himoya qo‘lqoplari mavjud.

Yoqish va o‘chirish tugmalari

Asosiy
korpus
qismi va
dastasi

Teshiklar

Pla orma

Taglik qismi

Termoregulator
a

8-rasm. Plastik quvurlar uchun payvandlash asbobi: @ — payvandlash

asbobining tuzilishi; » — to‘plam qutisi.
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O-rasm.

Payvandlash asbobi yordamida ishlarni bajarishning mohivati shun-
daki, olinadigan mectall nasadkalarni qizdirish orqali plastik quvurlar bir-
biriga biriktiriladi. Buning uchun turli diametrdagi maxsus metall nasad-
kalardan foydalaniladi (9-rasm).

Kanalizatsiya tarmog‘ini loyihalash. Kanalizatsiva gattig va suyuq
chiqindi mahsulotlarini vig‘ish va chiqgarish uchun mo‘ljallangan sanitariva
inshootlari va quvur tarmogqlaridir.

Ichki kanalizatsiva tizimi — binodagi chigindi suvlarni kanalizatsiva
orqali tortib, beclgilangan standart ko‘rsatkichlarga muvofiq tozalash
(filtrlash) va darvolar, jarliklar hamda boshqa tegishli joylarga oqizish
uchun mo‘ljallangan tizim.

Chiqindi suv mavjud chiqindilarning xususiyatlariga ko‘ra maishiy,
sanoat, vomg‘ir, drenaj va avtonom kanalizatsivalarga bo‘linadi.

Sanoat kanalizatsivasi — chiqindi suvni texnologik uskunadan tozalash
inshooti orqali tozalash punktiga tushirish tizimi.

Sifon (yunoncha <«quvur, nasos») turli uzunlikdagi tirsaklar bilan
cegiluvchan quwvur bo‘lib, quvur orgali chiqindi suvlar kanalizatsivaga
chiqgarib vuboriladi.

Sifon, birinchidan, rakovina va kanalizatsiva tizimi o‘rtasida chiqindi
suvlarni chigarish jarayvonida vositachi vazifasini bajarsa, ikkinchidan,

gof-irovkali, quan™’, shishali, ki tomorlama, waomai rensgli o rlari
mavjud. ( 10-rasm).
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p—_— Gofrirovkali ? -

Ikki tomonlama

Shishali - ,\ -

Quvurli Avtomat drenajli

10-rasm. Sifon turlari.

Ventil — turli suyuqlik va gazlarni yctkazib berishni to‘xtatish uchun
mo‘ljallangan qurilma. Suv va gaz tarmogqlarida ventil deb nomlanadigan
bunday qurilmasiz ishlash mumkin emas. Shu bilan birga, u quvur linivasi
orqali suv voki gaz ta’minotining bosimini sozlash va ulardan xavfsiz
fovdalanishni ta’minlavdi (11-rasm).

11-rasm. Ventilning tuzilishi: 7 — dasta; 2 — qopqoq gaykasi; 3 — shtok;
4 — salnik; 5 — korpus-asos; § — zatvor; 7 — kirish gismi; § — chiqish

Bugungi kunda mectall va plastik ventil qurilmalarining klapanli,
probkali, konussimon va sharsimon turlari bor (12— 14-rasmlar).
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Suvni tozalash korxonalari. O‘zbckistonda mahalliv va sanoat

komiorslar kimyoviy, biclegit wullar “dlan cogova suvv via chiginditanini
gqayta ishlavdi.

Suwvni tozalash korxonalarida suvni chigindilardan tozalash va tindirish
magqgsadida xlorella, xlamidomonada kabi suv o‘tlaridan ham keng
fovdalaniladi.

@ Mustahkamlash uchun savollar

" 1. Suv quwvurlarining qanday turlarini bilasiz?
2. Plastik quvurlarni payvandlash asbobi qanday tuzilishga cga?
3. Kanalizatsiva deb nimaga aytiladi?
4. Suvni tozalash korxonalar faolivati hagida nimalarni bilasiz?

%ﬁf Muammoli topshirig
= Uyingizdagi polipropilcndan bo‘lgan suv quvuri teshilib goldi. Uni
ta’mirlashni qanday tartibda amalga oshirgan bo‘lar edingiz?

o) | S-amaliy mashg‘ulot. Oddiy smesitel
qurilmalarini tuzatish va ta’mirlash ishlari

u‘ﬁ\ Jihozlar
" Smesitel qurilmasi namunasi, gazli kluch, pichoq, cho‘tka,
xavisizlik texnikasi qoidalariga oid vo‘rignoma.

"% Ishni bajarish tartibi
" Smesitel kartrijini tuzatish va ta’mirlash ishlari jadvalda berilgan
ketma-ketlik asosida amalga oshiriladi.

Amaliy mashg‘ulot davomida smesitel qurilmasini tuzatish va
ta’mirlash jarayoni bilan tanishib chiqamiz.

Smesitel issiq va sovuq suv aralashmasi paytida suv ogimini mos-
lashtiradigan va kerakli haroratdagi suvni olish imkonini beruvchi
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16-rasm. Bir richagli smesitel qurilmasining tuzilishi:

I — metall korpus; 2— kartrij; 3 — kartrijni mahkam tutib turadigan gavka;
4— dckorativ gqopgoq; 5 — smesitel dastagi; ¢ —smesitel tutqichi ostida
jovlashgan kvadrat shaklidagi ushlagich; 7—aylanuvchi burun; & 17— rezina
halgalar; ¢ —ftoroplastik halga; 7¢ —acrator (himoya to‘ri).

Smesitel kartrijini tuzatish va ta’mirlash ishlari

Ish ketma-ketligi Ishni bajarish bo‘vicha ko‘rsatma

Pichogq yordamida gopgoq tigini olinadi,
vintning joylashishini ko‘rish uchun

Fauta shtizviborlik bilan vind bo‘siiabib
olinadi.

Vint bo‘shatilgandan so‘ng, smesitel
dastasi yuqoriga garab sckin olib tashla-
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Keyingi vazifa dekorativ gopgoqni ochish
hisoblanadi.

Odatda, go‘lning kuchiga tayangan holda
voki gazli kluch bilan chigarib olinadi.
Faqgat dckorativ qopgogning usti tirnalib,
metallning yuza gismini buzmaslik uchun
harakat qilish kerak.

dzal an’araviy lKneln hilan Ywab oebiladi

Gayka kartrijni chigarish uchun yugoriga
ko‘tarilgan.

Barmoqlar yordamida kartrijni giyinchi-
liksiz olish mumkin.

Olingan kartrijni tashlab yuborishga sho-
shilmaslik kerak. Chunki yangi kartrijni
sotib olishda diametri, balandligi va
boshga turli xil standartlari bilan eskisini
solishtirib olish magsadga muvofiq hisob-
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Yangi kartrijni o‘rnatishdan avval silindrli
bo‘shligni yumshoq mato bilan yaxshilab
tozalash lozim, zang, ohak qatlamlari,
kichik zarralar bo‘lmasligi kerak.

Yangi kartrijni to‘g‘ri o‘rnatish qiyin ish
Marxaricihiirayehi gobiglar s wjod
bo‘lib, ular mos keladigan chuqurcha-
larga biriktiriladi.

Acrator (himoya to‘ri)ga suv tarkibidagi
turli xil mikroorganizmlar, tuz, qum, tosh,
zang va boshgalarning tigilib golishi
muammeolarni keltirib chigaradi.

Bunday muammolarni hal qilish juda
oddiy.

Avval acratorni kluch voki qo‘l bilan
ochish va acrator to‘rini tozalash kerak
bo‘ladi.

Acrator to‘rida suwning erkin o‘tishiga

oplanadi. T kuehli tosir wo © bilan
yuvib tashlanishi mumkin.

Bunday choralar vordam bermasa,
acratorni yechib olib, igna wyoki sim
cho‘tka bilan tozalash ham mumkin.
Shunda ham muammo hal bo‘lmasa,
acrator chigariladi va vangi acrator voki
vangi to‘r o‘rnatiladi.

Ular gimmatga tushmawdi va vaqti-vaqti
bilan almashtirish imkoni bor.
Ammo bunday vaziyat tez-tcz paydo

sifati jizda past okanlip, gaiig gailaniiag

laradi e kawnid: meoxarik {ilclarning
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Vﬂ@ Muammoli topshirig

24 Smcsitel rezina halgalari ishdan chiggan, uni almashtirish uchun
rczina halqa topa olmadingiz. Bu holatda nima qilgan bo‘lar
cdingiz?

6-8. Zamonaviy qo‘l elektr asboblari
FElektrodrel — duradgorlik, mectallga ishlov berish va boshga ishlarni

bajarishda turli materiallarda teshik ochish uchun mo'‘ljallangan asbob
(17-rasm).

17-rasm. Elcktrodrelning tuzilishi: 7 — clektr kabel; 2 — kondensator;
J—tezlikni rostlash tugmasi; 4—clektr dvigatel; 5— podshipnik; ¢ —clcktr
dvigatcl cho‘tkalari; 7— kollcktor; & — qurilma korpusi; ¢ — ventilator;
10— ish tartibini o‘zgartirish tugmasi; 77 —reduktor; 72— vyirik tishli g'ildirak;
13— patronning ikki tishli gildirak uzatmalari;
14— patron biriktiriladigan o‘q; 15— parton.

Elektr randa — clckir dvigatel yordamida avlanib turadigan ikki voki
to‘rt pichogdan iborat, vog‘ochni 0,75—2 mm qalinlikdagi payraha hosil
qilib randalavdigan clekir asbob (18-rasm). Elckir randa asosan vog‘och
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18-rasm. Elcktr randaning tuzilishi: 7 — yoqish-o‘chirishni tagiqlash tugmasi;
2, & —dastalar; 37— voqish-o‘chirish tugmasi; 4— payrahani chiqarish teshigi;
5 — tayanch plita; 6 — randalash chuqurligini nazorat gqiluvchi moslama;
7— payraha vyig‘ish xaltasi.

Perforator — zarba mashinasi, zarba bilan birga ish asbobining ayla-
nishini ta’minlab beradi. Elcktr dvigatcl perforatorming barcha mexanizm
va nasadkalarini zarb bilan ayvlanma harakatga kcltiradi (19-rasm).

19-rasm. Perforatorning tuzilishi: 7 — ishga tushirish tugmasi;
Z— dvigatel; 3 — xavisizlik muftasi; 4— silkinuvchi podshipnik;
5 —uchuvchi porshen; 6
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Silliglash mashinasi vog‘och, mectall, plastmassa, tosh, shisha kabi

chigusknin? il soxalztida, curilisbds va uy-ro'agior ishlarida Yopp
go‘llaniladi (20-rasm).

20-rasm. Silliglash mashinasining tuzilishi: /7 — bloklash tugmasi; 2 — ishni
boshlash tugmasi; 53— dasta; 4— changvutgich; 5— oldingi qopgoqgni
mahkamlovchi fiksator; 6 — rostlash vinti; 7—silliglash tasmasi (qumgog‘oz);
8 — oldingi gopgqoq; 9 — uglerod cho‘tkalarining himoya bo‘limi;
19

@3 Mustahkamlash uchun savollar
1. Zamonaviy qo‘l clckir asboblarining qanday turlarini bilasiz?
2. Elcktrodrel va perforator ashoblarining bir-biridan farqli tomonlari
nimalardan iborat?
3. Zamonaviy o'l clcktr asboblaridan fovdalanganda amal qilina-

digan xavfsizlik texnikasi qoidalarini tushuntirib bering.

@ ::I 6-amaliy mashg‘ulot. Qo’l clckir asboblarini
- tuzatish ishlari

@ Jihozlar

4 Elcktrodrel asbobi, ishga tushirish tugmasi, otvyvortka, igna, bigiz,
o‘lchash moslamasi, kavsharlagich, xavfsizlik texnikasi qoidalariga
oid vo'‘rignoma.

42



F.&‘ Ishni bajarish tartibi

Tez-tcz ishlatilganligi sababli clcktrodrelni ishga tushirish tugmasi
ishdan chiqadi. Shunday hollarda uni tuzatish voki vangisiga almashtirish
kerak bo'ladi.

Elcktrodrel ish vaqtida ba’zan to‘xtab-to‘xtab goladi, ba’zan clckir
dvigatelni harakatga keltirish uchun ishga tushirish tugmasini gattiq bosib

odga Telgantigimi bildiradi, Shatdan b gaccba vagt cliar-crmas slega
tushirish tugmasi ishdan chigadi.

Elcktrodrelni ishga tushirish tugmasini tuzatish ishlari quvidagi
tartibda amalga oshiriladi:

1. Elcktrodrel korpusi boltini burab ochiladi va ishga tushirish tugmasi
ajratib olinadi. So‘ng multimctr yordamida tckshiriladi (21—22-rasmlar).

[ I—

>
@ [g | (Cho ‘tk

—Hl (@)=

] 8 e ho ‘tka
L%: v
—

a b

21-rasm. Elcktrodrel dastasining ichki tuzilishi (a) va ishga tushirish
tugmasining sxemasi (b).

Ishga tushirish tugmasini chtivotkorlik bilan ochish kerak, chunki
irhish gyinchbie eltir’s chgar<c Telmdiacs wehun ochilgands un

vigiladi, Jetiin bu haww yvordam hoimiasa sangisi a‘rnaiilidic Divog, fslg
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DIGITAL
MULTIMETER =

22-rasm. DT-832 markali multimetrning tuzilishi: 7 — displey; 2 — o‘zgarmas
kuchlanishni o‘lchash; 3 — perckluchatel; 4 — garshilikni o‘lchash;

5 — tranzistorlarni tckshirish uyasi; 6 — o‘chirish; 7 — o‘zgaruvchan
kuchlanishni o‘lchash; & — tokni o‘lchash; ? — o‘zgarmas kuchlanishni
o‘lchash; 70 — 10 A bo‘lgan tokni o‘lchash; 77 — aniglagichlar uchun uyacha;
12 — o‘lchov simlari (shuplar).

tushirish tugmasi kamdan kam holatlarda tuzatiladi. Ko'‘pincha tuzatil-

ganlari ham ish jaravonida nosozliklarga tcz-tcz uchraydi.
2. Yangi ishga tushirish tugmasini sotib olishda clcktrodrclning

tLzmachalari bam ezl %' 1da Yo'k, ular oiasida tugmlasi fiverssiv e
clcktrodvigatel ayvlanishini nazorat qilib turuvchi moslamalari yo‘qlari
ham uchravdi (23-rasm).

Bunday ko‘rinishdagi ishchi tugmachalar murakkab tuzilishga cga
bo‘lib, bir buzilsa ta’mirlab bo‘lmavdigan darajaga kecladi. Shu sababli
vangi ishga tushirish tugmasini olishda elektrodvigatel modeliga mosligini
bilish maqsadida uning cskisini olib borish tavsiva gilinadi. Ayrim hollarda
ishga tushirish tugmasining o‘lchamlari to‘g‘ri kelgani bilan olchamlar
uning ichki qurilmasiga mos keclmasligi mumkin. 23-rasmda ko‘rsatil-

ichigs kirlkib yuhorib momnts weheling hofshatih olish Yerak. Bo ishini
amalga oshirishda sizga uzun va ingichka igna voki bigiz kerak bo‘ladi.
Bigizni sim montaj qilinadigan tirqish ichiga kiritib, qisqichni ichkariga
itarib vuboriladi, shu tariga qisqichdan sim bo‘shatib olinadi.
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23-rasm.

Yangi olingan ishga tushirish tugmasining simlarini kavsharlagich
yordamida payvandlab, gismlarini unga mo‘ljallangan tirqishga osongina
o‘rnatiladi.

3. Elcktrodrelni ishga tushirish tugmasini sifatli demontaj qilish uchun
zamonaviy clektrodrel tugmalarining tuzilishi haqidagi minimal bilimlami
o‘zlashtirish kerak.

4. Rivers richagi bolt, gavka va shunga o‘xshashlarda qotirilgan bo‘lsa,
ostki klemmalar bekiladi. Riversni garama-qarshi tomonga ishlatilsa tar-

Tshlaimay tuiradi, Odaida bDaicha zamazeviv elzdtrede: Varning ity
tushirish tugmalaridagi simlarni siqib turuvchi moslamalari pishiq
po‘latdan ishlangan bo‘lib, demontaj ishlarini amalga oshirish uchun
birmuncha noqulavliklarni kecltirib chiqgaradi.

5. Bu ishlarni amalga oshirish uncha murakkab cmas. Biroq ishlarni
bajarishda bclgilangan xavfsizlik texnikasi qoidalariga va mchnat
intizomiga qat’iv amal gilish talab qilinadi.
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3-BOB. ELEKTRONIKA ASOSLARI
7-§. Elektronikaning iqtisodiyot tarmoqlaridagi o‘rni

Elcktronika clcktronlarning clcktr maydoni bilan ta’sirini, axborot

curlmalarkl yaratizh wsullarini o'ryangsh % un shuge glansdipar sohz
hisoblanadi.

Elcktronika clcktir asboblarini o‘rganish va ularni amalda go‘llash
bilan shug‘ullanadi. Ular vakuumda, gazda va qattiq kristall jismlarda
zarvadlangan zarrachalar konsentratsivasining o‘zgarishiga asoslangan.
Matematika, fizika, nazariy clcktronika kabi fanlar clckironikaning
nazariy asosini tashkil giladi. Elckironikada axboroini diskret va uzluksiz
clektromagnit signallar ko‘rinishida olish va ularni o‘zgartirish, almash-
tirish masalasi ham o‘rganiladi.

Elcktron asbob va qurilmalar fan va tcxnikaning hamma sohalarida
qgo‘llaniladi. Bu asbob va qurilmalar boshqalariga nisbatan wyuqori
sczuvchanligi, tczkorligi va universalligi bilan ajralib turadi.

Azaldan clekiron qurilmalar kichik gabaritli bo‘lib, clekir energivasini
kam istc’mol qilar edi. Integral mikrosxemalarning varatilishi bilan
ularning gabaritlari va clektr cncrgivani istc’mol qilishi bir necha ming

- marta kamaytirildi. Barcha clekiron hisoblash

-“ chigsriad’. Bu eue boshigarey [aravenlariag

avtomatlashtirishga, idrokli avtomatlarni vara-

IS i
j“\l*“‘-‘}ﬁ\ tishga imkon bermoqda.

——y Hozirgi kunda bir monokristallda 1 mil-
liardgacha radioclementlar joylashtiriladi. Integ-
&R ral mikrosxcmalar har xil turlarda ishlab chiga-

riladi, ularning har biri o‘zining funksional tizimiga cga.

Rezistor lotincha resisio so‘zidan olingan bo‘lib, garshilik ko‘rsataman
Slangamda el onergivasir i wsiglik, mocanik yoli vomigtlik energliasy
aylantiradi. Ko'pgina adabivotlarda aktiv gqarshiliklar rczistor dcb ataladi.
Rezistorlar vasalgan matcrializa qarab simli va simsiz bo‘ladi. Qarshiligi
tashqi sabablarga garab keskin o‘zgaradigan rczistorlar alohida guruhlarga
ajratiladi. Bulardan harorat o‘zgarishlariga sczgir bo‘lganlari — tecrmis-
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torlar, vorug‘likka sczgirlari — fotorczistorlar,

ataladi. Radizzlebiron quiriimalards qasshiiizi
10 Omdan 10 mOm gacha, sochish quvvati
csa 0,125 wvattdan bir necha o‘n vattgacha
bo‘lgan rezistorlar qo‘llaniladi.

Kondensator dcb, bir-biridan clekir jihatdan
izolatsiva qilingan ikkita o‘tkazgich (qoplama)
dan iborat tizimga aytiladi (25-rasm). Konden-
satorning sig‘imi qoplamalar vuzasiga to'g‘ri, oralig‘idagi masofaga teskari
proporsional bo‘ladi.

Tuzilishiga ko‘ra kondcnsatorlar ikki turga ajratiladi: o‘zgarmas va
o‘zgaruvchan sig‘imli. Sig'imi kichik oraligda o‘zgaruvchi kondcnsator
sozlovchi kondensator deb ataladi. Qo‘llanilgan diclektrik matcrialiga
garab kondecnsatorlar sludali, qog‘ozli, clektrolitli, havoli, keramikali,
plvonkali, shisha emalli, metall gog‘ozli bo'ladi.

25-rasm.

?? Mustahkamlash uchun savollar
" L. Elcktronika tushunchasini ta’riflab bering.
2. Rezistorlarning ganday turlarini bilasiz?
3. Kondensator deb nimaga ayvtiladi va uning ganday turlarini bilasiz?

8-§. Elektr yoritish asboblari

Inson havotida clekir voritish asboblarining o‘rni muhim ahamiyat
kasb ctadi. Elcktrotecxnika va clcktronika sohalarining rivojlanishi

cnogda. Buguagl kunds yvoratich acheldarinies gquyidag torkaidan fovd:-
lanib keclinmoqda:
1. Shift va devor qandillar.
Stol usti voritgichlari.
LED qandillar va LED pancllari.
Diod tasmalari.
Cho'g‘lanma vyoritgichlar.
Luminessentli voritgichlar.
Diod voritgichli voritgichlar.
Galogen voritgichlar.

&Y PR
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9. Svetodiod (yorug'lik diodli voritgich)lar.

10. Vitraj voritgichlari va gqandillari.

Yuqorida nomlari keltirilgan clecktr vyoritish asboblarining ayrimlari
bilan tanishib chigamiz.

I. Cho‘g‘lanma yoritgich — mectall (volfram) o‘tkazgichni isitish
natijasida vorug‘lik oqimini vuzaga kcltiradigan vorug‘likning clcktr
manbavi (26-rasm).

Filament -
— Shisha kolba

Elektrodlar KA\_\;T{T

f‘”’}
o : Asos
Markaziy _— ;
kontakt ~—

26-rasm.

Cho'g’lanma voritgichlarning afzalliklariga ulaming kam xarajatliligi,
keng quvvat diapazonliligini kiritish mumkin. Kamchiliklariga c¢sa yuqori

anddars 1330 woatgacha belizantiyl, bam samaradosiiligh (voriigi ot

otttk ad gan yoimis 'Y cairtiga svlansdi, golgan srerziz: iseiqliths
aylanadi) kabilar kiradi.

O zbckiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi tomonidan 2015-vilning
20-oktabrida qabul qilingan <«Enecrgivani tcjavdigan lampalar mahalliy
ishlab chigarilishini kcngaytirish chora-tadbirlari to‘g'risida»gi 299-sonli
garorida 2017-yilning 1-vanvaridan boshlab quvvati 40 vatidan ortiq bo‘lgan
cho'g'lanma lampochkalar sotish taqiqlanganligi ta’kidlangan bo‘lib, faqat

sabinlarzs Lo cio’gliunma lanipochka’sr isidatilishi me by bafigan
hollarda ulardan fovdalanishga ruxsat berilgan. Bu tadbirlar natijasida
respublika migyvosida umumiy clekir cnergivasi ta’minoti 40—50 foizga
vaxshilanishi mumkin.
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II. Galogen yoritgich — shishasiga bufcr gazi kiritilgan cho'g’lanma

Xustisivat voritg’chnizz varngilit midcatiai 20C0—-40330 mortgachks
oshiradi. Bundan tashgqgari, voritgich spiralning haroratini ham oshirishga

pofindi. Tlerirda Bshdaiiayotgan galogon voriigichlaruing voiug ik uzatish’
15 dan 22 Im/W ni tashkil ctadi.

Galogen yoritgichlarning quyidagi turlari bor: chiziqli galogen
voritgichlar, tashqgi kolbali galogen voritgichlar, kapsulali (barmogqli)
galogen voritgichlar.

1. Chiziqli galogen voritgichlarning quvvati 1 dan 20 kW gacha bo‘lib,
projektor voritgichlari uchun ishlatiladi (27-rasm). Ushbu voritgichlar zarb
va turli ta’sirlarga bardoshli hisoblanadi.

R
[ N s o |

27-rasm. Chizigli galogen voritgich.

2. Tashqi kolbali galogen voritgichlarni oddiy voritgich bilan solishti-
rilganda tashgi kolbali voritgichning galogen vyoritgichlari yuqori rang

fodelaskgs cga (28-rasm). Butday vorgzichlar <rapsfoer siorsie ol:kie
tarmog'iga ulanadi, ularda E14 va E27 bazasi (Edison bazasi) mavjud.

28-rasm.
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3. Kapsulali (barmoqli) galogen voritgichlar uncha

ushigati (wof2flartiimoveli tanschistgs oxe. Dundav
voritgichlar himova oynasiga cga bo‘lmagan ochiq
voritgichlarda ishlatiladi. Ular asosan dckorativ vorit-
gich sifatida mecbellar ichiga va xonalarning dcvor
hamda shiftlariga o'matiladi (29-rasm).
29-rasm. Kapsu- III. Lnminessentli yoritgich ichkaridan nozik fosfor
lali galogen qatlami bilan qoplangan, har ikki uchida muhrlangan
yoritgich. shisha nay jovlashtirilgan. Yoritgich o‘zagi juda past
bosim ostida inert gaz — argon bilan to‘ldiriladi. Yorit-
gich ichkarisida kam migdorda simob bor, bu csa qizdirilzanda simob
bug‘lariga avlanadi.

Lumincssentli voritgichlar takomillashtirilgan cho'g‘lanma voritgich-
lardir. Cho‘g‘lanma voritgichlarga nisbatan bir nccha baravar vuqori
clekir quvvati bilan (taxminan 5 marta) ta’minlangan luminessentli
voritgichlarda luminofor borligi (lotincha /umern — vorug'lik va yunoncha
Joros — o‘tkazuvchi) sababli cncrgiva tejaladi.

Luminecssentli voritgichning asosiy qismlari 30-rasmda tasvirlangan.

30-rasm. Luminessentli voritgich:
I —simob; Z2—clektr chizigli shisha ovoq; 37— gaz to‘ldiriladigan nay;
4 — chigish nugtalari; 5 —o‘zak panel; 6

Luminessentli voritgichlar havoga taxminan 50 kub m zaharli simob
bug‘i chiqarganligi sababli birinchi darajali chiqindilarga mansub
hisoblanadi. Shuning uchun ularni utilizatsiva qilish (beclgilangan tartibda
gqayta ishlashga jo‘natish) majburivdir.
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IV. Neonli yoritgich zarvadlangan incrt gaz bilan to‘ldirilzan ballon
ichida ikki disksimon voki silindrsimon clektrodlar o‘rnatilgan voritgichdir

0GOS soaigacha), choviipsiz ishiehn” Yimosh muit ki Kamehiligiza oz
zararli moddalaming mavjudligi, vugori kuchlanish transformatoriga chtivoj
borligi, nozik wva tannarxining gimmat ckanligi kabilar kiradi.

Y. Svetodiod (yorug‘lik diodli yoritgich)lar. LED voritgichlar (ing.

Acsicdifardan fargll ravishda siipob meddalaing <2 lefiza olmaydi,
shuning uchun ckologik toza vorug'lik manbalaridan biri hisoblanadi. Bu
turdagi voritgichlar sanoat, uy-joy va ko‘cha voritgichlari uchun ishlatiladi
(32-rasm).

LED voritgichlarining afzalliklari:

1. Uzoq foydalanilishi, odatda, o‘n minglab wyoki hatto yuz ming
soatgacha.

2. Yugori samarali va cnergiva sarfi kam. LED voritgichlarining
cnergiva iste’moli galogen lampaning 1/20 gismini tashkil qiladi.

3. Yugqori sifatli nurli.

4. LED voritgichlarining tuzilishi oson, ichki strukturasi shaffof
cpoksid gatroni bilan goplangan va turli silkinishlarga bardoshli.

LED voritgichlarining kamchiliklari:

1. Tannarxi yuqori, LED voritgichlariga, odatda, chiroq uchun import
chip ishlatiladi.

2. Biroz murakkab ckanligi.

3. LED kuchining ko‘pi bir xil cmas.

32-rasm. Svetodiodli (vorug'lik

31-rasm. Neonli voritgich.
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@ Mustahkamlash uchun savollar
#=== 1. Elcktr voritish asboblarining qanday turlarini bilasiz?
2. Cho'g'lanma, galogen, luminessentili, nconli va svetodiod vorit-
gichlarning o‘xshash hamda farqli tomonlarini ayting.
3. Elckir voritish asboblarining qanday afzallik va kamchiliklari
mavjud?

1?5 Muammoli topshiriq

== Uyingizga voritgich sotib olmoqchisiz. Jadvalda nomlari keltirilgan
qaysi turdagi voritgichni sotib olgan bo‘lar cdingiz? Nima uchun
aynan shu vyoritgichni tanlaganingizni izohlab bering.

T/t Yoritgichlar nomi Izoh
1. | Cho'gllanma yoritgich

2. | Galogen voritgich

3. | Luminessentli vyoritgich

4. | Neonli yoritgich

/\‘\ @b !  7-amaliy mashg‘ulot. Vijigatcl vasash

==Y Jihozlar

e Chizg'ich, arra, ombur, kavsharlagich, pichogq, po‘lat sim, vog‘och
cho'p, ip, izolatsiva lentasi, batarcya, batarcya ulagich, texnologik
xarita, xavisizlik texnikasi goidalariga oid vo‘rignoma.

V‘k Ishni bajarish tartibi
=4 vijigatelni yasash berilgan texnologik xarita asosida amalga
oshiriladi.
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Vijigatel yasash texnologik xaritasi

T/r

Ish ketma-ketligi

Ishni bajarish
bo‘yicha ko‘rsatma

Asboblar

Oflchoy

Ish

Jihoz va
mosla-
malar

5 yoki 8§ sm uzun-
likdagi po‘lat sim
tanlab olinadi.

chizg‘ich

ombur

Olingan simlar 15 sm
uzunlikdagi yog‘och
Niga estula koo

tilganideck joylash-
tiriladi.

chizgtich

arra

ched s qora rang’
ip vordamida o‘rab
mustahkamlanadi.

Konussimon ombir

gimuiving hir uch!
cgilib, ikkinchi uchi
po‘lat simga birik-
tiriladi.

ombur
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Batareya ulagichi
tanlab olinadi va
sim uchlari pichog
yordamida ochiladi.

— pichog —

ravda kofsaiilgani-
dek po‘lat simlarga — — kavshar-
lagich

kavsharlagich vor-
damida payvand-
lanadi.

Izolatsiva lentasi
va 9 voki 12 voltli
batareva olinadi.

yortalrica sirn wlan-

elgilad’. Batareya
vog‘och cho‘pga

yerdamida niostak-

kamlanadi va bata-

vaga nlanib vijign

9-§. Sanoat robotlari hagida tushuncha

Robot insonning havoti uchun xavfli sharoitlar (kuchli radiatsiva va
boshq.)da, odam borishi qivin bo‘lgan obyektlar (suvosti, kosmos)da kishi
funksivasini qisman voki to‘la bajaruvchi mashina hisoblanadi.

«Robot», odatda, atrofdagi holat haqidagi ma’lumotni datchiklar
vositasida oladi.

Tuzilishiga ko‘ra robotlar ikki turga bo‘linadi:

1. Android (odamsifat robot);
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W Mustahkamlash uchun savollar
hs 4 1. Sanoat roboti deb nimaga aytiladi?
2. Manipulator deb nimaga aytiladi?
3. Robot va manipulatoming bir-biridan farqi nimada?

QE ?J 8-amaliy mashg‘ulot. Harakatlanuvchi
- sodda robot vasash

==Y Jihozlar

=4 Fskizlar, karton qog‘oz, qalam, chizg‘ich, velimli pistolet, viklu-
chatel, kavsharlagich, 9 voltli batareya, 280 DC markali 3—9 vyoki
12 volthi dvigatel, giildirak, texnologik xarita, xavisizlik texnikasi
qoidalariga oid vo‘rignoma.

F%‘? Ishni hajarish tartibi
\%4 Harakatlanuvchi sodda robot vasash berilgan texnologik xarita
asosida amalga oshiriladi.

Harakatlanuvchi sodda robot yasash texmologik xaritasi

T/ o Ishni bajarish Ashoblar Jihoz va

r Ish ketma-ketligi bo‘yicha mosla-
| ko‘rsatma O¢lchov Ish malar

"l. Karton gog‘oz chizg‘ich 12 sm galam — karton
|yordamida o‘lchanib, chizg‘ich gog‘oz

bo ‘vlamasiga 10 sm va
| lcniga 12 sm o‘lchamda
girgiladi.
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galam, — karton
“avvorlsh uchun o' chizg‘ich qog‘oz
changan karton qog‘oz-
ning yuqori gismidan
2 sm o‘lchanadi.
Xuddi shuningdek, 2.2 s qalam »
2 sm li o‘lcham hize'i ,h )
davomidan 5,5 sm chizg e qos oz
o‘lchanadi.
gistind favvoriasl velu i q‘f'"laff% kartcon
karton qog‘oz pastki chizglich qog oz
gismi o‘ng tomonidan
4 sm o‘lchanadi.
4 sm ga garama-garshi
gismidan yuqoriga cgﬁafliﬂt:,h kzrtz];
garab 3 sm o‘chanadi. g 108
O‘lchash ishlari davom
cttirilib, kartonning qalam, — karton
cnlamasiga belgilangan chizg‘ich qog'oz
2 sm va 5,5 sm nuq-
talardan pastga qarab
4 sm o‘lchanadi.
O‘lchash ishlari yakun- galam, karton
lanib, belgilangan nuq- chizg'ich qogoz
talar galam bilan chizib
chigiladi.
Chiziq bo‘ylab gaychi gqalam, |qgaychi | karton
yordamida girgiladi. chizg‘ich qog‘oz
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9. |Xuddi shu ko‘rinishda qalam, |gaychi | karton
chizg‘ich qog‘oz
vori bo‘laklari tayyor-
lanadi.

10. ?gan:;:r;i 4(-10?11;11311'10?1&—1 sitkul | qaychi kartcon
chanib, gaychi yorda- qog oz
mida gqirgib olinadi.

11. | Diametri 4 sm li doira- sirkul gaychi | karton
lardan 3 ta va 2,5 smli gog'oz
doiralardan 1 ta tayyor- e
lanadi.

12. | Dvigatel tanlanadi. dvigatel

13. |Oldindan tayvorlangan — — karton
diametri 4 sm li doi- qog‘oz,

dvigatel
sk nchaa ularning s
kazida teshiklar hosil
gilinadi.
14. | Yelimli pistolet yorda- yelimh
- - pistolet,
Tt oofq anmiga vl karton
lanadi. qog'oz,
dvigatel

15. |Yelimli pistolet yorda- yelimli
mida doiralar ustma- pistolet,
ust yelimlanadi. kari;on

gog oz,
dvigatel




16. | Dvigatelga of‘rnatish gildirak,
uchun g‘ildirak tanlab dvigatel
olinadi.

17- . . - -yc . -
rtda giikdirk awahga pistolet

18. yelimli
vl mli mistole” yonda- pistolet,
mida vyelimlanadi. giildirak,

dvigatel
19.| Oldindan tayyorlangan
robot ovog‘i olinadi.

20. | Diametri 4 sm 1li va
2,5 sm li doiralar olina- —
di.

21. |Doiralarni birlashtirish |, yog‘och
uchun vyog‘och cho‘p cho‘p
olinadi.

22. | Doiralar vog‘och cho‘p|
yordamida birlashtiri- |y yog‘och

ladi.
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23.

Doimalar vog‘och cho‘p

pichoq | vog‘och
L. =t cho‘p,
a yogtoch cho‘pning yelimli
] ] ] pistolet
pchog yerdainida kezib
tashlanadi. Cho‘p atrofi
yelimlanadi.

24, karton
gisrzidan veglon: el qog‘oz,
vordamida teshik hosil giildirak,
gilinadi. dvigatel

25. | Hosil qilingan teshik — karton
tekislanadi. qog‘oz,

gildirak,
dvigatel

26. | Dwvigatelning yon tomo- B yelimli
niga yelim surtiladi. pistolet,

gildirak,
dvigatel

27. o
pisida hosil gilingas — | yolimli
teshikka dvigatel o‘qi pistolet,

gildirak,
karien goglozza yonish- dvigatel
tiriladi.

28, Dvigatclga l.cavsh:etrla— . kavshar-
gich yprdarmda simlar lagich,
ulanadi. sim

29. | Simlar ustiga. h]'.IIIO}fa— yelimli
lash magsadida yeclim pistolet,

sim
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30. | Giildirakning bir qismi pichoq | karton
tayyor holga keltiriladi. gog‘oz,
Bunda gfildirakni robot- giildirak,
ning ovoq (ismidan dvigatel,
1—1,5 sm chigarib yelimli
mahkamlanadi. pistolet

31. | Robot ovog‘ining ustki PR

Yos & 8 sm i qaychi karton
bo‘yi 15 sm v sni 3 s qog‘oz
o‘lchamda karton gqog'oz
girgiladi. Qirgilgan kar-
ton gog‘oz mo‘ljallab
ikkiga bo‘linadi.

32. yelimli
cog‘or rebet ayogficing pistolet
ustki gismlariga vyelim-
lanadi.

33. | Karton qog‘ozni yelim- karton
lash ishlari davom ectti- qog‘oz,
riladi va dvigatelning dvigatel
0‘q qismi tckshiriladi.

34, | Ajratilgan karton qo- yelimli
g‘oz robot oyog‘ining pistolet
v slamida vepishui -
ladi.

35. | Amalga oshirilgan ish-
lar tekshirib chigiladi.

36. | Robotning oyoq qis- yelimli
miga o‘rnatilgan dvi- pistolet

gatel va giildirak gism-
lari tekshirib chiqiladi.




37. | Robotning oyoq qism- karton
lari tayyor holga kel- qog 0z,
tiriladi. yolimli

pistolet,
sim

38. |Robot oyoqlarining alam ox‘och
yugori gismi uchun eni |, c](:lliz ‘i(;h ycﬁo‘p
19 sm, bo%yi 5,5 sm li || 8
g 5.5 am 4§ s
mi belgilanib, vog‘och
cho‘p vordamida teshik-
lar ochiladi.

39. /19 sm li karton qog‘oz- . yelimli
e ) pistolet,
asdan dvigate'za v an sim
vao goghod Dyoy isntiga
yelimlanadi.

40. |Sim tanlanadi. - — sim

41. | Keskich vordamida sim- — keskich sim
ning uch gismlari kesib
ochiladi.

42 |Simning uchlari ochib — keskich sim
chigiladi.

43. |Simlar mos holda ula- — keskich sim

nadi.
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karton

44| Robotning tana gismi galam, |qgaychi ;
uchun bo‘yi 15 sm va | chizg‘ich qog 0z
cni 19 sm li 2 ta karton | |
gog‘oz tayyorlanadi.

45. | Robot tana gismining galam, | gaychi kart(on
yonlari uchun bo‘yi chizg‘ich qos oz
Ttz vasion dogioz 'ay-
yorlanadi.

46. | Tayvorlangan o‘lcham- yelimli
dagi karton qog‘ozlar pistolet,
yelim vordamida wvopish- karton
tiriladi. qog‘oz

47. | Robot tanasining galam, | gaychi kart‘on
yugori gismi uchun eni | chizg‘ich qog oz
19 sm va bo‘yi 5,5 sm li
karton qog‘oz tayvor-
lanadi.

48. | Oldindan tayyorlangan yelimli
bo‘yi 15 sm va cni 19 sm pistolet,
li karton qog‘oz yclim karton
yordamida vyopishti- qog‘oz
riladi.

49 |Ulangan sim robot karic;on
tanasining orga qismi- qog OZ.’
dan teshik ochib yelimli
chigarib go‘yiladi. pistolet,

sim

50. | Robotning gqo‘l gismi = | galam, |qgaychi karz:on
uchun bo‘yi 7 sm va 2 | chizg‘ich qog oz,
eni 17 sm li karton yelimli
qog‘oz tayyorlanadi. plSTjOIGt’

sim




karton

51. |Uzunligi 34 sm, bo‘yi galam, |gqaychi
7 sm o‘lchamda karton , chizg‘ich qog'oz
gog‘oz qirgiladi. Qir-
gilgan karton gqog‘oz 5
o‘rtasidan ikkiga bo‘li- |ty e
nadi.

52. | Qirgilgan karton qog'oz o o i
tayyorlangan robotning yiziﬁ::
gqo‘l gismiga velim yor- pkarton,
damida aylantirib .
yopishtirib chigiladi. qog oz

53. |Belgilangan o‘lchamlar — — karton

qog'oz,
va ciap o'l toyye™ yelimli
lanadi. pistolet

54. | Yelimli pistolet yorda- o o yelimli

pistolet,
chap goll rabot fan karton
gismiga yopishtirib chi- gog'oz
giladi.

55. |Amalga oshirilgan ish-
lar tckshirib chigiladi.

56. | Robotning bosh gismi qalam, |qaychi | yelimli
tanasiga mos o‘lchamda chizgtich pistolet,
tayyorlanadi. karton

gog‘oz

57.

Robot maketi tavyor
holga keltiriladi.




58.

59.

T/t

60.

6l.

"

9 ko'y, qosl b,
og‘iz, qulog gqismlari
rangli qog‘ozdan tay-
vorlanib yelim vyorda-
mida vyopishtirib chi-
giladi.

Robotning bosh qis-
miga soch rangli
qog‘ozdan tayyorlanib
yelim yordamida
vopishtiriladi.

s

. . |

ot chizgich | gaychi | yelimli

pistolet,
rangli

gog‘oz |

chizg‘ich | qaychi | yelimli

pistolet,
rangli

qog'oz

1

Robot boshqaruv pultini yasash texnologik xaritasi

Ish ketma-ketligi

Yikluchatel tanlab oli-
nadi.

Vikluchatelning sim |
ulanadigan gismlari
ko‘rib chigiladi.

Qizil va gora rangli
simlar, batarcya ula-

|gichi simlari ulash

uchun tayyorlanadi.

Ishni bajarish | Asboblar
bo‘yicha -
ko‘rsatma O‘lchov Ish

&

(

ﬂ ) — pichogq
[5]
e

65

Jihoz va
mosla-
malar

viklu-
chatel

viklu-
chatel

3im,
batarcya



sim

63. ’
ve osafarey  tlagichi batarcya
simlari bir-biriga ula- ulagichi
nadi.

64. | Simlar vikluchatelga viklu-
ulanadi. chatel,

sim,
batarcva
ulagich

65. | Vikluchatelni karton galam, |gaychi | karton
gog‘ozga joylashtirish chizg‘ich gog'oz
Botyl 7 osmova e 12 s
bo‘lgan 2 ta teshik
ochiladi.

66. | Vikluchatcllar karton - - viklu-
gog‘ozga joylashtiriladi. chatel,

karton
gogoz

67. viklu-
ge wangan  sinaiag chatel,
ikkinchi uchi ulanadi. 3im

68 | Simning ulangan gismi yelimli

pistolet,
yeum yondansida karie karton
gqog‘ozga yopishtirib gqog‘oz,
qo‘yiladi. iim

69. |O‘lchamlari 3%2.5 sm galam, |gaychi | karton
li 2 ta karton gogoz chizgiich gog‘oz

kesib olinadi.




karton

70. O‘lchami 6x%X3 sm i galam, |qaychi )
karton qog‘oz kesib chizg‘ich qos oz
olinib, sim o‘tkazish e _
uchun uya ochiladi. T

6 sm X 3 sm

71.| Tayyorlangan karton yelimli
gog‘ozlar sim, viklu- pistolet,
chatel atrofiga yelim karton
yordamida yopishtirib gog‘oz
chigiladi.

72.| O‘lchamlari 6%3 sm 1 galam, |[gaychi | karton
2 ta karton qog‘oz kesib chizg‘ich qog‘oz
olinib, vikluchatel atro-
figa yelim vyordamida
yopishtirib chigiladi.

73.| O‘lchamlari 7%3 sm 1 dalam, |qaychi | karton
2 ta va bo‘yi 7 sm, eni chizg‘ich qog‘oz
12 sm 1li karton qo- ¢
g'ozlar kesib olinadi.

74.| O‘lchamlari 11X3 sm 1i = galam, |gaychi | karton
karton qog‘oz kesib - chizg‘ich qog‘oz
olinadi. 11 smx3 sm

75.| Kesib olingan qog‘ozlar yelimli
bir-biriga yclim bilan pistolet,
yopishtirilib, birinchi karton
gismi bilan birlash- qog‘oz

tiriladi.

76.

Tayyorlangan boshga-
ruv qurilmasi tckshirib
chiqiladi.
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78.

79.

80.

81.

ey o 9_amaliy mashg‘ulot. Sodda ko‘rinishdagi
¢ &

karton qo-
sning halareya salina
digan uyalaridan bata-
reya ulagichi chigari-

g
FRvl by 9]

reya ula-

lodi. gich, sim,

| vikluchatel |
Batarcya ulagichga ba-
tareya ulanadi. R
Ulangan 2 ta batarcya y

bata

uyalarga joylashtiriladi. s
Boshgaruv qurilmasi — vikluchatel

brliing haraatlan
shini ko‘rsatuvchi strel-
kalar marker yorda-
mida chizib chigiladi.
Tayvorlangan boshga- |
ruv qurilmasi robot
asosiga ulanadi. Barcha
robot qismlari gayta
ko‘rib chiqilib, taqdi- |
moti o‘tkaziladi.

harakatlanuvchi aviomobil vasash

=51 Jihozlar
W==4 FEskizlar, plastik idish qopqog‘i, karton gog‘oz, vikluchatcl, 9 voltli

Y

batarcya, 280 DC markali 3—9 voki 12 volili dvigatel, turli plast-
massa materiallari, yclimli pistolet, texnologik xarita, xavisizlik

tcxnikasi gqoidalariga oid vo‘rignoma.

' Ishni bajarish tartibi
Sodda ko‘rinishdagi harakatlanuvchi aviomobil vasash berilgan
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Sodda ko‘rinishdagi harakatlanuvchi avtomobil
yasash texnologik xaritasi

. Ishni bajarish Ashboblar Jihoz va
T/r Ish ketma-ketligi bo‘yicha mosla-
ko‘rsatma Odchoy | Ish | malar
1. | 0,5 litrli plastik idish || plastik
tanlab olinadi. idish
2. | Uzunligi 10 sm li b — — yog‘och
vog‘och cho‘plar tay- /,/ 3 cho‘plar
yorlanadi. / / . -
e
=
3. |4 dona plastik idish plastik
gopgoqglari olinib, ular- a idish
ning wyuza qismi oq ) D gopqog‘i,
mngga bo‘valadi va o‘r- ; x burama
D < i
dliameiriga rmos holds
teshiklar burama mix
yordamida ochiladi.
4. marker — plastik
ijistd belg aradi va
marker yordamida
aiethean cizmilar oy’
cha chiziglar chiziladi.
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5. | Keskich pichoq vordamida pichog plastik
chizilgan chiziglar bo‘yi- idish
cha kesib chiqiladi.

6. | Plastik idishning old (qop- plastik
gog‘i) tomonidan avto- idish
mobilning old ovnasi
shakli hosil gilinadi.

7. | Plastik idish birinchi plastik

idish,
“ameni telgilanad v | marker
marker yordamida kesish | %%
uchun rejalashtirilgan ||
gismlar bo‘yicha chiziglar
chiziladi.

8. | Keskich pichog vyorda- pichog plastik
mida chizilgan chiziglar idish
bo‘yicha kesib chiqiladi.

9. | Kesilgan qismga plast- plastik idish,

plastmassa
seliml pivialst vor nanid naycha,
yelimlanadi. yelimli
pistolet

10. | Oldindan tayyorlangan gop- plastik idish,
goqlar yog‘och cho‘plarga qopqgoq,
biriktirilgan holda plast- plastmassa
massa naycha orqali o‘tka- naycha,
zilib mahkamlanadi. yogoch

cho‘p,
yelimli
pistolet

11. | Avtomobilning old g‘il-

dirak gismi tayyorla-
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12. marker plastik
dirah Glamiowe Dvigatsin idish
jovlashtirish uchun bel-
gilangan qism marker
vordamida chizib chi-
giladi.

13.| Dvigatel, tasma va tasma dvigatel,
harakatlanishi uchun tasma,
diametri turli xil bo‘lgan || shkif
shkif (g‘altak) mosla- (g‘altak)
malar tanlab olinadi.

14. - — |pichoq | plastik
dimk gsmi va dvizatolni || § idish
jovlashtirish uchun bel-
gilangan chiziglar bo“vi-
cha kesib chiqiladi.

15. | Kesilgan gismga plast- plastik
massa naychaga o‘tka- idish,
zilgan shkif (g‘altak) va qopqoq,
dvigatel tasma o‘rnatilgan plast-
holda vyelimli pistolet massa
yordamida vyelimlanadi. naycha,
Oldindan tayyorlangan yog‘och
gqopqoqlar vog‘och cho‘p,
cho‘plarga biriktirilgan dvigatel,
holda plastmassa naycha tasma,
orqali o‘tkazilib mah- yelimh
kamlanadi. pistolet

16.| Dvigatel ishlashi uchun — — dvigatel,
maxsus batareya va batarcya,
vikluchatel simlar vor- viklu-
damida ulanadi. chatel,
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17. | Karton gog‘oz va plas- yelimli
tik idish gopgog‘i oli- pistolet,
nib, kesilgan gism o‘l- | g karton
chamiga mos holda | ™ qog‘oz,
o‘rindiq va avtomo- plastik
bilning ruli tayyorla- idish
nadi. gopqog‘i

18. | Tayyorlangan o‘rindiq yelimli
va avtomobilning ruli pistolet,
plastik idishga jovlash- karton
tiriladi. qog'oz,

plastik
idish
gopqog‘i

19. | Karton gog‘ozdan foy- yelimli
dalanib avtomobilning pistolet,
orga o‘rindig‘i tayyor- karton
lanadi va plastik idishga gogoz
jovlashtiriladi.

20. | Avtomobilning orqga }fc]j_mj_i
gismiga plastimassa nay- pistolet,
chadan tayyorlangan plast-
glushitel o‘rnatiladi. massa

naycha

21. | Avtomobilning barcha

i g iagdimoil o
kaziladi.

@ Muammoli topshirig

N\

Sizga sodda ko‘rinishdagi harakatlanuvchi aviomobil vasash top-
shirig’i berilgan. Ammo siz avtomobil uchun dvigatcl topa
olmadingiz. Yasalgan avtomobilni harakatlantirish uchun nima gilar
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4-BOB. 1JODIY LOYIHA TAYYORILASH TEXNOLOGIYASI

10-§. ljodiy loyiha va ijodiy faoliyat
sohasini loyihalash

Jjodiy loviha fan bo‘vicha mustaqil natijaviy ijodiy ish hisoblanadi. Bu
ish Sizga ta’lim olish jarayvonida olgan bilim va malakalaringizni nafaqat
texnologiva darslarida, balki boshga fanlar bo‘yicha ham namoyon qilish
imkonivatini beradi. Bu ishdagi muvaffaqivatingiz ko'p jihatdan ijodiy
loyiha vo‘nalishining to'g'rni tanlanganiga bog'liq.

Xohish va qiziqish bilan bajarilgan ishgina ijobiy natijalarni bcradi.
Ishni bajarishda yugori ko‘rsatkichga crishish maqsadida ahamiyat
berilishi kerak bo‘lgan vana bir jihat, bu mustaqil ijodiy ishni bajarish
bosqichlarini aniq tashkil qilishdir.

Mustaqil ijodiy ishning individual rcjasiga tayvangan holda mustaqil
izlanishning magqsadini va ijodiy loyiha ishi mavzusini tanlab olish kerak
bo'ladi.

Jjodiy loviha ishi quyidagi bosqichlarda olib boriladi.

T/r Bajarish bosgichlari Ishning mazmuni

1. | Tayyorlash bosgichi Mavzuni tanlash va uni asoslash:
1. Mahsulotga talab borligini aniqlash va
tanlovning to‘g‘ri ckanligini isbotlash.
2. Texnik vazifalarni shakllantirish.
3. Loyiha obyckti bo‘yicha ma’lumotlarni
vig‘ish va tahlil gilish.
4. Texnik ma’lumotnomani tayyorlash.

2. | Konstruksiyalash bosqichi | Loyiha konstruksiyasini tayyorlash bo‘yicha
talablar:

1. Tashqi ko‘rinishi va dizayn jihati bo‘yicha
ko‘rib chigish: mahsulot konstruksiyasini
o‘rganish; mahsulot dizaynini aniqlash;
loyiha eskizini ishlab chiqish.
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3. | Texnologik bosgich Mahsulot tayyorlash texnologik jarayonini
ishlab chigish:

1.

4. | Mahsulotni tayyorlash | 1.
bosqichi 2.

Loyihalashtirilayotgan mahsulot tayvorlash
uchun amalga oshiriladigan texnologik ja-
rayonlar ketma-ketligini belgilash.

. Texnologik xaritani ishlab chiqish.
. Kerakli asbob-uskuna va moslamalarni

tayyorlash.

Ish o‘rnini tashkil etish.

Texnologik xarita asosida amaliy ishlarni
bajarish.

Ish jovini vig‘ishtirish va ishni vakunlash.

5. | Yakuniy bosqich Ijodiy loyiha tagdimotini tayyorlash va
o‘tkazish:

1.

2.
3.

1. Tayvorlash bosqichi.

Igtisodiy ko‘rsatkichlar bo‘yicha ma’lu-
motlarni tayyorlash.

Ekologik jihatdan ko‘rib chigish.
Mahsulotni reklama gilishga tayyorlash.
Loyvihaga tegishli adabivotlar ro‘yxatini

Ijodiy loyihani tavvorlash bosqichi izlanuvchilikni talab qiladi.
Loyihani tavyorlashda quyidagi tavsivalarga c’tibor garatish kerak bo‘ladi.
Obyckini tanlashda mahsulot gqanchalik darajada foydali ckanligiga

achay mwotljslianzashzing, wigs bo'lpgar s o daiaissiine didgat bila -

o‘rganib chiqish zarur (3-shakl).

Loviha obycktini to‘g‘ri asoslashdan oldin markectingning asosiy
holatini, va’ni mahsulotning mchnat bozoridagi harakatini ko‘z oldimizga
kcltirishimiz kerak. Loyvihalashtirilayotgan mahsulotga bo‘lgan chtivoj
darajasini aniqlash marketing izlanish asosida amalga oshirilishi lozim.

Bugungi kunda <«markcting» tushunchasiga ko‘pgina ta’riflar beril-

gan.
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Bu jihozdan maktab ustaxonasida
foydalanish mumkin.

Bu jihozni sinfdoshlarimga yoki boshqa
.| bolalarga sovg‘a sifatida tayyorlash mumkin.

Ota-onam yoki oila a’zolarimning tug‘ilgan
kuniga sovg‘a sifatida tayyorlash mumkin.

TALAB
(ehtiyoj) Bu jihoz tabiiy va amaliy fanlar xonalarida
foydalanish uchun kerak bo‘ladi.

Bu mahsulotdan uyni ta’mirlash ishlarida
fovdalanish mumpkin.

Bu mahsulotdan ishlab chigarish va ro‘zg‘or
ishlarida foydalanish mumkin.

3-shaki. Talab (ehtivoj).

Markecting so‘zi ingliz tilidan (market — bozor va -ing gqo‘shimchasi

matnewd s mdima g1 a0 Wachotuz stetiolal falatini to'lig qonditist
magqsadiga garatilgan tadbirlar to‘plamidir.

Talab inson tomonidan normal havot kechirish uchun muhim bo‘lgan
biron-bir narsada vectishmovchilikni his qilishdir.

Texnik vazifa tcxnik obyckini tavvorlashga voki ta'mirlashga
go‘viladigan talablardan iborat. U o'z ichiga obycktni lovihalash va
tayyorlash bosqgichlarini gamrab olishi kerak. Texnik vazifani shakllantirib
Siz ish jarayoniga loyvihalashni kiritasiz. Birinchi qadam lovihaviy izlanish
bo'ladi.

Loyihaviy izlanish. Tcxnik adabivotlarga tavangan holda tavvorlanishi
kerak bo‘lgan mahsulotga o‘xshash obyckilarni o‘rganib chiqging: loviha
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matcriali, mavzuga oid vidcoroliklarni o‘rganish, muzey va ko‘rgazmalarni
aylanib chiqish kabi izlanishlar tanlangan mavzu bo'yicha vutuq va kam-
chiliklarni baholash hamda tavyorlanavotgan loyvihaga go‘shimchalar
kiritish imkoniyatini beradi.

2. Konstruksiyalash bosqichi.

Konstruksivalash bosqichi estetik va dizayn bo‘vicha izlanishdan bosh-
lanadi. Bu csa, o'z navbatida, loyiha obycktining prinsipial ycchimini
ishlab chiqish imkonivatini beradi. Uning asosida nafagat boshqa loyiha-
chilarning tajribasi, balki loyvihaning texnik vazifasini hal ctuvchi mustaqil
fikringiz votadi. Konstruksivalash bosqichini shakllantirishdan boshlab
Sizning loyiha ustidagi faolivatingiz boshlanadi.

Konstruktor vazifa texnik obyckining funksional maqgsadini ta’min-
lavdigan mahsulotning optimal va ratsional ycchimlarini qidirish va hal
gilishdan iborat.

Mahsulotga qo‘vilgan asosiy talablarni ishlab chiqish esa, o'z navbatida,
iqtisodiy, konstruktorlik, texnik va ckologik, crgonomik va cstetik talab-
larni qamrab oladi. Mahsulot vengil, sifatli, uzoq vaqt xizmat qilish kabi
mczonlarga cga bo‘lishi kerak (4-shakl).

Iqtisodiy
talablar

Fovdala-
nish uchun
qulayligi

4-shaki. Mahsulotga go‘yilgan asosiy talablar.
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Konstruksiva qismlarini ishlab chiqishda o‘zingiz bclgilagan talab-
larga hamda konstruksivalashning umumiy talablariga amal gilish kerak
bo‘ladi.

Agar chizmaning gaysidir gqismi qoniqtirmayotgan bo‘lsa, ecskiz
ustidan kalka qog‘oz qo‘yib nusxasini tushirib oling. Sizga voqmagan
gismlarni vangi chizmada o‘zgartirishingiz mumkin.

Chizma ustida ishlaganda variantdan variantga o‘tgan sari konstruk-
siva takomillashib boradi.

Konstruksiva nihoyasiga vetganda oraliq variantlarni vana bir bor
ko‘zdan kechirib chiqing, ayrim hollarda qgiziqarli texnik vechimlar csdan
chigib qolib ketishi mumkin.

Mahsulot shakli, o‘lchamlari {modcli)ni ishlab chigishda oson ishlov
beriladigan materialdan fovdalanish mumkin (qog‘oz, karton, plastilin).
Model kelgusi mahsulotning vutugq va kamchiliklarini ko‘rish, ayrim
o'zgartirishlarni o'z vaqtida kiritish imkonini beradi.

Konstruksivalash bosqichi konstruktorlik hujjatini tuzish bilan vakun-
lanadi. Uning tarkibiga quyidagilar kiradi:

— mahsulotning ishlatilishiga qo‘vilgan talablar bilan birga konstruk-
siva matcriallari ro‘yxati;

— konstruktorlik yvechimlar variantlari eskizi;

— mahsulotning ishchi eskizi (detallari va umumiy vig‘ilmasi);

— mahsulotni konstruksiyvalash hisoblari (mahsulot mustahkamligi,
o‘lchamlari va h.k.).

3. Texnologik bosqich.

Bu bosgichda mahsulotni ishlab chiqarish texnologivasi bilan bog'liq
masalalami vechish kerak bo'ladi.

Texnologik vazifa — mahsulot ishlab chigarishda texnologik jarayon-
ning cng optimal va ratsional vechimini topish.

Texnologik jarayon dcb, chizma va tcxnik talablar asosida mahsu-
lotning ayrim qismlarini (shakli va o‘lchamlari, xususivatlari, tashqi
ko‘rinishi) vig'ib tayvyor holga keltirishda o‘zgartirishlar kirituvchi opcra-
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Texnologik jarayon ishlab chiqarish jaravonining bir gismi hisoblanib,
quyidagi bosqichlardan iborat:

— mahsulotga shakl berish texnologivasi (kesish orgali ishlov berish,
bosim orqali ishlov berish, quyish va boshq.);

— material xususivatini o'zgartirish texnologivasi (kimyoviy ishlov
berish, termik ishlov berish, kimyoviy-termik ishlov berish va boshq.);

— mahsulotni vig‘ish texnologivasi;

— mahsulotni dekorativ bezash;

— mahsulotni tckshirish va sinab ko‘rish texnologivasi;

— mahsulotni gadoqlash va vetkazib berish (transportirovka).

Mahsulotni ishlab chiqish jarayvoni texnologik xarita dcb ataladigan
hujjat asosida amalga oshiriladi. Texnologik xarita quyidagi jadval ko'ri-
nishida bo‘lishi mumkin:

texnologik xaritasi

i baiari Ashobla ;
T/r| Ish ketma-ketligi | Ishni bajarish r J'hlﬁz va
bo‘vicha ko‘rsatma Olchoy Ish moslamalar
1.
2.

4. Mahsulotni tayvyvorlash bosqichi.

Mahsulotni tayyorlash bosqichi ish joyini tashkil ctishdan boshlanadi.
Ish jarayoni vaqtida ish wvuritish madaniyatiga riova qilish lozim. Bunga
quyidagi talablar kiradi:

— mahsulotni tayvyorlashda texnologik xaritada belgilangan ish ketma-
ketligini inobatga olish;

— xavisizlik texnikasi qoidalari talablariga rioya ctish;

— ishni mustaqil bajarish;

— mchnat intizomiga riova ctish;

— ish joyida tartib o‘rnatish, ish joyini vig‘ishtirish hamda ishni
vakunlash.

Bu kabi talablarga doimiy riova ctish ishni tcz va sifatli bajarishga
vordam beradi.
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Mustagqil ijodiy loyiha ishi

Plafon yasash texmologiyasini loyihalash

Plafon fransuzcha piafond — shift degan ma’noni bildiradi. Plafon
shaffof, chiroyli bezak shaklidagi me’moriy va dckorativ ko‘rinishga cga
bo‘lgan buyum hisoblanadi.

Plafonlardan dastlab Amecrika va Yevropa mamlakatlarida XTX asrdan
boshlab fovdalanila boshlangan. Plafonlar uy shiftida chiroyli beczak
sifatida, vangi vyil bayramlarida archa va daraxtlarga beczak sifatida
ishlatilgan. Plafonlarda vyoritish manbayi sifatida cho‘g’lanma voritgich-

chigaiising Reecal plafoplsrilag ciishiga olib kelzaalig sehabli plafoniarda
LED voritgichlaridan yvorug‘lik manbayvi sifatida keng fovdalanilmoqda.

1. Tayyvorlash bosqichi.

Loyihasi tayyorlanayotgan plafon buyumi mamlakatimizda o‘tkazi-
layotgan bayramlar, qurilavoigan binolar, ko‘cha va vo'llar, transport
vositalari va boshqalarda foydalanish uchun mo‘ljallangan. Bu csa, o'z
navbatida, turli shakl va rangdagi plafon bczaklariga bo‘lgan talab
darajasining vugori ckanligini ko‘rsatadi.

Lovihani amalga oshirishdagi asosiy vazifa plafon vyasashga
qo‘viladigan talablarni ¢’tiborga olgan holda plafonni loyihalash va
tayyorlash bosqichlarini ketma-kctlikda ishlab chiqishdan iborat.

Loyihaviy izlanish jaravonida tcxnik adabiyotlar, loyiha matcriali,
vidcoroliklar, plafon dizavni, cskizlar, kerakli jihozlar va boshqalar
o‘rganib chigiladi.

2. Konstruksiyalash bosqichi.

I. Plafonni vasashda fovdalaniladigan matcriallar ro‘yxati:

1. 5 litrli plastik idish.

2. Plastmassa qoshiqlar.

3. Sim.

4. Patron.
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I1. Konstruktorlik vechimlar variantlari cskizi;

420

3. Texnologik bosqich.

"y |

T/t

1.

Ish ketma-ketligi

5 litrli plastik idish
tanlab olinadi.

Plastik idish tag qis-
midan 10—15 sm o‘l-
cham belgilab olinadi.

Keskich pichog yorda-

ellebam boyicha iwsib
olinadi.

Plafon yasash texnologik xaritasi

—
R

/7

95

Ishni bajarish Ashoblar
ho‘yicha
ko‘rsatma O‘chov | Ish
P |
-
',,! marker, |pichoq
chizg‘ich
T
! — pichog
e
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Plastmassa materia-

lidan yasalgan goshiglar plast-

olinadi. frassa
goshiq

Qoshiglarning ushla- marker, |pichog

gich tomoni 0,5—1 sm chizgich

goldirgan holda kesib

tashlanadi.

1ida goshoglaroing pﬁﬁf

belgilangan gqismiga plast—,

velim surtiladi.
massa
qoshiq

Plastik idishga goshig . . yelimhi

yopishtiriladi. ve pistolet,
plast-
massa
qoshiq,
plastik
idish
velimli

ayhbar 1 fe'rinishid pistolet,

100—110 ta goshig plast-

yopishtirib chigiladi. massa
qoshiq,
plastik
idish

Tayyor bo‘lgan pla-
fonga 30 sm li sim o‘tka-
ziladi.
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10.

Oftkazilgan sim uchi

uchun plafon ustki

oaniik genge . a9na-
tiladi va plafon tayyor
holga keltiriladi.

3im,
patron,
nigda chuzaril’b, pai LED
ronni ulash uchun yoritgichi
tayyorlanadi.
11.| Simga patron ulanadi 3im,
va yoritgich o‘rnatiladi. patron,
LED
yoritgichi
12.| Plastik idishning qop- plastik
qoq qismi ko‘rinmasligi qopgqoq

4. Mahsulotni tayyorlash bosgichi.
1. Plafon vasash uchun ish joyini tashkil ctish va ish jaravonida ish
yuritish madanivatiga rioya qilish.
2. Texnologik xaritada berilgan ish ketma-ketligiga amal qilgan holda

ishni

Al

5.

tashkil qilish.

Yakuniy bosqich.

Xavfsizlik texnikasi qoidalari talablariga riova ctish.
Ishni ijodiv yondashgan holda mustaqil bajarish.

Mchnat intizomiga rioya ctish.
Ish joyini vig‘ishtirish va ishni vakunlash.

Iqtisodiy asoslash. Bugungi kunda istc’molga clckir cnergivani
tejavdigan LED voritgichlari kirib kclganligi bois, plafon turlari ham juda
keng tarqalmogda. Jumladan, turli rangdagi plafonlardan bayvramlar, to‘y
marosimlari, tug‘ilgan kunlarda hamda uylarni bezatishda fovdalanib
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Yasalgan plafonga 5 litrli plastik idish uchun 1 ming so‘m, 110 dona
plastmassa qoshiq uchun (1 donasi 200 so‘'m) 22 ming so‘'m, 30 sm li sim
uchun 1 ming 500 so‘m, patron uchun 4 ming so'm, LED vyoritgichi
(kichik hajmli) uchun 8 ming so'm, velimli pistolst uchun 3 dona velim —
3 ming so‘'m, jami 39 ming 500 so‘'m mablag’ sarf qilindi.

Yasalgan plafon oddiy bo‘lishiga qaramasdan, uning ko‘rinishi va

Yol taximitian 00 ming sofmiga vo'r'n Volsdi, B csa dtiscdiy giatdan
oilaning budjcti taxminan 40 ming 500 so‘mga tcjalganligini bildiradi. Bu
kabi plafonlarni bemalol bozorda sotish ham mumkin.

Mahsulotni ekologik asoslash.

1. Plafonni tayyorlash jaravoni maxsus jihozlangan va bclgilangan
talablarga javob beradigan ustaxonada amalga oshirildi. Bu csa mchnatni
muhofaza qilish me’vorlariga mos keladi.

2. Ishlab chiqarish jaravonida ckologik rejimga qgat’iv amal qilindi: ish
jovi o‘z vaqtida tozalanib, xona shamollatildi.

Mahsulot reklamasi.

Yasalgan plafon har qanday sharoitda ishonchli ishlashi mumkin
bo‘lgan cng sodda va mustahkam buyum hisoblanadi. Tashqi ko‘rinishi va
dizayni bo‘vicha odamga cstetik zavq bag'ishlaydi. Mazkur plafonni
o‘matish juda oson va narxi boshqalariga qaraganda arzon hisoblanadi.

Loyiha tagdimotini tayyorlash va o*tkazish.

Mustaqil ijodiy ish bo‘vicha tayvorlangan plafonni ishlab chiqarishga
tegishli barcha hujjatlar taqdim ctiladi hamda loviha taqdimoti o‘tkaziladi.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati:

1. O.A CQOo‘ysinov, O°0. Tohirov va boshq. Elcktrotexnika va
clektronika asoslari. Mectodik qo‘llanma. —T.: «Delta print» MCHI, 2017.

2. OA Qo‘ysinov, O Q. Tohirov va boshg. Polimer matcriallarga
ishlov berish texnologivasi. Metodik qo‘llanma. —T.: «Delta prints
MCHI, 2017.

3. 8. Bekmurodova. Texnologiva fanini o‘qitishga vangicha vondashuv.
Mectodik qo'llanma. —T.: PTM, 2017.
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II. SERVIS XIZMATI YO*NALISHI
1-BOB. XALQ HUNARMANDCHILIGI TEXNOLOGIYASI

1-§. O‘zbekistonda xalq hunarmandchiligining
turlari, rivojlanish tarixi va istigbollari

Yurtimizda xalq hunarmandchiligi qadimdan keng rivoj topgan bo‘lib,
uning tarixi vzoq o‘tmishga borib taqaladi. Yozma manbalar, arxcologiva
materiallari, XIV—XV asrlarga mansub kitoblardagi miniaturalar
gazlamaga ishlov berish bo‘yicha xalq hunarmandchiligining rivojlan-
ganligini ko‘rsatadi.

O'rta Osivoda, avniqsa, o‘zbck, turkman, tojik avollari o‘rtasida
gazlamaga ishlov berish bo'vicha xalqg hunarmandchiligi keng tarqalgan
bo‘lib, uning zardo‘zlik (ilmado‘zlik, vo‘rmado‘zlik, zamindo'zlik),
kashtachilik, gulko‘rpa va so‘zanachilik, gilamchilik va boshga sohalari
rivojlangan.

Qilada har bir ayol, har bir qiz kashta tikishni bilishi lozim bo‘lgan.
Kashta tikuvchi hunarmand kashtado‘z voki kashtachi deb atalgan. Bu
davrda kivimlar, so‘zana, kirpech, dorpcch, chovshab, ovnaxalta,
choyxalta va boshqgalar har bir xonadonda tikilgan. Onalar tug‘ilgan qizlari
uchun ularning chaqaloqligidanoq bisot tavvorlay boshlaganlar.

Respublikamizning turli jovlarida dekorativ kashtalarda turli chok-
lardan fovdalanilgan. Masalan, Nurota, Buxoro, Samarqandda gazlamaga
ishlov berish bo‘vicha xalq hunarmmandchilik mahsulotlari ko‘proq vo‘'rma
chok bilan, Shahrisabzda vo‘rma kandaxavol, iroqi, Toshkentda csa
ko‘proq bosma chok bilan tikilgan.

O‘zbck kashtado‘zlarining dckorativ kashtalari naqshida o‘simliksimon
tasvirlar, shox, gulband, guldastalar ko‘p uchrayvdi. XX asrning o‘rtala-
ridan boshlab kashtalarda buyuk kishilarning sivmolari ham aks cttirila
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boshlandi. O‘zbckiston Davlat san’at muzeyi va O‘zbeck amaliy san’at
muzevlarida saqlanayotgan portretli va sujetli kashta pannolari o‘zbek
kashtado®zlarining mahoratidan dalolat beradi.

O‘zbek kashtachiligida do‘ppi alohida o‘rin cgallaydi. Shahrisabzning
gilam do‘ppisi, Buxoroning zar do‘ppisi, Namanganning chust, iroqi,
duxoba va boshqa do‘ppilari O'rta Osivo xalglari orasida keng tarqalgan

(Jora atlas yoki satip vatiga inak “dlan v'kilgan bode. ;o woki ga  npir
cullari, kizakka tushirilgan gullar do‘ppiga nafislik baxsh ctadi.

Zardo‘zlik (forscha zar — tilla, do ‘g — tikmoq ma’nolarini bildiradi) —
hunarmandchilikning gadimiy turlaridan biri, zar ip bilan naqsh (kashta)
tikish kasbidir.

O‘rta Osivoda zardo‘zlik juda gqadimdan rivojlanib kelavotgan
xalq hunarmandchiligi turlaridan biridir. Arxcologik topilmalar va
tarixiv manbalardan ma’lumki, O‘rta Osivo xalqlari orasida gadim-
dan (I—II asrlarda) zarbof kivimlar, badiiy buyumlar istc’molda bo'lgan.

XIX—XX asr boshlarida zardo‘zlikning o‘ziga xos maktabi varatilgan.
O*zbeckistonda Buxoro, Samarqand, Fargona va boshqa jovlarda
zardo‘zlik maktablari ochilgan. Qimmatbaho matodan tavvorlanadigan

igraoigan. Ba Vivimi-kechadlar, ascsan, amic saronidapi’ar, shahar baviati
uchun tikilgan.

1885—1911-villar Buxoroda zardo‘zlik gullab-yashnagan davr bo‘lib,
bu davrda 350 ga vaqin zardo‘z ustalar faolivat olib borgan. Zardo‘zlik-

Tiolan hany oagerdi. Movinckaliln zso dabudabali Y oaxet to'nla o'rnigy
do‘ppi, avollarning nimchalari, sumka, tufli, albom mugqovalari,
choyshablar, ko‘zovnak g'iloflari, shuningdck, divan vyostigchalarining
¢'ilofi va boshgalar tikila boshlandi.

1930-yilda O‘zbckistonda rassomlar uyushmasi, uning qoshida
zardo‘zlik arteli tashkil etilib, unga tajribali zardo‘zlar jalb qilingan.
Jumladan, buxorolik zardo‘z ustalar Olimjon Majidov, No‘mon

Kictking ericl wcca-boia kengayvitzibih, 1943-yiga Lelit zardeo ziikx
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Xalq hunarmandchiligida chit, ipak, satin, atlas va boshqa gazla-
malarni to‘qish ham katta ahamivat kasb ctgan.

Ipak gazlamalar — atlas, beqasam va shunga o‘xshash boshqa nafis
matolarni to‘qish katta tarixga cga. Qadim Marg'ilon, Namangan, Qo‘qon,
Samarqgand, Xo'‘jand kabi shaharlar O‘rta Osivodagi ipak gazlamalari
ishlab chiqarish markazlari bo'lgan. Bu gazlamalar fagat mahalliy aholi-
ning chtivojini qondirish uchungina to‘qilmagan, balki Hindiston, Eron,
Afg'oniston, Qashgar va Rossiva kabi mamlakatlarga ham yuborilgan.

O¢zbck atlaslari rang-barang nafis gullarga boyligi bilan alohida ajralib

eftih kastge shab ariargs sive jovdan targalgan. Atlistisig 1ehivy 7 Tl
to'gilgan cng a’lo navi sakkiz tepkili atlas voki xon atlas dcb atalgan.
Atlas nagshlari, ranglari biror kimsaga bag‘ishlanganligi voki boshqa
belgilariga ko‘ra har xil bo'lgan. Eng mashhurlari: «Qora atlas»,
«Namangan nusxa», «Nomozshomgul», «Bahor», <«Marg‘ilon», «Yangi
Toshkents, «Gul va Navro‘z» va boshqalar.

«Hunarmand» uynshmasi va uning faoliyati

Milliv hunarmandchilik va amaliy san’atni yanada rivojlantirish, xalq
ustalarini qo‘llab-quvvatlash, ularning mchnatlarini munosib rag‘batlan-

rych g Baclivating vanada takedaiiilashiivish booyvicha 2Febekision
Respublikasi Prezidentining 2017-vil 17-novabrda PQ-3393-sonli
«Hunarmand» uyushmasi faolivatini vanada takomillashtirish chora-
tadbirlari to‘g‘risida»gi Qarori gabul qilindi. Qarorda hunarmandchilik
sohasida avlodlar vorisligini ta’minlash, <«Usta-shogird» maktablari
faolivatini takomillashtirish va faolivat samaradorligini oshirish ustuvor
vo‘nalishlardan biri sifatida belgilangan.

Bugungi kunda xalq hunarmandchiligi bo‘vicha <«Usta-shogird»
maktablari faolivati kengavtirilib, ko‘plab wyoshlar xalq hunarmandchiligi
sirlarini o‘rganmoqdalar. Bundan tashqari, vosh hunarmandlar uchun
«Yosh ijodkorlar», <«Mustaqillik nafasida kamol topgan hunarmandlars,
«Yosh kulollarning respublika ko‘rgazmasi», «Mustaqil yurt hunarmand-
lari», «Vatanim taraqqivotiga mening hissam» kabi ko‘rik-tanlovlar tashkil
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Quyida hunarmandlar tomonidan tayvorlangan buyumlardan namuna-
lar keltirilgan (33-rasm).

W Mustahkamlash uchun savollar
hid 1. Xalq hunarmandchiligi tarixi hagida nimalarni bilasiz?
2. O'‘rta Osivoda xalq hunarmandchiligining gaysi sohalari rivoj-
langan?
3. Kashtachilik va zardo‘zlik qo‘llanib tikilgan ganday buyumlarni
bilasiz?
4. Xalg hunarmandchiligi bo‘yicha ko‘rik-tanlovlar ganday maq-
sadda tashkil qilinadi?
r@ Muammoli topshiriq
M4 Mamlakatimizning gaysi hududlarida xalq hunarmandchiligining
jadvalda keltirilzan vo‘nalishlari rivojlanganligini aniglang.
T/r Yo ‘nalish nomi Hudud nomi
1. | Kashtachilik
2. | Zardo‘zlik
3. | Gilamchilik
4. | Atlas to‘qgish

2-§. Xalq hunarmandchiligi bo‘yicha ko‘rgazma va tamlovlarni

tashkil qilish, ishtirokchilarni tanlash goidalari

Mamlakatimizda xalq hunarmandchiligini vanada rivojlantirishga,
amaliy san’atning an’anaviy turlarini saqlash va qayta tiklashga, hunar-
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mandchilik mahsulotlarining ragobatbardoshligini va sifatini oshirish hamda
hunarmandchilik sohasidagi kasblarni voshlarga o‘rgatishga katta c’tibor
qaratilmoqda. Bu borada turli xil ko‘rzgazma va tanlovlar tashkil ctilmoqda.

Xalq bhunarmandchiligi vo‘nalishi bo‘vicha o‘tkaziladigan ko‘rgazma
va ko'‘rik-tanlovlarning ilk bosqichi bo‘lgan gazlamalarga ishlov berish,

seofnaiiside g Caratipzen ian ovianu sonakian migprosida yoki bir neche
maktablar ishtirokida ham o‘tkazish mumkin. («Mustaqil vurt hunar-
mandlari» mavzusidagi ko‘rik-tanlovni o‘tkazish tartibi «ITcxnologiva va
dizayn yo‘nalishi» bo‘limining 1-bob, 2-§ da voritilgan.)

1-amaliy mashg‘ulot. Sun’iy gullardan
culdasta vasash

Jihozlar

Qalam, chizg'ich, qavchi, shokoladli konfet, gofrili qog‘oz, velim,
ip, lenta, ingichka cho'p, texnologik xarita, xavfsizlik texnikasi
goidalariga oid vo‘rignoma.

Ishni bajarish tartibi
Sun’iy gullardan guldasta vasash berilgan texnologik xarita asosida
amalga oshiriladi.

Sun’iy gullardan guldasta yasash texmologik xaritasi

Ishni bajarish Ashoblar
T/r| 1Ish ketma-ketligi bo‘yicha Jihoz va
L ko‘rsatma O‘lchov Ish moslamalar
L A qalam, |gaychi gofrili
oiladi va kerak') / “ chizg‘ich qog‘oz,
xomashyo tayyorlab shokoladli
| | olinadi. konfet, yelim,




Gofrili gog‘oz 5—6 sm

kenglikda o‘lchanadi va chizgich | qaychl 8::1"1;;];
kesib olinadi. 408
Gofrili gog'oz ko'nda~ | yzunligi 9-12 sm | chiggtich | qayehi | gofrili
langiga 9—12 sm i
kenglikda  o‘lchab qos
kesib olinadi.
miag burchak qised b - qaychi gOfflh
sib tashlanadi. gog oz
Gul shodasining yuqo- ‘hoda
»
yordamide iastgr io- b_ocl‘f‘k;ai-fs
monga gqarab bukla- HEZ‘
nadi. b
Shoda yon tarafga .
ke ngaytiriladi. _ _ gffl’gs_
lari
Bir dona atirgul tay- <hoda
bo‘lak-
d oo sheds layyorlad (iari
olinadi.
Shokolad qog‘ozining illgicchka
uchki gismiga cho‘p — — cho‘p, _
yelim yordamida shokoladli
mustahkamlanadi. kﬁﬂiﬁt,
shoda-
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9. | Gulning birinchi sho- cho‘pga
o‘ralgan
okad almfign sl shokolad,
kamlanadi. shoda
bo‘laklari
10.| Shodalar ketma-ket- cho‘paa
likda bir-birining ustki .
gismidan mustahkam- o‘ralgan
lanadi. shokolad,
shoda
bo‘laklari
11.| Atirgul tepa gismining .
tayyor holati shaklla- cho‘pga
nadi. o‘ralgan
2 shokolad,
> shoda
bo‘laklari
12.| Atirgulning pova qis-
miga vashil rangli gof-
rili gog‘oz ingichka gaychi yashil
tasma shaklida kesib rangli
olinadi. gofrili
gog‘oz
13. yarim-
migs washil gog'oz tayyor gul,
yelim yordamida mus- yashil
tahkamlanadi. ranghi
gofrili
gog‘oz
bo‘laklari,

91




— asosni teshish uchun bigiz voki to‘g‘nag’ich;

— rangli iplar (mulina, iris, g‘altakli va boshq.);

— skotch voki velim (asosning orqa tomonidan iplarni mustah-
kamlash uchun);

— igna;

— ingichka pcnoplast — asosning tagiga qo‘viladi, chizilgan tasvirni
teshish uchun ishlatiladi.

Izonit usuli texnikasini o‘rganish uchun burchak, doira va kamon
shakllari ganday to‘ldirilganligini bilish kifova.

Burchakni to‘ldirish usuli (34-rasm).

1. Burchak shakli chiziladi.

2. Burchakning har bir tomoni teng qismlarga bo‘lingan va burchak
yonidagi scgmentlar soni teng bo‘lishi kerak.

3. 27-punktdan tashqari barcha nugqtalarda teshik ochiladi.

4. Ip karton qog‘ozning ichki qismidan 1-nugtadan boshlab kiritiladi
va 26-nuqtaga borib to‘xtaydi.

5. So‘ngra ip 26-dan 25-nugtagacha o‘tkaziladi.

26 27

25 26

9 23,24 f23
722 3
1940 22

17,8 21

34-rasm. Burchakni to‘ldirish usuli.
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Doirani to‘ldirish usuli (35-rasm). Doiralarni to‘ldirish burchakni to‘l-
dirish goidasiga muvofiq amalga oshiriladi.

1. Birinchidan, baravar teng migdordagi teng qismlarga bo‘linishi kerak.

2. So‘ng aylananing har qanday oqimi ixtivoriy tanlanadi. Masalan,
9—24.

3. Keyin ipli igna karton orga tomonidan 9-nugtadan 24-nugqtaga
tortiladi.

5123
' Laka L * AP =
444 * 7 3 /53 V& Y7 £
e ’ o 22 B X
4 / 10 21 %\
4 F § &
39 / 11 20 o 6
38 1¥ 12 %
37 ¥ 13 xl‘f-' I:
i 0 73 h"
il | j9 15 &6 \\\‘f

35-rasm. Doirani to‘ldirish usuli: 4 — eskizni ishga tavyorlash;
b — asosiy jarayon.

4. 24 dan 1 gacha.

5. 1—10 gacha.

6. 2—11 va vana shunga o‘xshash ko‘rinishda davom cttiriladi.

Shuni csda tutish kerakki, ark ikkita doiradan iborat bo‘lishi kerak.

Turli shakllarni to‘ldirish usuli. Geometrik shakllarni to‘ldirish texno-
logivasini vaxshiroq tushunish uchun <«bantik» va <«narvon» shaklini
to‘ldirishni ko‘rib chiqish kerak bo‘ladi (36-rasm).

Kompozitsivalarni varatish uchun fagat burchaklar va doiralar vetarli

ofiganist koral o ladi. Oralsimon, sgira!s mon, to ctbnichat v boskiga
shakllar doirani to‘ldirish qoidalari bilan bir xil tartibda amalga oshiriladi.
Murakkab tuzilishga cga bo'lgan mahsulotlar uchun doiralar va ovallardan
fovdalaniladi.
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36-rasm. Turli shakllarni to‘ldirish usuli: @ — to‘rtburchak; » — ovalsimon;
d — bantik; e — narvon.

Dckorativ ta’sirini kuchaytirish maqgsadida atrofni voki vopiq konturni
bir necha bosqichda, har bir chok uchun ipni turli xil uzunliklarda
o‘tkazish mumkin.

Diagrammada tikish ketma-ketligi bo‘vicha gadamlar rim ragamlari

cofzish yolt perimetr bo'ylsb skakidagm cliegaialarrd yotactish wshun
dastlabki tikish ishlari 1-dan 2-nuqtagacha burchakning wvuqorisidan bir
nuqta oldinga suriladi (37-rasm).

Spiralsimon usul. Bu usulda ish jarayoni burilish nugqgtasidan bosh-
lanadi. Tikish uwzunligi 1—2-dan 3—4-nugqtalar orasida tanlanadi. Spiral
so‘nggi nugtagacha har doim bir vo‘nalishda harakat qilish bilan to‘ldirib
boriladi (38-rasm).
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37-rasm. Doirani dekorativ usulda to‘ldirish: @ — eskizni ishga tayyorlash;
b — asosiy jarayon.

38-rasm. Spiralsimon usul: @ — cskizni ishga tayyorlash;
b — asosiy jarayon.

Ovalsimon usul. Ish jaravoni ovalsimon shaklning birinchi nuqg-
tasidan boshlanib, vana o‘sha vyerida tugallanadi. Ikki nuqta orasidagi
masofani bir xil tanlash lozim, bu ko‘proq bargning pastki gismiga
tegishli (39-rasm).

s\

.

28
-

39-rasm. Ovalsimon usul bilan barg
hosil gilish: & — eskizni ishga
tayyorlash; » — asosiy jarayon.
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Bundan tashqari, barglar, kurtaklar, gullarni to‘ldirish zarur bo'l-
ganda uchburchaklarni to‘ldirish usulidan ham fovdalanish mumkin
(40-rasm).

f'. C. oﬂ 01
1(4)s .« e .
N\ -
i
N\
I 2...3 iV .

40-rasm. Uchburchaklarni to‘ldirish usuli bosqichlari (7—1¥).

Birinchi qarashda tikish texnikasi murakkab tuyvulsa-da, aslida har bir

rumbicki, har gauday Yishi tikishnivg bu suling sgs’lay oladi va tasl
naqsh clementlaridan qizigarli, chirovli dekorativ pannolar, naturmortlar,
tabiat manzaralari, kitoblar uchun xatcho‘p, kitob g'iloflari, qutichalar
bezagi, sovg‘a uchun turli esdalik kompozitsivalar varatishi mumkin.

?? Mustahkamlash uchun savollar

2 1. Izonit tushunchasini ta’riflab bering.
2. Izonit tikish texnikasining ganday usullarini bilasiz?
3. Izonit tikish uchun asosan ganday turdagi matcriallardan foyvda-
laniladi?

/\q o) 2-amaliy mashg‘ulot. Izonit usulida

ol L panno (gulsavat) tikish

==Y Jihozlar

“ Qalam, chizg‘ich, gqaychi, igna, to‘g‘nag‘ich, qisqich (skrcpka),
nugqtali naqsh andozasi, porolon matcrial, skotch, rangli iplar,
gofrili voki rangli gog'oz, velim, lenta, texnologik xarita, xavfsizlik
texnikasi goidalariga oid vo‘righoma.

7% Ishni bajarish tartibi
N/ Izonit usulida panno {(gulsavat) tikish berilgan texnologik xarita
asosida amalga oshiriladi.
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Izonit usulida panno (gulsavat) tikish texnologik xaritasi

i

(0

. Ishni bajarish Asboblar Jihoz va
T/r Ish ketma-ketligi bo‘yicha mosla-
ko‘rsatma OYchoy | Ish | ™MaWr
1. | Nugtali nagsh ando- i, galam, —
zasi olinadi. chizg‘ich
2. | Gulsavat andozasi o‘l- galam, |qisqich | porolon
chizg‘ich material
wateil: ¢irgib oviaad’
va ustiga andoza qo‘- | @
viladi. Andoza qisqich
yvordamida mustahkam-
lanadi.
3. | Andoza ustidan igna o igna
yvordamida teshib chiqi-
ladi.
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porolon
material

Porolon materialda
andoza shakli hosil
bo‘ladi.

Hosil bo‘lgan gulsavat
shaklining asos gismi
orgasidan igna yorda-

- igha | ip, skotch

skoich vordarid

yopishtirib qo‘yiladi.

Y i tki - 3 :
uqori va pastki nuq - igna ip

wilikda iaiar ofik S,

ziladi. T

P
)

asosi va savatning
taglik gismlari hosil
bo‘ladi.
'|l b

1\

Gulsavat shaklining

diurdipa okazilgan i - 1gna 1p

garsitl vo‘palishds N
ko‘rinishida tikib chiqi-
ladi.

Gulsavatning ushla- ]
— igna
taglik dgis ign e‘xiheh
«X» ko‘rinishida tikib
chigiladi.
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10. i I i i
G.rulsaiwatnmg ushlagich S — igna ip

qis1rl. < %%
;o

11.| Sun’iy gullardan gullar qalam, |qaychi| gofiili yoki

to‘plami tayy(.)rlanadl chizgtich rangli
va savatga yelim yor- gog‘oz
damida yopishtiriladi. velim,
lenta
12.
e Playvser beftadis ilj i
FA0s) v ootadl _ — gofrili yoki
Tavyorlangan panno rangli
ramkaga o‘rnatiladi. ‘
qogoz,
yelim,
lenta

o) | 3-amaliy mashg‘ulot. Bluzka bichish
“=  va tikish texnologiyasi

Jihozlar
Tikuv mashinasi, dazmol, dazmol stoli, bluzka andozalari to‘plami,

bluzkaning asos chizmasi, andoza tayyorlash uchun oq qog'oz,
to'g'ri va uzun chizg‘ich, bichiq dctallari, lckalo, igna, qavchi,

shalisk aplar, angivavend, od'eaagtichiar, zanologl xatita, xeofhalib
texnikasi qoidalariga oid vo‘rignoma, tayyvor buyum namunalari.

Bluzka bichish va tikish texnologiyasi
Bluzka avollarning vengil kivimi turiga kiradi. Uning bluzka-jemper,

bluzka-bantik kabi turlari ham mavjud.
Bluzkalar bichim, shakli jihatidan ko‘vlakning wyugori qismiga
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uzun voki kalta, veng uchlari manjctli, manjetsiz, rczinkali bo‘lishi
mumkin.

Ishni bajarish tartibi

41—42-rasmlarda tasvirlangan bluzka andozasi oq qog‘ozga tushirib
olinadi. So‘ngra rasmdagidck qilib bo‘yin o‘yindisi modcllashtiriladi,
va'ni velka chizig'idan 3—4 sm va bo‘yin o‘yvindisi chuqurligidan
9—10 sm o‘yib tashlanadi. Ko‘krak vitachkasi uchidan o‘rta chiziqqa
girqish perpendikular chizig‘i o‘tkaziladi. Ko‘krak vitachkasi vopilib,

s
v . |
F |

ookotiza dsiigs 20 i 2 o oshMadi YVengnn «for srehas
gilish uchun vengning tcpa qismi parallel kengavtiriladi.

Asos chizmasiga kiritilgan modecl chiziglari bo‘ylab qirqiladi va bluzka
uchun andozalar komplekti hosil qilinadi.

34

_/]'1,\7 G “\

§—10

—

41-rasm. Bluzkaning asos chizmasi.

Andozalarda buyumning va dstalning nomi, chok haqlari, gazlama-
ning bo‘y ipi, kertimlar o‘mi belgilanishi kerak (42-rasm).
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Bichishga mo‘ljallangan gazlama
ko‘rikdan o‘tkaziladi, nuqsonlari aniqlanadi,
dekatirovka qilinib (suv purkab voki namlab)
dazmollanadi.

Andozalar gazlama ustiga jovlashtirilgach
bo‘r bilan chizib chiqiladi (43-rasm). Bo‘r
chizig‘i qalinligi 1—2 mm dan oshmasligi
kcrak.

Bluzka cni 110 sm lLi gazlamadan bichil-
ganda gazlama uzunasiga ikki buklab to‘sha-
ladi. Old va orqa bo‘laklar andozalari o‘rta Buklov
chiziglarini gazlamaning buklov chizig‘iga 06
to‘g'rilab jovlashtiriladi, qirgimlari orasiga
veng, old va orga bo‘vin o‘mizi adiplari joy-
lashtiriladi.

Andozalarni joylashtirishda dectallar tanda
ipi vo'nalishi gazlama o‘rish ipi vo‘nalishi
bilan ustma-ust tushishi shart. Andozani
gazlamaga joylashtirib, har bir bo‘lagini
to‘g‘nag‘ich bilan gadab mahkamlab chi-
qilgach, andozalarning konturlari bo‘yicha
kerakli chok haqlarini qo‘vib (agar andozada
chok hagqlari qo‘vilmagan bo‘lsa), qalam, bo‘r

wickiladi, va'oi ot~ dayer 1 vordamide chisig

bo‘vicha bluzka bo‘laklari qirqib olinadi. 43-rasm. Bluzka
Bichilgan bo‘laklar tckshirib taxlanadi. 3ﬂd0_?asml g_aglamaga
Bichiq detallari: 01 — old bo‘lak — 2 dona, Joylashtirish.

02 — orga bo‘lak — 1 dona, 03 — yeng — 2 dona,
04 — old bo‘lak bo‘vin ofvindisi adipi — 2 dona, 05— orga bo‘lak bo‘vin
o‘vindisi adipi — 1 dona, 06 — yeng manjcti — 2 dona.

Bluzkani Kiydirib ko‘rishga tayyorlash va tikish

Buyumni tavvorlash jarayonining tcxnologik opecratsivalari aniq
tartibda bajariladi. Bunda tcxnologik operatsivalarning ro‘yxati texnologik
ma’lumoti bilan ko‘rsatiladi.
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Bluzka tikish texnologik xaritasi

Ishning
nomlanishi
Bichilgan
detallarni
tekshirish.

Old bo‘lak
koketka
taqilmasini
ko‘klash.

Old bo‘lak
burmasini
yigib
koketkaga
go‘lda ulash.

Orga bo‘lak
vitachkalarini
ko‘klash.

Yclka va yon
choklarini
ko‘klash.

Bo‘yin
o‘vindisiga
ishlov
berish.
Birinchi
kivdirib
ko‘rishni
o‘tkazish.

Ishni bajarish tartibi Ish eskizi

Bluzkaning barcha (6 ta) detallari tekshirib chiqiladi.
Kertim berilgan joylari aniglanadi (42-rasm bo‘yicha).

0Old bo‘lakda kichkina kokectka

aitine hosdl bafhshi whue
koketkaning o‘ng tomoni ustiga
chigarilib ko‘klanadi.

qisiniga s bezisk vehun 2ot )
parallel chok mashinada tikiladi ;
va koketka uzunligiga moslash- ]

tirilib yig‘iladi. ——
Orga bo‘lak yelka vitachkalari

o‘ng tomoni ichkariga o‘girilib P
bukiladi va vitachka uchidan velka #

chizig‘i tomonga garatib ko‘k- | —/——~
lanadi.

Bluzkaning velka va yon choklarini tikish uchun old
va orga bo‘laklarni bir-birining ustiga go‘yib moslab
tikiladi.

Orga va old bo‘lak bo‘yin o‘mizi adiplari birlashtirib
olinib, bluzkaning bo‘yin o‘yindisiga moslab tikiladi.

Qo‘lda tikib olingan bluzkani kiydirib ko‘riladi, velka

ok ve etalr giaindari iekshiniil, nugsoniest bofls:
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8.

10.

11.

12.

13.

Old bo‘lak
koketka
taqilmasiga
ishlov berish.

Old bo‘lak

burmasini

koketkaga
ulash.

Orga bo‘lak
vitachkalarini
tikish.

Yelka va yon
choklarini
tikish.

Bo‘vin o‘yindi-
siga ishlov
berish.

Yeng qirgim-
larini biriktirib
tikish.

Old bo‘lakda kichkina koketka tagilmasi adipiga
flizelin yopishtiriladi, chetki qirqimi yo‘rmalanadi va
uni bukib tikiladi.

Tagilma hosil bo‘lishi uchun koketkaning o‘ng tomoni
ustiga chiqarilib ko‘klanadi.

cnoki mashinada iikiladi va chel fagi yo‘mimab
qo‘yiladi, chok hagi yugoriga gamatib dazmollanadi.

Orga bo‘lak yeclka vitachkalari

achi toemeng gazatil fikibadi v
uchi mahkamlanadi. Vitachkalar
yeng o‘mizi tomonga garatib
dazmollanadi.

Bluzkaning yclka va yon chok-
larini tikish uchun old va orga
bo‘laklarni bir-birining ustiga
qo‘yib moslab mashinada tiki-
ladi, chok hagi vo‘rmalanadi va
old bo‘lakka garatib dazmollanadi.

Orga va old bo‘lak bo‘yin o‘mizi
adiplari birlashtirib olinib, bluz-

“ikiladl. Chek Laglarnida 24
jovida kertim berilib, o‘ng to-
monga ag‘dariladi, choklari
to‘g‘rilanib dazmollanadi.

Yengning o‘ngi ichkariga qilib
bukilib, ziylari to‘g‘rilanib, 1 sm
chok haqi kengligida biriktirib /
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14. | Yeng chok haqi
girgimlarini
vo‘rmalash va
yehg o‘miziga
burma uchun
baxyaqator
yuritish.

15. Qaytarma
manjetga

16. | Manjetni yeng
uchlariga tikish.

17. Manjet
yeng uchlariga
tikilgan chokni

yo‘rmalash.

18. Yengni yeng
o‘miziga
tikish.

Yengning chok hagi qirgimlari

ranedi. Tayvor boflga yeing
ning o‘miz girgimlaridan 0,5 sm
ichkaridan 1-baxyaqator yuriti-
ladi. Bu baxyagatordan 0,5 sm
ichkaridan 2-baxvagator tikiladi.
Ikkala baxvagator orgali burma-
lar tekislanadi.

Manjct yon tomonini biriktirib
tikiladi. Manjet chokini daz-
mollanadi. Manjctni o‘ngiga ag‘-
darib dazmollanadi.

Manjetni yengning teskarisiga
iofgiriab 1efgnaginl  yoidariid

Tatiga gl keltih hofllaoadl.
So‘ngra to‘g‘nagiich olib tash-
lanadi. Universal mashinada 1 sm
chok haqi kengligida tikiladi.

chok Dagi cirgivian bitia b
maxsus mashinada vo‘rmalanadi.

Tayyor yecngni yveng o‘miziga
to‘g‘nag‘ichlar vordamida ker-
timlarini to‘g‘rilab to‘g‘nab
kXo‘klaz, oofrigre mashinad
dertmollatadi., Weng o' miz
girgimlari vo‘rmalab go‘yiladi.
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19. Bluzka Bluzka ctak qirgimini tikish
etak
girgimlarini dariladi, w1 crokiann wi-bin
tikish.
Yisb bayi chizilzde 5 ‘agma
kish hagini buklab yana bir maro-
taba bukma ziydan 0,1—0,2 sm
bostirib tikiladi.

20. | Izma va tugma | Bluzka modeliga muvofiq izmalar
o‘rnini belgilash | o‘rni andoza yordamida chiziladi
va puxtalash. va maxsus mashinada puxta-

Bluzkani lanadi. Unga mos ravishda tug-
dazmollash.

4-§. To‘qish san’ati

O‘zbek =xalqi gqadimdan qo‘l hunarmandchiligi sirlarini chuqur
cgallab kelgan. Jumladan, o‘zbek xotin-qizlari mohirlik bilan atlas,
gilamlar to‘qishgan. Hozirgi kunga keclib qo‘lda to‘qilgan trikotaj kivim-
kechaklar o‘ziga xosligi, chiroyliligi, nafisligi jihatidan mashinada
to‘qilgan trikotajlardan golishmaydi. To‘qish hunari ¢ng zamonaviy
modalarga javob bera oladigan kivimlar varatish imkonini beradi.
Shuning uchun ham go‘lda to‘qilgan kivim-kechaklar barcha davrlarda
urfdan tushmagan.

To'qish asboblari spitsa va ilgakdir. Spitsa asosiy to‘qish quroli bo‘lib,
uning quyvidagi turlari bor: avlana troschali, avlana navchali, to‘g‘ri ikki
uchi uchli, to‘g‘ri bir uchli.

Spitsalar nikcllangan, po‘lat, temir, alumin, plastmassa va vog‘och-
dan vasalgan bo‘ladi. Fovdalanishga eng qulay spitsa po‘latdan vasalgan,
ikki uchi uchli va bir uchi uchli spitsadir. U mustahkam bo‘lib, vog‘och
va plastmassa spitsalar kabi sinib ketmavdi. Har bir spitsaning ragami bor.
Spitsaning ragami uning diametrini bildiradi. Masalan, diametri 1 mm,
diamctri 4 mm va h.k. Har bir spitsaning o‘z o‘rnida ishlatilishi
buyumning sifatli bo‘lishiga olib keladi.

107



Ikkinchi vyctakchi halgadan ustamali ustuncha to‘qish boshlanadi.
Ilgak bilan ishlagan vaqtda ba’zi bir maxsus atamalarni bilib olish kerak.
Burilish halgasi to'qish vaqtida to‘rning bir gatoridan ikkinchi qatoriga

Farziriing wsiddi oz Bir-bivza aTangan halgalarga o sshavdi, Totgs-
layvotgan to‘rning to‘qilish tomonidan tashqarida, ustidan turuvchi halqa
qismi tashqgi yarim halga deviladi. To‘quvchiga nisbatan narsaning ichki
tomonida turuvchi halqa qismi ichki yvarim halga deyiladi. Ichki va tashqi

wshisrning & 'l boed dgande ilgaks: qaysi hoigaga - iashail, ichizi yok?
asosiy halgaga suqish kerakligi ko‘rsatiladi.

Ustuncha (ustamali voki ustamasiz ustuncha) to‘qib bo‘lgandan kevin
ilgakda qolgan halqa yetakchi halga deyiladi. U kevingi ustuncha voki
zanjirning boshlanishi hisoblanadi.

Avrim buyumlarni to‘qish vaqtida ularni kengavtirish voki zichlash-
tirish, va'ni halqga sonini kamayvtirish voki ko‘paytirish kerak bo'ladi.
Halqa go‘shish uchun asosiyv halqaga ustamali voki ustamasiz bitta halga
cmas, ikkita, uchta halqa to‘qish kerak. Buyvumni go‘shimcha havo
halgalari bilan kengaytirish mumkin, bu halqalar ustamali yoki ustamasiz
ustunchalar orasiga to‘qiladi.

Buyumlarni zichlashtirish uchun halqalar sonini qisqartirish lozim;:

ofgiladi. Mzak Bilar dofgisln ofrganish welhon havo halgaest bir osil
bo‘lgan zanjir to‘qishni mashq qilish kerak. To'qilgan zanjirni bog‘ich
o‘rnida ishlatish mumkin (narsalar osish, papkalarga bog'ich qilish va
boshgalar). Agar uzunligi 25 sm li bog‘ich kerak bo‘lsa, ip uch barobar
ortiq olinadi.

?; Mustahkamlash uchun savollar
1. To‘qishning qanday asosiy turlari bor?
2. Ustamali va ustamasiz zanjirli to‘qishlarning bir-biridan farqi
nimada?
3. To'qish ishlarini bajarishda qo‘llaniladigan atamalar haqida gapi-
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P& o)) 4-amaliy mashgulot. Bolalar ponchosini
(\S —] to‘qish texnologivasi

@ Jihozlar X
34—40-0o'lcham (razmer)da to‘qish uchun 300 gramm to‘q qizil,
150 grammdan oq, jigarrang, och jigarrang va 100 gramm qizg'ish-
jigarrang iplar, 4 va 4,5 raqamli avlana spitsalar.

"% Ishni bajarish tartibi

NX4 Poncho ixcham va issig kivim bo‘lib, uni kundalik kiyish uchun
voki ko‘chalik kivim o‘rnida kiviladigan turli modcllarda to‘qish
mumkin. Bolalar ponchosini turli tasvir yoki shakllar tushirib
to'qish mumkin (44-rasm).

sy chizmeasid- gl sirclka tofaish: yo'matisin I ko'rseadi (45-rasmi)
Reczina choki bir o‘ng va bir teskari halqalar bilan to‘qiladi. Aylana

gatorlarda faqat o‘ng halga to‘qgiladi.
345 | 12 | 345

/ yelka\ \

/ o ‘rtasi \
y \

/ 1/4 poncho \

45-rasm. Bolalar ponchosini
to‘qish sxcmasi.

Katak choki: halqgalar soni 4 karrali bo‘ladi. Sxecma bo‘vicha juft
va toq qatorlar aylana bilan to‘qiladi. Halqalarni to‘qish rapport
bo'vicha takrorlanadi. Birinchi marta 1-qatordan 8-qatorgacha takror-
lanadi (46-rasm).

Jakkard hoshiya A: halqalar soni 7 karrali bo‘ladi. 47-rasmda becrilgan
sxcma bo‘vicha aylana toq qatorlari o‘ng halgqalar bilan to‘qiladi. Juft
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gatorlar csa nusxa bo‘vicha berilgan rangli ipda to‘qiladi. 1-gqatordan
10-gatorgacha takrorlanadi.

Jakkard hoshiya B: halqalar soni 16 karrali bo‘ladi. 48-rasmda
berilgan sxema bo‘vicha aylana toq va o‘ng qatorlari o'ng halgalar bilan
to‘qiladi. Halqalarni to‘qish rapport bo‘yicha olib boriladi. 1-gatordan
12-gatorgacha takrorlanadi.

Asosiy nusxa: 2 qator ro‘'mol choki, 8 qator katak choki va 2 qator
ro‘'mol choki oq rangli ipda to‘qiladi, 10 qator jakkard hoshiva A, 2 gator
ro‘'mol choki oq rangli ipda, 2 gator ro‘'mol choki to‘'q qizil rangli ipda,
2 qator ro‘'mol choki oq rangli ipda, 8 gator katak choki och jigarrang

TmaTE qids, 4 cetor potnial <ok tofg gl

CTNE, £ TEST Tl alnl [izar

rangli ipda, 12 aylana qator jakkard hoshiva B, 2 avlana gator ro‘mol
choki to‘q qizil rangli ipda 2 marta takrorlanadi. Bu csa jami 174 aylana

gatorni tashkil giladi.

|
| |—|—]!
P N N N

e |12
I

46-rasm.

To*qish zichligi: 18,5 halqa va 28 aylana qator = 10x 10 sm.
To*qish tartibi: 4 ragamli avlana spitsaga to‘q qizil rangli ipdan 88 ta

Tzt bajaritedi. Buiida “wounini boozayiirich uchusi i-sylats qatoidas
boshlab 8 ta halqa quyidagicha qo‘shiladi: 21 ta halgani o‘ng to‘qiladi,
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47-rasm. 48-rasm. Jakkard hoshiya B.

1 ta havoyi halga to‘qib olinadi va 1 ta o‘ng halqa to‘qilib, rangli ipda
belgi qo‘viladi, vana 1 ta havoyi halga to‘qib olinadi, shu jaravon 3 marta
takrorlanadi.

Havoyi halqalar kevingi avlana qatorlarda o‘ng qilib, golgan halqalar

qatstiil boifladi, Tuaing 2ohun bolglab olinyar halgad il oldiit v oy

o‘fg qilib va ular arasidagi boshaa bahisdar cea oA ho'yicha vofgiladi.
Yoqadan 16 sm = 45 aylana qator to‘qilgandan kevyin spitsada 272 ta
halga bo‘lishi kerak.

Bu jakkard hoshiyani to‘qishda kevingi aylana gatorlarida havoyi
halgalar qo‘shilmaydi. Barcha qolgan boshqga jakkard hoshivalarda 8 ta
havovi halqa faqgat 1-avlana qatorda go‘shiladi, qolgan avlana qator-
larga havoyi halgalar go‘shilmavydi. 2-turdagi jakkard hoshiva B da
spitsada 432 ta halga, 3-jakkard hoshiva B da 592 ta halga bo‘ladi.
Yoqadan 62 sm = 174 avlana gator to‘gilgandan so‘ng spitsada 600 ta
halga bo‘lishi kerak.

Ish oxirida 2 aylana gator ro‘mol chokini oq rangli ipda havoyi hal-

to'giiginda sofse banmina hatgalar yosiisti. Yopiigan cheiki gizaimbia g

we'veha weh e 10 smovzeaiibda 3 tadea ip kesih olinaci, ofvasidan
ikkiga bukilib, har 2-halqaga mahkamlanadi.
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Z2-BOB. ISHLAB CHIQARISH VA RO‘ZG‘ORSHUNOSLIK
ASOSLARI

5-§. O¢zbekistondagi ishlab chigarish turlari

Insonlarning vashashi, har tomonlama kamol topishi uchun zarur
bo‘lgan barcha nc’matlar ularning havotiv chtivojlarini tashkil ctadi. Inson
o‘z chtivojlarini gqondirish vo'llarini gidiradi. Ehtivojlarni gondirish
Zzarurligi, va’ni vashash uchun kurash uni faollikka undavdi. Ehtivojlari
qgondirish uchun iqtisodiy nc’matlar varatish ishlab chigarish dcb ataladi.
Yaratilgan mahsulotning buvum shakliza ko‘ra ishlab chigarish quyidagi
turlarga ajratiladi.

Moddiy ishlab chiqarish — aniq moddiy shaklga ega mahsulotlar —
iste’mol buyumlari, turli-tuman uskuna, mashina, xomashyo va bosh-
galar ishlab chiqarishni o‘z ichiga oladi. Moddiy ishlab chiqarish, odatda,
sanoat, qurilish, qishloq va o‘rmon xo‘jaligi kabilardan tashkil topadi.

Nomoddiy ishlab chiqarish moddiy bo‘lmagan nc’matlar, ma’naviy,
axloqiy qadrivatlar, chunonchi, madaniyat, san’at, ilmiy, ma’naviy
asarlar varatishni o‘z ichiga oladi.

Moddiy ishlab chigarishning tcz sur’atlar bilan rivojlanishi nomoddiy
sohaning ham rivojlanish imkonivatlarini kengaytiradi. Chunki moddiy
sohaning rivojlanishi, unda unumdorlikning o‘sishi natijasida bo‘sh ish
kuchi vuzaga kecladi. Bu nomoddiy sohani qo‘shimcha ish kuchi va
moddiy resurslar bilan ta’minlash imkonini vujudga keltiradi.

Moddiy ishlab chigarishda vyengil va ozig-ovqat sanoatlarining o‘rni
muhim ahamivyat kasb ctadi.

Yengil sanoat xilma-xil xomashvodan keng istc’mol mahsulotlari va
buyumlari ishlab chiqarishga ixtisoslashgan sanoat tarmoqlari majmuyidir.
Yengil sanoatda xomashyoga ham dastlabki ishlov berish, ham tavvor
mahsulot ishlab chigarish amalga oshiriladi. Yengil sanoatda paxta, ipak,
zig'ir, kanop, jut tolalari, hayvonlar terisi, juni, sun’iy tolalar, sun’iy
charm xomashvo sifatida fovdalaniladi. Uning asosiy tarmogqlari
to‘qimachilik, tikuvchilik, ko‘nchilik, mo‘ynado‘zlik, povabzal sanoatlari
hisoblanadi. Yengil sanoat mahsulotlari, shuningdck, mecbelsozlik,
aviatsiva, avtomobil, oziq-ovgat va boshqa sanoat tarmogqlarida, gishloq
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Oziq-ovgat sanoati — xalq xo'jaligining ozig-ovgat mahsulotlari ishlab
chiqaradigan sohasi. Tarmoq tarkibida go‘sht-sut, vog‘-moy, baliq
mahsulotlari, un-vorma, makaron, mcva va sabzavot konscrvalari, sut-
vog', shakar, choy qadoqlash, gandolatchilik, non, uzum, changovbosar
ichimliklar, sovun, spirtli, tamaki va boshga mahsulotlar ishlab chiga-
radigan sanoat korxonalari bor.

O‘zbckiston zamonaviy oziq-ovgat sanoatiga cga. Bu soha, asosan,
mahalliv xomashyoni qavta ishlashga asoslangan. Ozig-ovqat sanoati
korxonalarida ko‘plab mahsulot turlari tayvvorlanadi.

Bugungi kunda oziq-ovqat sanoatida chuqur tashkiliv va iqtisodiy

Naliculcilart bikaa o' lic ia'nnglashes oris™ 300 hamds ch: s @ anidakallares
ham cksport qilishga zamin varatildi.

?? Mustahkamlash uchun savollar
““1. Moddiy va nomoddiy ishlab chigarishning bir-biriga bog‘ligligi
nimada deb o‘vlaysiz?
2. Ycngil sanoatning ganday turlari bor?
3. Qzig-ovgat sanoati haqida gapirib bering.

6-§. Texmologik jarayon hagida tushuncha

Texnologiva ishlab chiqarish jaravonini amalga oshirishning vosita va
uslublari to‘g'risidagi bilimlar, tajribalar majmuyi hisoblanadi.

Texmologik jarayon dcb, ishlab chiqariladigan mahsulotga ishlov berish
jarayvonini hosil qiluvchi texnologik operatsivalar majmuyiga aytiladi.

Texnologik jaravon texnologik opcratsivalardan tashkil topadi.
Texnologik operatsiva texnologik jaravonning tugallangan qismi bo‘lib,
uni ishchi (voki ishchilar guruhi) uzluksiz bitta ish o‘rnida bitta
buyumni tavvorlash (zagotovka, dectal vigfish birligi va h.k.) bo‘vicha
bajaradi.

(Gazlamalarga ishlov berish va pazandachilik mahsulotlarini tavyor-
lashda ham texnologik jarayonni to‘g'ri tashkil qilish katta ahamivatga
cga. Odatda, texnologik jaravon uch bosqichda amalga oshiriladi (5-
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— Tayyorlov bosqichi

TEXNOLOGIK Tayyorlanmani yig‘ish
JARAYON bosqichi
Shakl berish

S-shakl. Texnologik jarayon bosqichlari.

Ana shu tayvorlov, shakl berish va tayvorlanmalarni vig‘ish bosqichlari
ishlab chiqarish sohalari korxonalaridagi texnologik jarayvonlarda o'z
o‘rniga cga. Misol tarigasida respublikamiz yengil va ozig-ovgat sanoatida
mahsulot ishlab chiqarishning texnologik jarayvonini kcltirish mumkin.
Korxonalarda ishlatiladigan gqurilmalar ularning tcxnologik jaravonni
amalga oshirishdagi tutgan o‘rni va ishlatilishiga qarab uch guruhga
bo‘linadi:

1. Asosiy texnologik qurilmalarga tayvor mahsulot ishlab chigarishning
texnologik jarayonida ishlatiladigan mashina va mexanizmlar kiradi va ular
ishlab chigarishning texnologik jaravonida bevosita ishtirok ctadi.

2. Yordamchi texnologik qurilmalar, bu guruhga kiruvchi mashina va
mexanizmlar asosiy texnologik jaravonda ishtirok ectmayvdi, lekin ularni
amalga oshirish uchun vordam beradi.

3. Transport qurilmalari, bu guruhga kiruvchi mashina va mexa-
nizmlar texnologik qurilmalarni bir-biriga bog‘lovchi vazifasini bajaradi
hamda turli xil tashish, tushirish-ko‘tarish va boshga jarayvonlarda
ishtirok ctadi.

Texnologik jarayonlarni loyihalashda bir tomondan buyumga qo‘vi-
ladigan texnik talablar, ikkinchi tomondan ishlab chiqarishning imko-
nivatlari, uning zarur mashina va mexanizmlar, asbob-uskunalar va ishchi
kadrlar bilan ta’minlanganligi hisobga olinadi.
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Fo& op| 5-amaliy mashg‘ulot. To‘vimli salatlar
o —d tayyorlash texnologivasi

%=V Jihozlar
=4 QOshtaxta va pichogqlar, salat idishlar, qozon, idish-tovoglar, tova.

1. «Vitaminli» salatini tayyorlash

Kerakli masalliglar: 300 ¢ oq voki qizil karam, 200 g pomidor, 200 g
bodring, 200 g bulg‘or galampiri, 100 g rediska, ko‘k pivoz, ko‘katlar,
qalampir, tuz, o‘simlik moyi.

" &% Ishni bajarish tartibi
1. «Vitaminli» salatini tavvorlash uchun kerakli mahsulotlar
tayyorlab olinadi (49-rasm).
QOq voki qizil karamni somoncha shaklida to‘g‘rab olinadi.
Rediskani oy voki varimoy shaklida to‘g'rab olinadi.
Ko'k pivozni ham mavda to‘g‘raladi.
Bodringni somoncha shaklida to‘g‘rab olinadi.
Pomidorni to‘rtburchak shaklida to‘g‘rab olinadi.
Bulg‘or galampirini somoncha shaklida to‘g‘raladi.
Ko'katni mavda qilib to‘g‘raladi.
To‘g‘rab olingan barcha mahsulotlarni idishga solib, o‘simlik
moyi, ta’bga ko'‘ra tuz, qalampir solinadi hamda aralashtiriladi.
10. Ishni xavfsizlik tcxnikasi va shaxsiy gigivena goidalariga amal
gilgan holda olib boriladi.

0 PN R W N
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49-rasm. «Vitaminli» salatini tayvorlash jarayoni.

Kerakli masalliglar: 300 g mol go‘shti, 250 g baqlajon, 250 g
pomidor, 100 g funchoza, 150 g pivoz, ko‘katlar, tuz, qalampir, o‘simlik
movi.

@ Ishni bajarish tartibi
1. Mol go'shti taxminan 40 daqiga gavnatilganidan keyin o‘simlik
moyida qovurib olinadi. Pishgan mol go‘shtini sovitib kichik
bo‘laklarga bo'lib to‘g‘raladi (50-rasm).
2. Pivoz va baqlajonni to‘riburchak shaklda to‘g‘rab olinadi.
3. O'simlik moyida pivozni biroz qovurgandan kecyvin unga baglajon
go‘shilib taxminan 5 daqiga govuriladi.
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4. Ta’bga ko‘ra tuz, qalampir solinadi.

5. Kichik bo‘laklarga bo‘lingan pomidor va ko‘katlar solinadi.

6. Funchozani gqaynoq suvga 5 daqigaga solinadi. Keyin csa sovuq
suvda vuviladi va mayvda bo'‘lak qilib to‘g‘raladi.

7. Funchoza, mol go'shti, baglajon, pomidor, ko'katlarga biroz tuz
va o'simlik moyi aralashtiriladi.

8. Ishni xavfsizlik texnikasi va shaxsiy gigivena qoidalariga amal
gilgan holda olib boriladi.

9. Ish vakunlanadi va ish o‘rni vig'ishtiriladi.

50-rasm. Salatni tayyorlash jarayoni.
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@: Muammoli topshiriq
' * Salatlarni tayvorlashda ishlatiladigan ko‘katlarni nima uchun tuzli
suvga solib qo‘viladi? Sizning fikringiz.

F>&% o) 6-amaliy mashg‘ulot. Lag'mon

54 O tayyorlash texnologiyasi
ﬂg Jihozlar

Oshtaxta va pichoqlar, tog’oracha, salat idishlar, gqozon, idish-
tovoqlar, xavfsizlik texnikasi qoidalariga oid yo‘rignoma.

Kerakli masalliglar: 300 g un, 1 dona tuxum, 180—200 ml suv, 300 ¢
mol voki qo‘y go'shti, 3—4 dona pivoz, 2—3 dona sabzi, 3—4 dona
kartoshka, 200 g karam, 2 dona rangli bulg‘or galampiri, 1 bog’ scldercy,
100—150 g o'simlik moyi, 2—3 dona pomidor, 1 osh qoshiq tomat
pastasi, 4—5 ta sarimsoq tishchasi, ta’bga ko‘ra ziravor va tuz.

7% Ishni bajarish tartibi

M¥4 1. Suv, tuxum, tuz va un bir idishga solinib, vaxshilab xamir qoriladi.
So‘ngra xamirni tindirib, voviladi. Yoyilgan xamir pichoq vordamida
kesib olinib o‘raladi (pilta qilinadi). Lag'mon xamirini cho‘zish bir
nccha bosqichda amalga oshiriladi. Kimdir to‘rt yoki besh bosgichda,
vana kimdir undan ko‘proq bosqichda cho‘zadi. Shuningdeck xamirni
ham kimdir kattaroq, kimdir kichikroq qilib taqsimlaydi. Har bir
bosqichda xamir cho‘ziladi, vog‘lanadi va har gal cho‘zilganda

wonitaxtadn bafii bilan cho'iga, limidit rannojlari chids cho'eadi
Har bosgichda xamir cho‘zilgach, ustini vog‘lab, havo kirmaydigan
qilib vopib qo‘vish lozim. Usti ochiq qolsa, xamir usti gotishi va
kevingi bosqichda uzilishi mumkin. Shundan so‘ng xamir ikki qo'lga
ilinadi va stol ustiga urib cho‘ziladi (51-rasm).

2. Tavvor bo‘lgan lag‘mon xamiri gqavnab turgan suvda bir marta
gavnatib olinadi. Uni uzoq vaqt qaynatmaslik lozim, chunki xamir
bo'shashib, czilib ketadi. Qaynatib olingan xamir bir-biriga vopishib
golmasligi uchun yog‘lab aralashtirib yuborilishi lozim bo‘ladi.

3. Hamma sabzavotlarni to‘rtburchak shaklida to‘g‘rab olinadi.
Sarimsoq biroz virikroq qilib parrak-parrak shaklida to’g'raladi.

4. Go‘sht ham vupqaroq to‘riburchak shaklida to‘g‘raladi va vog‘da
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51-rasm. Cho‘zma lag‘mon tayvorlash jarayoni.
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5. Go'shini suvi chiqib tugagunga qadar qovuriladi va pivoz
solinadi. 1—2 daqiga qovurilgandan so‘ng tomat pastasi solinadi.
6. Karam, bulg‘or qalampiri va oxirida pomidor, sarimsoq, sclderey
solib 2—4 daqiga qovuriladi.

7. Qozonga suv quyishdan oldin ta’bga ko‘ra ziravorlar (zira, yan-
chilgan kashnich urug‘i, gora murch va boshq.) solinadi. Shundan
so‘ng qozonga suv quyiladi. Suv qaynab chiqqach tuzi tatib
ko‘riladi. Savni uzoq muddat qavnatmaslik, masalliglar biroz
tirikroq bo‘lishi tavsiva gilinadi.

8. Dasturxonga tortishda kosaga avval xamir solinadi, so‘ngra usti-
dan tayvorlangan qaylasini suzib, osh ko‘katlar bilan bczatiladi.

9. Ishni xavfsizlik texnikasi va shaxsiy gigivena qoidalariga amal
gilgan holda olib boriladi.

10. Ish vakunlanadi va ish o‘mi yig'ishtiriladi.

7-§. Konservalash va mavsumiy tuzlamalar

Konscrvalangan ozig-ovgatlar ko‘pchilik mamlakatlar aholisi ovgat-
lanish ratsionida alohida o‘rin tutadi. Bugungi konsecrvalash sanoati oziq-

svpdalashiing rivefls iishi ozig-cvqarlsreing misvsiomiy  fandgizhging ke
maytirib, vil davomida turli mecva va sabzavotlar, shuningdeck ularning
sharbatlari bilan aholini uzluksiz ta’minlash imkonivatini becradi.

moddaiar s rog mamiakailarga yetbarizh, s 2lgn hirgas har sl
mintaqalami kerakli oziq-ovqatlar bilan ta’minlash imkoniyatini beradi.

Mcva va sabzavotlarni konscrvalash texnologivasiga ko‘ra uchta katta
curvhga bo‘linadi:

1. Fizik usulda konscrvalash.

2. Kimyvoviy usulda konsecrvalash.

3. Mikrobiologik usulda konsecrvalash.

Mcva va sabzavotlar gaysi usulda konscrvalanmasin, uning asosiy
magsadi quyidagilarga garatiladi:

— meva voki sabzavotlarning saqlanuvchanligini oshirish;

— ta’m sifatlarini vaxshilash;
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— oziq-ovqat mahsulotlari uchun qo‘shimchalar, varimfabrikatlar
manbayini varatish.

Mahsulot turi va tayvorlanish usuliga ko‘ra meva, sabzavotlardan
tayyorlanadigan konscrvalarni quyidagi turlarga ajratish mumkin.

Sharbatlar — rczavor mcvalardan siqib olingan va issiqlik sterilizatsiva
Liblav chigaciladizay sharhatlar Damm bhoshoa cnevalacniog shazbadianl
singari tabiiy, shakar qo‘shilgan, gazlangan, bijg‘itilgan va quvuglan-
tirilgan sharbatlarga bo‘linadi.

Murabbolar — shakar vositasida konscrvalangan asl mecva konsecrvalari.
Mevalarning murabbolari dunyvoning ko'pgina mamlakatlarida qadrlanadi.
Shu bois, mecvalami gavta ishlashda ularga shakar go‘shib konscrvalash

asrrotil hoomi yagor bofladl Manjaca nuikseorganizot, - farkibilagr siny
so‘rib olinadi va ular nobud bo‘ladi.
Jemlar — shakarli qivomda gavnatilgan meva-rezavor bo‘tqasi. Uning

mrabslion bir 1283 kons’stensivaga cpg ho'limaydi. Pat ganday micvalardan
sifatli jem pishirish mumkin. Jem pishirish murabboga ko'p jihatdan
o‘xshab ketadi. Jem pishirish uchun tarkibida vyectarli migdorda kislota,
pektin moddasi bo‘lgan mevalar, shuningdck, ularning ta’mi va tarkibini
boyvitish uchun qo‘shilmalar sifatida boshqa turdagi mecvalar ishlatiladi.
Jemlar mevalar butunligini vo‘qotib, shakarli sirop bilan butunlay ara-
lashib ketishiga ko‘ra murabbolardan farq qiladi.

Marinadlar — sirka kislotasi gqo‘shib konscrvalangan sabzavot vyoki
meva mahsulotlari. Marinadlangan konscrvalar, asosan, qovoqcha,
bodring, pomidor, sabzi, pivoz, lavlagi, gulkaram kabi sabzavotlardan voki
ularning aralashmasidan, shuningdeck, o‘rik, shafioli va boshga mcvalar-
dan tayvorlanadi. Marinadlarni tavvorlashda sirka kislotasi sabzavot
marinadlariga 0,2—0,9% miqdorda, mevalarga 0,1% miqdorda qo‘shiladi.
Sirka kislotasi qator ziravorlar bilan birgalikda mikroorganizmlarning
rivojlanishini to‘xtatib qo‘vadi, lckin ularni o‘ldirmaydi. Shu sababli mari-
nadlangan konscrvalar pastcrizatsiva gilinadi.

Ikralar — turli ziravorlar va vordamchi mahsulotlar qo‘shib tayyor-
langan sabzavotlar aralashmasi. Ikralar issiglik bilan stcrilizatsiva qilinadi.
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Yangiligicha dasturxonga tortiladigan ikralar csa issiglik bilan sterilizatsiva
gilinmaydi. Ular salatlar ko‘rinishida tayvorlanadi.

Bugungi kunda meva va sabzavotlarni saqlashda ularni muzlatish
usulidan ham keng fovdalanilmoqda. Muzlatish mcva va sabzavotlarni

NMuzlsetilgzn mevei1: daraxidan yargl wrilgsr sk holoda cadglains
Konscrvalangan, shakarga botirilgan mevalarga nisbatan muzlatilgan-
larining ozuqaviy xususivatlari yuqori, ular shakar, tuz kabi moddalardan
xoli bo‘ladi. Bir marta critilgan mevalarni gayvta muzlatib bo‘lmaydi, shu
sababli muzxonaga ularni porsivalarga bo‘laklab alohida pakect voki
konteynerlarda joylash kerak.

@ Mustahkamlash uchun savollar

= 1. Konscrvalash texnologivasi nechta guruhga bo‘linadi?
2. Mahsulot turi va tayvorlanish usuliga ko‘ra konscrvalar qanday
turlarga ajratiladi?

@ Muammoli topshirig
W4 Nima uchun marinadli tuzlamalarni sterilizatsiva qilish shart?
Sizning fikringiz.

/“’k =) 7-amaliy mashg‘ulot.
1 - Kivimlarni dazmollash

Jihozlar
Dazmol taxtasi, suv bug‘i purkaydigan dazmol, suv idish, doka.

(@

==

(

Kiyimlarni dazmollash

1. Quruq dazmollash. Bu usulda kivimlar o'ng voki teskari tomonidan
dazmol qilinadi.

2. Namlab dazmollash. Kivimga suv scpib chiqiladi voki nam sochiqqa
o‘rab qo‘yib, so‘ngra dazmollanadi.

3. Bug® yordamida dazmollash. Bu holda dazmolning bug' chiqarish
vazifasidan fovdalaniladi. Kirishib kctadigan matolarni dazmollashda
zinhor bu usuldan fovdalanish mumkin emas.

Agar biror mato uchun aynan gaysi usul mos kelishida ikkilanishlar
bo‘lsa, uning teskari tomonidan kichikroq gismini dazmollab ko‘rish
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Ishni bajarish tartibi

I. Turli matolarni dazmollash goidalari

1.1. Turh-tuman matolar dazmollashning turli usullarini, namlash
darajasi va turli haroratda ishlov berishni talab etganligi uchun
dazmollashdan avval albatta uning yorlig‘ini o‘qib chiqish kerak.

1.2. Sintetik matolarni fagat iliq dazimol bilan, uning alohida gismlari
uchun nam dokani go‘llagan holda dazmollash mumkin. Bunday
matolarni astar gismidan dazmollagan ma’qul hisoblanadi.

1.3. Ipak matolarni dazmollashdan avval yarimm soatcha nam matoga
o‘rab qo‘yib namlantirish tavsiya ctiladi. Ipakdan ishlangan matoga suv
sepish wmuman mumkin emas, aks holda suv tomchilari dog‘ hosil
giladi. Qora ipak matolarni yupga mato yordamida teskari tomonidan,
och ranghsini esa o‘ng tomonidan dazmollash kerak.

14. Astarbop gazlamalar (satin, sarja, ipak)nmi yaltirogliligini yo‘qot-
mashk va suv scpishdan hosil bo‘ladigan dog‘ qoldirmaslik uchun
teskari tomonidan, namlamasdan dazmol gilish lozim.

1.5. Jun matolar tez yotib goladi, shuning uchun ular nam mato yor-
damida teskari tomonidan 150—165°C haroratda chtiyotkorlik bilan
dazmol gilinadi.

1.6. Kiyimlarni o‘ng tomondan chap tomonga, libosning keng
gismidan ingichka gismiga qarata dazmol gilish lozim.

1.7. Quruq liboslarni dazmollash biroz mushkul, shuning uchun
pulverizator (suv purkagich) yoki namlangan dokadan foydalanish kerak.
II. Erkaklar ko‘ylagini dazmollash goidalari

2.1. Yaxshi dazmollanishi uchun ko‘ylak qurug bo‘lmasligi, dazmol
gilishdan oldin unga suv purkagich yordamida suv scpish kerak.

2.2, Erkaklar ko‘ylagini fagat o‘ng qismidan dazmol qilish lozim.

2.3. Dazmollashni ko‘ylak yogasidan boshlash kerak bo‘ladi. Keyingi
bosqichda csa manjctlar, so‘ng yenglari dazmollanadi. Ularda
buklangan chiziq hosil bo‘lmashgi uchun dazmolmi fagat ycngning
o‘rtasidan yurgiziladi.

24. Ko‘ylakning ctaklari va orqa qismi oxirida dazmollanadi.

III. Shimni dazmollash goidalari

3.1. Shimni dazmollashdan avval «strclka» ustidan sirka va suvning
teng migdorli aralashmasida namlangan mato yurgiziladi. So‘ng
choklarni tekislab, namlangan doka qo‘yib dazmol gqilinadi.

3.2. Shimning teskarisi ag‘darilib, choklari va cho‘ntaklari dazmol-
lanadi. Keyingi harakatlar o‘ng tomonida bajariladi. Shim tckis
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3.3. Shimning bir pochasini taxta ustiga go‘yilib, dokani yopib pastdan
yugoriga tomon dazmollanadi.

3.4. Shimning yuqori gismini dazmollash qulay bo‘lishi uchun uni
taxtaning yumaloq tomoniga tortib kiydirish mumkin.

3.5. Shim taxlarini dazmollashda uning pochalari yon choklarini
birlashtirib, chtiyothik bilan doka yordamida dazmol gilinadi.

IV. Pidjakni dazmollash goidalari

dammolash samarahi Y isoblanadi. Siraoti vongtar s eraoflazadi, e
csa yelkalariga o‘tiladi.

4.2. Ishni osonlashtirish uchun mahkam qilib o‘ralgan sochiqdan
foydalanish mumkin.

4.3. Pidjakning buklanib golgan joyini dazmollash uchun sochigni
yengning ichiga qo‘yib dazmollanadi.

4 4. Yelkasi va ctaklari o‘ng tomonidan, so‘ngra yoqalari ham doka
orqali dazmol gilinadi.

V. Trikotaj buyumlarni dazmollash goidalari

5.1. Trikotay buyumlarga quritish jarayonidan boshlab c¢’tibor berish
lozim. Bunday matodan tayyorlangan buyumlarni yaxshisi yotiq
yuzalarga yoylb quritgan ma’qul: shunda ba’zan ularni dazmollash
ham kerak bo‘lmaydi.

5.2. Agar trikotay buyumni dazmollash kerak bo‘lsa, buyumni biroz ho‘llab,
chtiyotlik bilan bug‘lanadi. Dazmolni gattiq bosmasdan buyumning har
bir gismiga dazmolning tagini bir necha soniyvaga qo‘yib turish kerak.
VI. Umumiy goidalar

6.1. Dazmol yuzasidagi kuygan mato goldiglarini tozalash uchun
paxtali mato ustiga ikki osh qoshiq yirik tuz sepiladi. Dazmolni cng
yugori haroratga go‘yib, tuz ustidan yurgiziladi. So‘ng qurug paxtal
mato bilan dazmolning yuzasi artib tashlanadi.

6.2. Dazmoldan foydalanganda xavfsizlik texnikasi qoidalariga gat’iy
amal gilish kerak.

6.3. Mechnat intizomiga rioya qilish lozim.

8-§. Maishiy kimyoviy vositalardan foydalanish usullari

Uwni vigishtirish va uy-ro‘zg‘or jihozlarini tozalashda maishiy
kimyoviy vositalardan foyvdalanish bo‘vicha quyidagi tavsivalarga e’tibor
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10.

11.

Muzlatgichni tozalash va undagi yogimsiz hidlarni
yo‘qotish uchun shamollatishdan sizni xalos
ctishda faollashtirilgan ko‘mir vordam beradi.

Televizor va uy texnikasini salfetka bilan ar-
tayotganda ularning ckrani va orqa yuzalariga

prrsaral gilich oel o mo‘allargn vesiiz) seping.
Shunda ularga ikki marotaba kamroq chang o‘tiradi.
Sirtlarda dog‘ qolmasligi uchun ularni betartib yoki
aylanma vo‘nalishda artmaslik kerak. Yaxshisi
ularni gorizontal voki vertikal yo‘nalishda artish

Coda nd tewilisho wofnatishi bo‘viche ariish oz s
Oddiy latta o‘rniga mikrofibradan (maxsus latta)
foydalanib, ancha vaqt tejashingiz mumkin.

Uyni birinchi changyutgich bilan tozalab, keyin
changini artgan ma’qul. Aks holda, uyga yana
chang o‘tirishi mumkin.

|inni ta’mirdan chiqarganlar uchun maslahat:
poldagi oq qurilish changidan qutulish uchun uni
avval sirka go‘shilgan oddiy suv bilan (1 litr suvga
2 osh qoshiq nisbatda) va shundan so‘ng pol
yuvish uchun mo‘ljallangan vosita bilan artib
chigish lozim. Bu usul pol sirtini bekam-ko‘st
tozalashga imkon beradi.

Agar oshxonadagi havoni so‘rib oluvchi qurilmaga
gandaydir kimyoviy vosita sababli shikast yetgan

“rrhua shikestlangan yozani ofsiimliky moyi bilac
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12. Idishlarni yuvish uchun mo‘ljallangan hamma
‘ vositalar ham chashkadagi choy yoki gahva dog‘ini
birday yaxshi ketkaza olmaydi. Chashkalar ogarish
o‘rniga sarg‘ayvib goladi. Bu dog‘larni oddiy
ichimlik sodasi vordamida ketkazish mumkin.
Gubkaning yumshog tarafiga kam migdorda sodal
surtib, idishni u bilan artiladi. Idish xuddi yangi-
dek bo‘ladi. |

Tovada taom tayyorlagandan so‘ng, uni issigligida

oyineboUk taom 3y’ ga oladigan oo'lib qolads.
Tovaning sovishini kutish va shundan keyingina
uni yuvish lozim.

???JQ Mustahkamlash uchun savollar

1. Gaz plitasi sirtida qotib qolgan dog‘larni yumshatish uchun
ganday tadbirlar amalga oshiriladi?

2. Oddiy ichimlik sodasining ganday o‘ziga xos xususivatlarini
bilasiz?

f@ Muammeoli topshirig

< Nima uchun turli kimyoviy vositalardan fovdalanib uvlarni
tozalashda rczina qo‘lqoplar ishlatiladi? Agar uyvda rczina go‘lqop
bo‘lmasa qanday yo'l tutgan bo'‘lar edingiz?

9-§. Issiglik, elektr, suv ta’minoti va oqova suv quvarlari
tizimidan to‘g‘ri foydalanish qoidalari

Har bir oila a’zosi tejamkorlikka alohida ¢’tibor garatishi lozim. Zecro,
avnan tcjamkorlik oila farovonligini varatishning muhim sharti, o‘ziga xos
ma’naviy-axloqiy qadrivati sanaladi.

Qiladagi tejamkorlik xasislik voki zignalik emas, balki oila mablag‘ini

ashuvolar’, orig-oviiat dtahsaiet’s 1, kivim-%echakinrns gadrlach, asiu®

avaylash, chtivotkorlik, har bir narsadan unumli fovdalana bilish
mahoratiga cga bo‘lish demakdir. Bu borada uy-ro‘zg‘or ishlarida issiqlik,
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katta ahamivatga cga hisoblanadi. Zcro, ota-bobolarimiz «Hisobini
bilmagan hamvyonidan ayrilars degan maqgolni bejiz ayvtmaganlar. Shu
sababli uyv-ro‘zg‘or ishlarida issiqlik va clektr cnergivasi hamda suv
ta’minoti tizimidan to‘g‘ri fovdalanishni bilish kerak bo‘ladi.

I. Issiglik emergiyasidan to‘g‘ri foydalanish qoidalari:

— issiqlik cnergivasidan foydalanishda issiqlik ta’minoti korxonasi
tomonidan berilgan vo‘rignomaga amal qilish;

— uydagi issiglikdan foydalanuvchi qurilmalar va issiglik tarmoqlari,
issiglikni hisobga olish uskunalari, quvurlar izolatsivasi va issiglikdan
fovdalanuvchi uskunalami ozoda holatda saqlash;

— hisobga olish uskunalari, issiq suvni to'kish uchun jo‘mraklar,
toravtiruvchi qurilmalar va armaturani ozoda holatda saqlashda o‘rna-
tilgan plombalarni chtiyot qilish va saqlanishini ta’minlash;

— barcha issiqlikdan fovdalanuvchi qurilmalar, issiqlik tarmogqlarining
ijro chizmalari va pasportlari hamda ckspluatatsiva qilish vo‘rignomalarida
belgilangan talablarga amal qilish va ularni vaxshi saqlash;

— issiglik energivasidan noogqilona va isrofgarchilik bilan fovdala-
nilishiga vo‘l qo‘vmaslik kerak.

I1. Elektr energivasidan to‘g‘ri foydalanish qoidalari:

— clektr energivasini ortigcha isrof qilishga vo‘l qo‘ymaslik;

— clektr tarmogqlariga ulanadigan uy-ro‘zgior clckir asboblari va
mashinalaridan fovdalanishda ularning vo‘rignomalarida belgilangan
xavisizlik texnikasi qoidalariga amal qilish;

— simlari nosoz bo‘lgan uy-ro‘zg‘or clcktr asboblaridan fovdalanmaslik;

— uy-ro‘zg‘or clekir voritgichlarini voniq holda tashlab ketmaslik;

— pazandachilikda ishlatiladigan clecktir asbob-uskunalardan to‘g‘ri
fovdalanish;

— tikuv mashinasini clekir tokiga ulangan holda qarovsiz qoldir-
maslik;

— dazmol va boshga clekir asboblarni voniq holda qoldirmaslik kerak.

III. Suv ta’minoti, oqova suv quvarlari tizimidan to*g‘ri foydalanish
goidalari:

— suv ta’minoti tizimining zamonaviy uskunalari, mashinalari,
mecxanizmlari, suv hisoblagich (o‘lchov) texnikasi to‘g'risida bilimlarga
cga bo'lish;
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— taom tayyorlash jarayvonida mahsulotlarni yuvgandan so‘ng oshxona

— v guvirart ve Fanslizatstya Sieintlaiiza chigio dijamm! tashiared
— sovuq va issiq suv ventillarini ochiq qoldirmaslik va suvdan tejam-
korlik bilan fovdalanish kecrak.

@ | Mustahkamlash uchun savollar

=% 1. Issiglik va clektr cnecrgivasidan foydalanishning ganday gqoida-
larini bilasiz?
2. Suv ta’minoti tizimining ganday zamonaviy uskunalarini bilasiz?
3. «Hisobini bilmagan hamyonidan ayrilar» magolini tushuntirib
bering.

3-BOB. ELEKTRONIKA ASOSLARI
10-§. Elektronikaning iqtisodiyot tarmoqlaridagi o‘rni

Elckironika clektronlamning clckir mavdoni bilan ta’sirini, axborot uzatish,
gayta ishlash va saqlashda go‘llaniladigan clcktron asbob hamda quril-
malarni varatish usullarini o‘rganish bilan shug‘ullanadigan soha hisoblanadi.

Ishlab chigarish jarayvonining rivojlanishi texnika va texnologivaning
vangi turlarini varatishga asoslangan va axborot vositalarining rivojlanishi
bilan chambarchas bog'liq.

Insonlar o‘rtasidagi axborot almashish qurilmalarining rivojlanish
tarixi bir necha bosqichlardan iborat: harakat va mimika, tovush, yvozuv,
kitob bosmasi, clcktronika.

Hozirgi kunda axborot uzatish, qayvta ishlash va saqlash qurilmalarining
barchasi insonlar jamivati tomonidan ishlatilmoqda. Elcktronika uzoq
masofalarga uzatilavotgan axborotning uzatish tezligi va haymini keskin
orttirdi. Elcktronika rivojlanish jarayvonida to‘rt bosqichni bosib o'tdi.

Birinchi bosqich 1895-vilda A.S. Popov tomonidan simsiz teclegraf —
radio ixtiro qilinishi bilan boshlandi. Bu davrda aloqa qurilmalar passiv
clementlardan: simlar, induktivlik gfaltaklari, magnitlar, rezistorlar,
kondensatorlar, clekiromexanik qurilmalardan iborat edi.

IKkinchi bosqich 1906-yili Li d¢ Forcst tomonidan birinchi aktiv

slzbty slgiallaring tuali o'zgatizish eullarizs | vsosan gquvve 3ochaytinish
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xossasiga cga bo'lgan birinchi aktiv clcktron asbob bo‘ldi. Kuchsiz signal-
larni clektron lampalar vordamida kuchaytirish hisobiga tclefon orqali
suhbatlarni uzoq masofalarga uzatish imkoniyatlari yuzaga keldi. Elecktron
lampalar radio orqali tovush, musiga, kecvinchalik csa tclevidenive orgali

sabumalan elomomn’ariga Slektret lanipe, veristor, Yovidetisstor ve travsfor
matorlar kiradi.

Uchinchi bosqich 1948-vili J. Bardin, V. Bratteyn va V. Shoklilar
tomonidan qattiq jismli (yvarimo‘tkazgichli) clcktronikaning asosiy aktiv
(kuchaytirgich) clementi bo‘lgan bipolar tranzistorning kashf ctilishi bilan
boshlandi. Tranzistor clcktron lampaning barcha funksivalarini bajarishga
godir. Tranzistor varatilishi bilan murakkab clcktron qurilma va tizimlarni
varatish imkonivati pavdo bo‘ldi.

To‘rtinchi bosgich intcgral mikrosxcmalar asosida qurilma va tizimlar
varatish bilan boshlandi, bu davr mikroclcktronika davri deb nomlandi.

Birinchi integral sxema 1958-vyili AQSHda bir vaqtda alohida I).Kilbi

aishida 1sitiab clbici:rligen. Bo zsa yarimoikarsgichll integral mikao
sxcmaning rivojiga poydcvor bo'ldi.

Mikroclektronikaning asosiy vazifalaridan biri radioclementlarning
(rczistor, diod, tranzistorlar) hajmini ixchamlashtirish va ularni bitta
asosga jovlashtirish vo‘llarini, usullarini ishlab chiqishdan iborat.

Bunday tizim mikrosxemaning funksional imkonivatlari, ishonchliligi,
tezkorligini oshiradi, hajmi, massasi, cnergiva iste’moli va tannarxini
kamaytiradi.

Mikrosxema vigilgan juda kichik clcktron mexanizmdir. Intcgral
mikrosxema ma’lum funksional vazifani bajaruvchi mikrosxema hisoblanadi.

qay s st Yoveli, ahorotin ic'ploveli va boshgs Sofanishda shiab cddaaridadi

Integral mikrosxemalar uch xil usulda varatiladi: qalin, yupga pardali
gibrid, varimo‘tkazgichli integral mikrosxecmalar.

Zamonaviy clektronika mahsulotlari bo‘lmish integral mikrosxemalar,
mikroprotsessorlar, o‘ta yuqori chastotali detcktorlar, quyosh clementlari,
lazerlar, clcktron hisoblash mashinalari, o‘ta yugori xotirali tizimlar va
boshqa novyob cleckir asboblarni varatishda hamda ragamli texnologivalar
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| Mustahkamlash uchun savollar

1. Elektronika tushunchasini ta’riflab bering.
2. Elcktronika rivojlanishining qanday bosqichlarini bilasiz?
3. Mikroclektronikaning asosiy vazifasi nimadan iborat?

o) 8-amaliy mashg‘ulot.
Tungi voritgich vasash

Jihozlar

Qalam, chizg‘ich, sirkul, quruq pastel, rangli galam va galam kukuni,
yelimli pistolet, pichoq, qavchi, ombur, izolatsiva lentasi, sim,
gultuvak, to‘q qizil, vashil va och pushti rangli foamiran, silindr, vashil

PV yehiind, Lapron, i, paxiali fzyogeira, voetoclh cho'n, LED
yvoritgichli girlvanda, svetodiod (vorug‘lik diodli voritgich), sveto-
diodlar uchun ulagich (shtcker), vilkali sim, reczstor, kavsharlagich
va qalay, texnologik xarita, xavfsizlik texnikasi qoidalariga oid
yo‘rignoma.

%Y Ishni bajarish tartibi

il wsubdy, abohide bonlgin rnclogil xanizls s asoddd 2 oamalge
oshiriladi.

Polimer materiallardan tungi yoritgich




Jihoz va

Ishni bajarish Ashoblar

T/r|  Ish ketma-ketligi bo‘yicha mosla-

ko‘rsatma Odchov | TIsh | malar

1. | Orxideya guli uchun

galam, hi
ikidtall va uchisl yap- A ... chize‘ich gaychi | karton
izt sehan skatios *
tayyorlanadi.

2. |Tayyorlangan shablon
galinligi 0,1—0,2 sm li .
foamiran qog‘oziga galam | gaychi shabl.on,
qo‘yib chetlari chizib, foamiran
gaychi yordamida kesib
olinadi.

3. galam | gaychi, |foamiran,
sul yaproclstl pris.bi cho‘tka | quruq
rangli pastel bo‘vog‘i pastel
(voki galam kukuni) (yoki
yordamida bo‘valadi. qalam

kukuni)

4. | Gulning o‘rta qismini foamiran,

hi quruq
~angga boyaladl. Uring * qalam gﬁgftk; pastel
o‘rtasini to‘q qizil rang ' (yoki
bilan bo‘yab, nuqtalar galam
gqo‘yib chiqiladi. kukuni)

5. |Uzunligi 10—15 sm li
ingichka sim olinadi va qalam, avehi sim,
uning bir uchiga paxtali chizgtich ‘ilflbur’ paxtali
tavoqchani kesib yelim- tayoqcha,
lanadi. Gulning o‘rta yelimli
gismi bir uchidan tay- pistolet
yorlangan simga o‘tka-
ziladi.

6. Simga orxideva gulining _ . sim,
ikkita vaproqli gismi yelimli
o‘tkaziladi.




7. |Simga gulning uchta
vaprogli gismi o‘tkazi- sim
ladi. Sim atrofi yashil toyp lonta,
lenta yordamida o‘rab yelimli
chigiladi. Shu tariga pistolet
12 dona gul tayyor-
lanadi.

8. plastik
ovidan yecsrtash netor ldli?
idishga 2 osh qoshiq — i,

) ) jo‘xori
1 cheoy goshig warclin kraxmali,
vazelin
aosnig FVA yelio? movi,
goshiladi, so‘ng gorish- glitserin,
tiriladi. PVA yelimi

9. | Tayyor loyga bir necha o
tomehi to‘q gizil (mali- qaychi qizil
na) rang qo‘shib qorish- malina
tiriladi.

A

10. | Tayyor loydan bir bo‘- quruq

galam |gaychi,| pastel

visab, nng: gattiy kar- cho‘tka (voki
galam

Jismgs  bo‘iit shak! /} kukuni),
beriladi va to‘q wvashil % gattiq
' karton,

"ariki: 9 dons guncha yog‘och
tayyorlanadi. cho‘p

11./2 0,2 sm 1i tayyor g‘un-
chani uzunligi 20—25
sm li sim uchiga o‘rna- qalam, | ombur sim,
tiladi. Shu tarzda 3 ta chizg'ich

novda tayyorlanadi va
atrofi vashil rangli lenta
bilan o‘raladi.




12.

13.

14.

15.

16.

17.

20,2—0,3 sm li oq rang

yoritgichli svetodiod
va unga mos ulagich

(shteker) tanlab olinadi.

15 Om 1li rezistor ula-
gichning sariq rangli
«t+» simiga (qora rangli
«—») kavsharlagich yor-
damida payvandlanadi

va izolatsivalanadi.

Tayyorlangan ulagich
@ 0,2 sm, uzunligi
20—25 sm li simga

yelimlanadi.

guiring o'ria
bo‘lagiga yelimlanadi.

Lehin 1 owaproaglar nigs
o‘tkazib yelimlanadi.
Simlar atrofi yashil

fre b ochvigiledi, S
tariga 6 dona sveto-
diodli gul tayyorlanadi.

nddiy, 2 ia sweiodiod!
gullar lenta yordamida
o‘rnatiladi. Nowvda shox-
lari jigarrangga bo‘ya-

ladi.

gilami
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sveto-
diod,
ulagich
(shteker)

ombur

rezistor,
ulagich, sim,
izolatsiva
lentasi, kav-
sharlagich
va galay

ombur

sim,
yelimli

ulagich,
yelimli
pistolet

sim.
teyp lenta,
yelimli

gavchi

sim,
teyp lenta,
yelimli
pistolet

cho‘tka



18.

Yashil rangli foamiran-

dan shablon asosida galam, | gaychi ﬁ:.)annran,
chiz- sim, eyp
wuli. Bargniig ¢nga s gich lc]rjlt;_],i
miga yashil lenta o‘ral- ye
gan yupga sim yelim-
lanadi.
19. | Tayyorlangan gul nov- sim, izo-
_ ombur, | latsiya len-
voritgichning sarig ve pichoq | tasi, kgv—
qora rangli simlari ajra- sharlagich
tib izolatsiyalanadi. va qgalay
20. | Gultuvak tanlab olinadi vilkali sim,
va uning yon tomo- ombur, izolatsiya
nidan vilkali sim o‘tka- pichog lentasi, kav-
zilib, novda simlariga sharlagich
mos holda ulanadi. va galay
21. | Gultuvakka o‘tkazilgan
simlarni mahkamlash
2 . Ckak
novda va katta barglarni pichog 1;2 i I.’
o‘rnatish uchun po‘kak- pistolot
ni tuvak ichiga moslab
kesilib yelimlanadi.
22
gul rovdalar!, baigtar
o‘rnatiladi. Tuvak ichi- mayda
toshlar

ga turli rangdagi mayda
toshlar solinadi.

larga sveodiod yooii
alia sl «»y 0frnia-

Al voritge! yogh iz

shiriladi.
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Kapron materialidan tungi yoritgich
yasash texnologik xaritasi

Ishni bajarish Ashoblar Jihoz va
T/r Ish ketma-ketligi bo ‘vicha mosla-
ko‘rsatma Oflchoy | Ish | malar
1. | Uzunligi 15 sm 1 sim %ﬁ N
kesib olinib, @ 4 sm 1i () @ A . avehi | Y na
silindrsa o‘rab doira | ‘ﬁ” chizg'ich iglbur, silindr,
shakli hosil gilinadi. & ' sim
2. | Silindrdan simni chiga-
rib, yaproq shakliga _
keltiriladi. Shu ketma- sim
ketlikda bir dona gul
uchun 6 ta yaproq tay-
yorlanadi.
3.
Iaege sari] r=ngh kapn )
ron materiali o‘rab — sum,
chigiladi. kapron
4. A
shakti hosil gilinad: e | f .
. . 'L\-\HT" 3im
vashil rangli kapron | - / si]jnd,r

el 2 dona kg tay-
yorlanadi.

E
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Gul o‘rta gismi urug‘-

[ . 1. gt A q-alam’ qayc-h-j-:! Sj-n:]-:!

i mgn:.lt;:.-_».. sl ':u]_mxjr,u.; chizgtich | ombur | paxtali

va uning bir uchiga tayoqeha,
< limli

< solitnlanadi hamda ;ismtotlmct

pushti mngga bo‘yaladi.

6. LED
aroliga aul ofda gism yoritgichli
urug‘lari ip va lenta sirlyanda
yvordamida biriktiriladi. ip, lenta

7. |Tayyorlangan 6 dona
gul yaproglari yoritgich LED .
atrofiga ip va lenta yor- yf)ﬂtgl(:hh
damida o‘rab chigiladi. girlyanda,

ip, lenta

8. |2 dona gul barglarini

LED
Jga iv va lonta yor- yoritgichli
girlyvanda,
Teradi. Sh ket ip, lenta
ketlikda 7 dona gul
tayyorlanadi.

9. |@ 0,2 sm, uzunligi
20—25 sm 1li simga o | dm i
yarimtayyor tungi yorit- | ¢ chizg‘ich qay(;hl, lcn, tap ’

. . ombur 2
gich gullarini guldasta yelimli
let= yordairiidas omb pistolet
chigiladi.

10. | Kapron materialidan
tayyorlab olingan gul- o LED
dasta vogqib tckshiriladi. yoritgichli

Tayvorlangan tungi

g joyzEs cfrnati
shingiz mumkin.
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4-50F8. 1JODIY LOYIHA TAYYORLASH TEXNOLOGIYASI
11-§. Ljodiy loyiha va ijodiy faoliyat sohasini loyihalash

Ijod — ongning oliy darajasi, faolivatning vuqori va ancha murakkab
shakli bo‘lib, u insonga xosdir. Ijod — insonning vangi moddiy va
ma’naviy nc’matlar varatish faoliyati.

Mechnat insonning asosiy faolivat turlaridan biri hisoblanadi. Bu
faolivat tufayli inson moddiy va ma’naviy boyliklar varatadi. Ijod csa
mchnating turi, uning maxsus va oliv shakli hisoblanadi. Jjod shunday
mechnatki, uw ma’naviy boyliklar varatishga qaratiladi.

Mchnat jaravonida aglimizda turli muammolarning vechimi voki

wechinint wlash jararvonidas shakllanadi, Buo omsa alim olish jarayoilids
olgan bilim va malakalaringizni nafagat texnologiva darslarida, balki
boshqa fanlarni o‘zlashtirishda ham namoyon gilish imkoniyatini beradi.
Bu ishdagi muvaffaqivatingiz ko‘p jihatdan amalga oshirmogqchi bo‘lgan
jjodiy loyiha vo‘nalishining to‘g‘ri tanlanganiga bog‘liq.

Bu jarayonda mustaqil ijodiy ishning individual rcjasiga tayvangan
holda mustaqil izlanishning maqsadini va ijodiy loviha ishi mavzusini
tanlab olish kerak bo‘ladi.

Jjodiy loviha ishi bosqichlari quyidagilardan iborat:

Tayvorlash bosqichi.
Konstruksivalash bosqichi.
Texnologik bosqich.
Mahsulotni tavyorlash bosqichi.

5. Yakuniy bosqich.

(Tjodiy loviha ishi bosqichlari to‘g'risidagi ma’lumotlar «Texnologiva
va dizayn» yo‘nalishining 4-bob, 10-§ da voritilgan.)

BN

Maustagqil ijodiy loyiha ishi
Bilaguzmk yasash texnologiyasini loyihalash

1. Tayyorlash bosqichi.
Bilaguzuk aksariyat avollarning sevimli aksessuari hisoblanadi. Bilag-
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Bilaguzuk uzoq tarixga cga bo‘lib, birinchi bilaguzuk 2.5 million vil

iyyoriaingan. Ilar bir devida bllaguzolni iavvorlashda ishlatilsd g
ko‘plab vangi matcriallar pavdo bo‘ldi. Ular asosida vangicha ko‘rinish-
dagi bilaguzuklar tavyorlandi.

Bugungi kunda zamonaviy bilaguzuklar hunarmand zargarlar tomonidan
vasab kclinmoqda. Odamlar uchun bilaguzuklar oddiy aksessuar hisoblanadi.

Lovihani amalga oshirishdagi asosiy vazifa bilaguzuk vasashga
go‘viladigan talablarni c’tiborga olgan holda bilaguzukni loyvihalash va
tayyorlash bosqgichlarini ketma-ketlikda ishlab chiqishdan iborat.

Loyihaviy izlanish jaravonida tcxnik adabivotlar, loyiha matecriali,
videcoroliklar, bilaguzuk dizayni, cskizlar, kcrakli jihozlar va boshgqalar
o‘rganib chiqgiladi.

2. Konstruksiyalash bosqichi.

I. Bilaguzukni yasashda foydalamiladigan materiallar ro‘yxati:

1. Qora rangli ingichka sim.

2. Turli o'lchamdagi rang-barang munchoqlar.

II. Tayyorlash uchun tavsiva qilinayotgan bilaguzukning fotosurati.

III. Asbob-uskuna, moslamalar hamda jihozlar ro‘yxati:
1. Ish stoli.

2. Mectall chizg'ich.

3. Mctall gavchi.

4. Sim.
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O)I Bilaguzuk yasash texnologik xaritasi

Ishni bajarish

Ashoblar

3-bosqichi.

T/r|  Ish ketma-ketligi bo ‘yicha Jihoz va
ko‘rsatma Oflchov | Ish moslamalar
1. | Simdan bir xil uzun- L . .
likda (50—60 sm) ﬂ chizg'ich | gaychi ¥
4 bo‘lak kesib olinadi.
2. |Uch gismidan bog‘lab, o sim
6—7 sm uzunlikdagi /-\
gismi birlashtiriladi.
3. |Rangli munchog tan- sim
@ _ 1
W munchoq
blitavign inuschog ot ®
4. |Simga o‘tkazilgan mun- .

. . sim
chogni bog‘lashning 1‘[111]10:]:,[0
1-bosgichi. - q

5. | Simga o‘tkazilgan mun- _ sim
chogni bog‘lashning munc]:,uoq
2-bosqichi. '

6. | Simga o‘tkazilgan mun- o sim,
choqni bog‘lashning i munchoq
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7.

10.

11.

12.

-

13.

Simga bog‘langan

munchoq ko‘rinishi.

Bir xil oralig tashlagan
holda ikkinchi mun-
chog o‘tkazib bog‘la-
nadi.

Kerakli sondagi mun-
choglar o‘tkazib bo‘-
lingandan so‘ng ular
o‘ng va chap tomonga
egib chiqiladi.

Simning keyingi gismi-
ga boshga rangdagi
munchoqlarni oldin-
gidek o‘tkazib bogla-
nadi.

Munchogqlarni o‘tka-
zib, simlar o‘ralgan
holda bog‘lab olinadi.

nivntarial werach uchon
turli rangdagi munchoq-
[lar o‘tkaziladi va sim
uchlari tugib bog‘lanadi.

Simning ortigcha uch-
lari kesib tashlanadi va
bilaguzuk tayyor holga
keltiriladi.

sim,
munchoq

& |
| sim,
munchoq |

[ sim

munchoq

3

sim,
munchoq

— sim,
munchoq

— sim,
munchoq

gaychi sim,
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4. Mahsulotni tayvorlash bosqichi. Bilaguzukni vasash wyuqoridagi
texnologik xarita asosida amalga oshiriladi.

5. Yakuniy bosqich.

Iqtisodiy asoslash. Qizlar uchun bilaguzuk cng ko‘p taqiladigan
taginchoq hisoblanadi. Uning turli xil dizayndagi ko‘rinishlari mavjud.

Yasalgan bilaguzuk uchun cgilishga chidamli yumshoq qora rangli
ingichka sim va turli o‘lchamdagi rang-barang munchoglardan fovdalanildi.
Sim uchun 1 ming so'm, munchoglar to‘plami uchun 4 ming so‘m mablag’
sarf qilindi.

Bugungi kunda vasalgan bilaguzukning bozordagi narxi taxminan
10 ming so‘'mga to‘g'ri keladi. Bu esa iqtisodiy jihatdan oilaning budjcti
taxminan 5 ming so‘mga tejalganligini bildiradi. Bu kabi bilaguzukni
bemalol bozorda sotish ham mumkin.

Mahsulotni ¢kologik asoslash.

1. Bilaguzukni tayvorlashda zararli bo‘lmagan matcriallardan foyda-
“aishlarga Caval bersdigsn ssiaxciiada sinalg: oshisildi. B ooz, o
navbatida, mchnatni muhofaza qilish mec’vyorlariga mos kcladi.

2. Ishlab chiqarish jaravonida ckologik rgjimga gat’iv amal gilindi: ish
joyi o'z vaqtida tozalanib, xona shamollatildi.

Mahsulot reklamasi.

Yasalgan bilaguzuk xotin-qizlar uchun bezak vazifasini bajaribgina
qolmay, balki ularga vaxshi kavfivat, ko‘tarinki ruh bag'ishlavdi.
Bilaguzuk mustahkam ishlangan va dizayni juda chiroyli. Uning narxi
boshqalariga garaganda arzon hisoblanadi.

Loyiha tagdimotini tayyorlash va o‘tkazish.

Mustaqil ijodiy loyiha ishi bo‘yicha tayvorlangan bilaguzukni ishlab
chiqgarishga tegishli hujjatlar tagdim ctiladi va loyiha taqdimoti o‘tkaziladi.

Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati:

1. O.A Qo9sinov, O0. Tohirov va boshg. Ro'zg' orshunoslik asoslari.
Metodik qo‘llanma. — T.: «Delta prints MCHI, 2017.

2. 5. Bekmurodova. Texnologiva fanini o'qitishga vangicha vondashuv.
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IIl. TEXNOLOGIYA VA DIZAYN, SERVIS XIZMATI
YO‘NALISHLARI

5-BOB KASB TANLASHGA YO‘LLASH
1-§. Inson hayotida kasbning o‘rni
Ibtidoiy jamoada kasb tanlash muammosi bo‘lmagan, chunki inson

“opist, Yvim tkisdh, ofsnd cavountirdan homovaiask. Tasoiiyal istnoalagi
rivojlangan sari asta-sckin mchnat qilishni o‘rganish amalga osha boshladi —

sevido-wodig wohalari peydo bo'tdi. Moddiv ve mataviy bavoriiitg
rivojlanishi bilan odamlarning faolivat olib borishlarida qivinchiliklar kclib
chiga boshladi. Shu tariga kasb tushunchasi pavdo bo‘ldi.

«Kasb» voki «kasb gilmog» kabi so‘z va tushunchalar arab tilidan kirib
kelgan bo'lib, kasaba fe’lining o‘zagi hisoblanadi. Arab tilidagi <«kasaba»
so‘zi qo‘lga kiritmoq, ishlab topmoq, qozonmoq, biror ishni bajarmoq,
gandaydir fovda-manfaatga crishmoq, vutuqqa cga bo‘lmoq kabi
ma’nolarni anglatadi.

O‘zbek tilida kasb dcb kishining rizq talabida muayyan ish, faolivat
turi bilan davomli tarzda shug‘ullanishiga avtiladi.

Buvuk bobokalonimiz Abu Nasr Forobiy kasb-hunar to‘g'risidagi
garashlarida: «Har bir kishi kasb-korini mukammal bilmog‘i, vaxshi
tarbiva olmog'i va vaxshi xulq-fazilatlarga ega bo‘lmog‘i keraks, deb
ta’kidlavdi.

Unsuru-1-Maoliv Kavkovusning sharq xalglari orasida keng tarqalgan
«Qobusnoma» axloqiy-ta’limiy asarida csa: «Ey farzand, ogoh bo‘lki,
hunarsiz kishi hamisha fovdasiz bo‘lur va hech kishiga naf yectkurmas.
Bilursanki, xori mug'ilon (tikanli buta)ning tani bordur, ammo soyasi
vo'qdur. Hunarsiz kishi ham xori mug‘ilon vyanglig’ na o‘ziga va na
o'zgaga foyda berur», deb kcltiriladi.
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Hozirda 40 mingdan ortiq kasb-hunar va mutaxassislik turlari mavjud.
Kasb va mutaxassislik degan tushunchalarning bir-biridan farqini anglash
zarur.

Kasb ma’lum bir maxsus bilim, malakalarga cga bo‘lishni talab
etuvchi va insonning vashash sharoitlarini ta’minlovchi faolivat turidir.

Mutaxassislik inson o‘zining jismoniy va ma’naviy kuchlaridan keclib
chiqib o‘sha sohaning birmuncha tor doirasida o‘zini namoyon ctishidir.

Kasb bir-biriga vaqin bo‘lgan mutaxassislik guruhlarini o‘zida
biriktiradi. Masalan, o‘qituvchilik kasbi o‘ziga tarix fani o‘qituvchisi,
matematika fani o‘qituvchisi, texnologiva fani o‘qituvchisi, biologiva fani
o‘qituvchisi kabi mutaxassisliklarni gamrab oladi.

Kasb tanlashning ikki xil yo‘li mavjud. Birinchisi ko‘r-ko‘rona turli xil
sohalarda ishlab ko‘rib kasb tanlash bo‘lsa, ikkinchisi «sinash va xatolar»
vo'li orqali o‘sha vagona, insonning o‘ziga mos bo‘lgan, nafaqat daromad
olib kcluvchi, balki shu sohadagi faolivatidan bahra oluvchi kasbni
topishdan iborat hisoblanadi.

Kceyingi bosqich kasb dunvosi bilan tanishish deb nomlanib, bu
bosqichda u voki bu kasb bo‘vicha faolivat vuritishda inson oldiga
qo‘vilgan talablarni o‘rganishi hamda ularni o‘zining qiziqishi, iqtidori va
imkoniyatlari bilan taqqoslashi kcrak bo‘ladi. Shundagina tanlangan kasb
mazmun-mohivatini aniq anglagan bo‘lib hisoblanadi.

Kasb tanlashda inson salomatligining o‘rmi muhim ahamivatga cga.
Kishining salomatligi ma’lum bir kasb talablariga muvofiq kclish yoki
kclmasligini aniqlash shifokorning vazifasidir. Shuning uchun ham ishga
yoki o‘qishga kirayotgan har bir kishi, albatta, tibbiy ko‘rikdan o‘tadi.

aecizanidan erin hukidsy thy bFofrils amalgs caluriladi. Ky eisuslitn
yoki iztirob chekib yurmaslik uchun o‘z vaqtida shifokor bilan masla-
hatlashib olish muhim ahamivatga cga.

‘??ﬂ Mustahkamlash uchun savollar
== 1. Kasb so‘zining ma’nosini tushuntirib bering.
2. Kasb tanlashda nimalarga c’tibor qaratish kerak?
3. Kasb va mutaxassislik tushunchalarining farqgi nimada?
4. Inson salomatligining kasb tanlashdagi ahamivati nimalardan
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2-8§. Kasblar tasnifi, kasblarda mehnat turlarining ta’rifi
Dunvoda minglab kasblar bor. Mana shu rang-barang kasblar olamida

et bostoash ackun gaysi Yasonl tvilagan ms qul? Bu ishda basblar
tasnifidan fovdalanish sizga vordam beradi.
Kasblar tasnifini to‘rt qavatli qatlamlardan iborat piramida shaklida

arkwinlesi, kasblarang ha'liciiac, basklatoing gusuhlsridan ibora:
bo‘ladi. Eng wvuqorida bo‘sh qoldirilgan to‘g‘ri to‘rtburchak sizning
bo‘lajak kasbingizga mo‘ljallangan (6-shakl).

Ushbu piramida gatlamini siz o‘zingizning kclajakdagi mechnat
vo'lingizni tanlayotganingizda o‘ylab olishingizga imkon becradigan, asta-
sckin pastdan wvuqoriga qarab chiqib borishingiz mumkin bo‘lgan (kasb
tipini aniglashdan boshlab uning turkumini muhokama qilishga o‘tish
va h.k.)) bir «pillapoya» sifatida qarash mumkin.

Kasblarning guruhlari

Kasblarning bo‘limlari
Kasblarning turkumlari

O-shakl. Kasblar tasnifi.

Kasblarning tiplari. Mchnat predmectiga qarab barcha kasblar bcshia
tipga bo‘linadi.

1. «Odam-tabiat». Bu yecrda mchnatning asosiy yctakchi predmeti
jonli tabiatdir. Bu tipga, masalan, quyidagi kasblar kiradi: urug’shunos,
meva-sabzavotshunos, chorvador, kimyogar, zootexnik, agronom va
boshga kasblar.

2. «Odam-texnika». Bunday kasblar tipida mchnatning asosiy yctakchi
predmeti texnika obycktlari (mashinalar, mexanizmlar va boshqa shunga
o‘xshashlar), matcriallar, cncrgiva turlaridan iborat bo‘ladi. Jonsiz tabiat
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obyvcktlari (ycrosti boyliklari, tuproq, suv, o‘rmon va qishloq xo‘jaligi
mahsulotlari) ham ko‘p jihatdan shularga o‘xshagan bo‘ladi. Bu tipdagi
kasblarga buldozer mashinisti, duradgor, to'quvchi, tikuvchi, muhandis-
texnolog, tokar, chilangar-ta’mirchi, texnologik jihozlar sozlovchisi, clektr
payvandlovchi, clcktr montajchi, soatsoz, radiomexanik, clcktr asboblari
chilangari, dasturli stanoklarni sozlovchi, clekir aloqgalari texnigi,
avtomobil haydovchisi va boshqa kasblar kiradi.

3. «Odam-odam». Bu verda mchnat vositasi odamlardir. Mazkur
mchnat sohasida mayvllar, qiziqishlar qay darajada ckanligini aniqlashda
shaxsan o‘zingiz jamoat ishlarida, jamoa ravishda o‘tkazilgan tadbirlarni
tashkil ctishda ishtirok ctib orttirgan tajribangiz ham vordam bcradi.

Mazkur tipga kiradigan quyidagi kasblarni ajratib ko‘rsatish mumkin;
maktabgacha tarbiya muassasasi tarbiyachisi, ishlab chiqarish ta’limi
ustasi, dirijor, fcldsher, shifokor va boshgqalar.

4. «Odam-belgili tizims». Kasblarning bu tipida shartli belgilar,
raqamlar, tabiiy voki sun’iy tillar asosiy vyectakchi mechnat vositasi
hisoblanadi. Hozirgi zamon kishisi belgilar va belgi tizimlari dunvosida —
matnlar, chizmalar, xaritalar, jadvallar, formulalar, yo‘l belgilari ichida
vashaydi. Binobarin, bularning hammasini biladigan tegishli mutaxassislar
ham zarur. Bunday kasblarga tarjimon, vozuvchi, olim, muharrir, dastur-
lovchi, hisobchi, muhandis va boshqgalarni misol qilish mumkin.

5. «Odam-badiiy obrazr». Kasblarning bu tipida badiiy obrazlar,
ulaming tuzilish usullari yetakchi mechnat vositasi hisoblanadi. Bu verda
quvidagi kasblarni ajratib ko‘rsatish mumkin: duradgor, toshga o‘yib gul
soluvchi, artist, bastakor, badiiy adabivot muharriri va boshgqalar.

Kasblarning turkumlari. Mchnatning maqgsadi odam faolivati mazmu-
nining muhim tavsifi hisoblanadi. Mchnatning magqsadlari xilma-xil
bo‘lishiga gqaramasdan, ularni uchta katta turkumga: bilish, o‘rgatish,
tadgiqotchilik turkumlariga bo‘lish mumkin.

Kasblarning bo‘limlari. Mchnat vositalariga garab kasblar bo‘limlarga
bo‘linadi: 1. Qo‘l mchnatidan fovdalanish bilan bog'liq bo‘lgan kasblar.
2. Qo‘lda boshqariladigan mashinalardan fovdalanish bilan bog‘liq bo‘lgan
kasblar. 3. Avtomatlashtirilgan apparatlardan foydalanish bilan bog'liq
bo‘lgan kasblar. 4. Ish bajarish vositalari, mchnat qurollari ko‘proq talab
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Kasblarning guruhlari. Nihovat piramidaning oxiridan oldingi qavati —
mchnat sharoitlari bo‘vicha kasblar tasnifiga to‘xtalib o‘tamiz. Kasblar
to‘rtta guruhga bo‘linadi:

1. Odatdagi (maishiy) mikroiglim sharoitidagi mehnat. Hisobchi,
iqtisodchi, chizmachi, o‘qituvchi va boshqgalarni mana shu kasb guruhiga
kiritish mumkin.

2. Harorat, namiik keskin o‘zgarib turuvehi ochiq havoda ishlash bilan
bogiiq bolgan mehnat. Quyidagi kasblar bunga misol bo‘la oladi:
quruvchi, o‘t o‘chiruvchi, dechqon va boshqalar.

3. Odatdan tashqar mehnat: yer ostida, suv ostida, balandlik, havo,
gayvnoq scxlar, sog'liq uchun zararli ta’siri bo'‘lgan scxlarda ishlash.
Bunday kasbga uchuvchi, shaxtyor, g'avvos kabilar kiradi.

4. Odamiarning sogligi, hayoti uchun, jamoat boylikiari, moddiy
ne’'matiar uchun oshiriligan ma’'naviy mas’uliyat bilan bog'liq bo‘igan
mehnat. O'qituvchi, shifokor, texnika xavfsizligi muhandislari va boshqa
kasblarni shu mchnat guruhiga kiritish mumkin.

@ Mustahkamlash uchun savollar

== 1. Kasblar tasnifi ganday gatlamlarga bo‘linadi?
2. Mchnat predmetiga garab barcha kasblar nechta tipga bo‘linadi?
3. Siz o‘zingizni gaysi kasb tipiga mos deb o'ylaysiz?

3-§. Kasbni to‘g‘ri tanlashning mohiyati va istigboli

Kasb tanlashda shaxsning qiziqishi, mayli va qobilivatlari muhim
ahamivat kasb ctadi.

Qizigish dsganda, odamning u voki bu predmeiga qaratilgan aktiv
bilish faolivati tushuniladi. Kasb tanlashga nisbatan olganda qiziqishlar,
bu — odamning muavvan mchnat sohasiga ijobiy munosabati, uning
bilishga va faolivat ko‘rsatishga bo‘lgan intilishidir.

Qiziqishlar o‘zining mazmuni, ko‘lami, vzoq davom ctishi va tecran-
ligiga garab bir-biridan farq qiladi. Qizigishlarning mazmuni va ko‘lami

gitizadi. Qicigivhlasning tzranhigt va veoy vaat divoin cr'shi ularning
barqarorligini ko‘rsatadi.
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Dastlab ular vaqtincha, cpizodik xarakter kasb ctadi va muavvan bir
predmetga nisbatan ijobiy munosabatda namovon bo‘ladi. Bunday
qiziqishlar rivojlantirib borilmasa, ular tcz orada susayib ketadi vyoki
mutlago so‘nadi. U vyoki bu predmectni chuqur va muntazam ravishda
o‘rganib borilishiga, mchnat faolivatining qiziqgan sohasiga sinchkovlik
bilan kirishib kctilishiga garab qizigishlar mustahkamlanib, kuchayib
borishi va asta-sckin bargaror qiziqishga avlanib qolishi mumkin. Bunday
qiziqishlar ko‘pincha o‘sib borib, maylga — kishining muayyan faoliyat
bilan shug‘ullanishga bo‘lgan intilishiga hamda mazkur faolivat turiga
muvofiq keladigan mahorat va malakalarni takomillashtirib, doimiy
ravishda o‘z bilimini oshirib borish uchun intilishiga aylanadi.

Agar qiziqishlar <«bilishni istayman» degan formula bilan ifodala-
nadigan bo‘lsa, mayllar <«bajarishni istayman» degan formula bilan
ifodalanadi.

Qobilivatlar qiziqish va mayllar bilan chambarchas bog‘lig bo‘ladi
hamda shaxsning kasbga layoqatini ko‘rsatuvchi belgilarning ajralmas qismi
hisoblanadi.

Xo‘sh, qobilivatning o‘zi nima? Shaxsning biror faolivat sohasida
muvaffaqivat qozonishiga vordam bcradigan har qanday individual

ih ve maladadandan ©oorad deb hisoblab bo'bney’i. Manslan, cdar
hidlarning bir-biridan farqini vaxshi bilsa va ularni csda saqlab gola olsa,
u holda bunday fazilat kimvogar uchun, oshpaz va boshga shunga
o‘xshash kasbdagi kishilar uchun juda zarur bo‘lgan qobilivat hisoblanadi.
Agar kishining xotirasida juda ko'p raqamlar, harflar, so‘zlar yoki tashqi
alomatlar wyaxshi saqlanib qoladigan bo‘lsa, u kishi mana shu o‘z
xotirasidagi ma’lumotlarni kcrak paytda ishlata olsa, u holda bu ham juda
zarur fazilat, matecmatik, dasturchi, konstruktor va boshga shunga
o‘xshash kasbdagi kishilar uchun zarur bo‘lgan qobilivat hisoblanadi.
Hamma uchun zarur bo'‘lgan umumiy qobilivatlar (masalan, ijod-

gt Bofigay gobilivetlat (izsthk loohidik gokibyatiarn), avrim Lesbar voki
nisbatan tor doiradagi kasblar uchun muhim hisoblangan maxsus

Jobilivatdsr birga qo'shifib Yoigsn tagdlrdagma ichniag muvaf :givat
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Shunday qilib, har bir kishi aniq faolivat sohasida o'z qiziqishlari,
mayllari va qobilivatlarini shakllantirib hamda rivojlantirib, tanlanadigan
kasbga vaxshi tavyorgarlik ko‘rib bormog'i kerak.

@ Mustahkamlash uchun savollar
"~ 1. Kasb tanlashda qiziqishlar, mayvllar, gobilivatlar ganday rol
o‘ynaydi?
2. Qizigishlar ganday bosqichlardan iborat?
3. Qobilivatlar qanday turlarga bo‘linadi?

4-§. Kasb tanlashdagi onglilik va mustagqillik

Ong insonni o‘z-o‘zini anglash jaravonida namoyon bo‘ladi. Insonda
ong fikr vuritadi, ong osti boshgaradi. Ongning birinchi ta’rifi uning turli
bilimlar vig‘indisidan iborat ckanligidadir. Mustaqil fikrga cga bo'lgan
insongina havotda o'z vo‘lini to‘g'ri tanlay oladi.

Bugungi kunda hech bir kishining hayotini kasb-hunarsiz tasavvur ctib
bo‘lmaydi. Chunki har qanday mechnat faolivatida mustaqil hayotning
dastlabki bosqichlaridan muvaffaqivatli o‘tgan insonlargina kasb-hunar
cgallashda wuqori natijalarga crishadilar. Masalan, inson havotining
dastlabki villarida oddiy ishchi voki ishlab chigarishning biror sohasida
oddiy xodim bo‘lib ishlagan bo‘lsa, shu ishning nozik tomonlarini bilsa,
o‘rganib borsa, u keclajakda o‘zining mustaqil fikri bilan o‘sha sohaning
ajovib mutaxassisi bo‘lib vectishishi mumkin.

Kasb tanlashga ongli ravishda vondashish va uni mustaqil ravishda hal
qilish kerak. Tanlangan kasb talablariga insonning qiziqishi, mayllari,
gobilivati, sog'lig’i mos keclishi, mchnat sohasida orttirgan amaliy faolivat
tajribasi, mchnat sharoiti kabi omillar hisobga olinsagina kasbni ongli va
mustaqil ravishda tanlangan dcb hisoblash mumkin.

Har bir inson o'z imkonivatlarini jamivatimiz chtivojlari bilan, uning
axloqiy prinsiplari bilan taqqoslab ko‘rishi kerak bo‘ladi. Bunda faqat
jamivatning bugungi kundagi chtivojlari va imkonivatlarinigina hisobga
olish bilan cheklanib golmay, shu bilan birga mamlakat iqtisodiy
rivojlanishini jadallashtirishga qaratilgan tadbirlarini nazardan qochir-
maslik ham muhim hisoblanadi.

Kasb tanlashdagi mustaqillik deganda, kishining bu sohadagi to‘la
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Bu dcgani ishni vaxshi biladigan, tajribali kishilarning ko‘rsatgan vo'l-
vo'riqlariga, pand-nasihatlariga qulogq solmaslik kerak, degan ma’noni
anglatmaydi. Bunda albatta tanlagan kasbida faolivat ko‘rsatavotgan katta
voshdagi tajribali kishilarning kasbiy malakasi nazarda tutiladi.

?? Mustahkamlash uchun savollar

: 1. Kasb tanlashga ongli vondashish deganda nimani tushunasiz?
2. Kasb tanlashda onglilik va mustaqillik tushunchalarining o‘xshash
va farqli tomonlari nimalardan iborat?

5-§. Kasbga yaroqlilikni belgilash va moyillikni
tarbivalash usullari

Kasbga varoqlilik odam bilan uning ishi, kasbi o‘rtasidagi o‘zaro
muvofigqlikdir. Ayni mana shu muvofiqlik bo‘lgan taqdirdagina «odam-
kasb» formulasini ro‘vobga chiqarish imkoni tug‘iladi.

Har ganday kishining o‘zigagina xos bo‘lgan muavyan shaxsiy
fazilatlari, xususiyatlari mavjud bo‘ladi. Tanlanayotgan kasbning shaxsga
nisbatan qo‘vadigan talablariga mana shu shaxsiy sifatlar gay darajada
mos kelishiga gqarab odamning u voki bu kasbga varoqliligi to‘g‘risida bir
garorga kclish mumkin. Kasbga varoqlilik to‘rt xil darajada bo‘lib, ularni
bir-biridan farqlash mumkin.

1. Yaroqsizlik. U vaqtincha voki amaliy jihatdan ro‘yvobga chigmay-

sohadan ishga ¢she kishining sog®liz’l shifokaov’amiitg @070 vi Barsarige
qaraganda to‘g‘ri kelmaydi decb topilgan hollarda kasbga varoqsizlik
to'grisida gapirish mumkin.

2. Yaroqlilik. Kasbga varoqlilikning ushbu darajasi shu bilan ajralib
turadiki, bunda biror sohadagi mchnatga nisbatan monclik qgiluvchi omillar
bo‘lmavydi, lekin ayni mahalda kishida mazkur kasbga vaqqol ko‘zga
tashlanib turgan mavllar ham bo‘lmaydi. Bu kasbni tanlagan kishilarga:
«S5iz mana shu kasbni tanlashingiz mumkin. Ajab cmas, siz shu sohada
vaxshi mutaxassis bo‘lib vetisharsiz», dcb tasalli beriladi. Bu jihatdan
kasbga varoqlilik darajasini ham yugqgoridagi ta’rifdan bilib olish mumkin.

3. Mos kelish. Odamning avrim shaxsiy fazilatlari muayvan kasb voki

wuawan bin schads o yold ba ek ocat obvebga, va'al Nioloziva, foxillie
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va hokazo obycktlarga nisbatan qiziqish bo‘lishi yoxud biror sohada o‘zini

Fiakilardayt muvstigle, o'z kastigs rios kelish “ininz misolidir. ®aszhzy
varogqlilikning bu darajasidagi kishilarga shunday dcb murojaat gilish
mumkin: «Siz mana shu kasbni tanlasangiz bo‘ladi, siz vaxshi mutaxassis
bo‘lib yetishishingiz mumkin».

4. Havas. Ishga havasi (rag‘bati) bo‘lgan kishini mchnat kishisi sifatida
kasbga varoqlilikning oliv darajasi deb hisoblash mumkin. Bu csa odamni
boshqalardan ajratib turadigan sifati hisoblanadi. Kishi taxminan o'z bilan

tirad o Fashiea yaregiidming tundsy dargasigs guyidagicha ta'nl bhoriih
mumkin: «Siz faolivatning shu sohasida, ha, ayni mana shu sohada yaxshi
mutaxassis bo'lib yetishasizs.

Yuqorida avtilganlardan shunday xulosa kclib chigadiki, odamning
kasbiga varoqliligi o‘zgaruvchan omildir. Kasbga varoqlilikni shakl-
lantirish faqat odamdagi muayvan fazilatlarni (masalan, o‘z-o‘zini tar-
bivalash vositalari bilan) rivojlantirishdangina iborat bo‘lib qolmay, shu
bilan birga mchnat sharoitini, ishlab chiqarish vositalarini o‘zgartirishni
ham taqozo ctadi.

2 Mustabkamlash uchun savollar

"~ 1. Kasbga varoglilik deganda nimani tushunasiz?

2. Kasbga varoqlilikning ganday turlarini bilasiz?

3. O‘zingizni tanlagan kasbingiz bo‘yicha varoqli deb hisoblaysizmi?

Amaliy mashg‘ulot. Kasbiy o‘z-o‘zini anglash va kasbiy qiziqishni
aniglash usullari

&

[
W

Jihozlar
Kasblar bo‘vicha ma’lumotlar bazasi, ko‘rgazmalar to‘plami,
kasblar ro‘yxati.

==

U

E
{4 Ishni bajarish tartibi

77&\ 1-amally mashg‘ulot. Kasbiy o'z-o'zini anglash
L i Ishning magsadi.
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I-vazifa. Daftaringizga ixtivoriy tanlangan o‘nta soha vyo‘nalishlari
bo‘vicha o'z tushunchangizni vozib chiqing (masalan, boshqaruv, xizmat
ko‘rsatish, ta’lim, sog'ligni saqlash, ishlab chiqarish, konstruktorlik va
boshgqalar).

Z-vazfa. Har bir soha bo‘vicha qobilivatingizni 5 balli tizimda baholang.

Siz bu sohalarda o‘zingizni qanchalik muvaffaqivatli faoliyat olib
borishingizni taxmin qilib ko‘rdingiz. Taxminlaringiz qanchalik aniq
ckanligini vaqt ko'‘rsatadi, chunki kasbiv o‘z-o°‘zini anglash layvoqati
fagatgina amaliy faolivatdagina aniglanadi. Bizning vazifamiz kasb tanlash
bo‘vicha izlanishlarni ongli va magqgsadga vo'naltirilcan holda olib borish
orqali kasbiy o‘z-o‘zini anglashda kasblar ro‘yxatini gisqartirish hamda
ma’lum kasbni tanlab olishdan iborat.

3-vazZifa. Quyida inson organizmining salomatlik holatiga salbiy ta’sir
ko‘rsatishi mumkin bo‘lgan avrim holatlar ro‘vxati kcltirilgan:

a) necyro-hissiv stress; b) yuqori ish ritmi; d) vugori javobgarlik; ¢) mik-
roiglim; f) noqulay ob-havo sharoiti; g) shovqgin; h) icbranishlar; i) elektro-
magnit mavdonlar; j) sanoat changining ta’siri; k) ish jovidagi noqulavlik;

saranstik, o) eslandlilda it lesh: p) o hearakaddap’ moccnizmlar indan
ishlash:; q) transportni boshgarish; r) jarohat olish chtimoli; s) tunda
ishlash majburiyati.

Sizning fikringizcha, vuqorida kcltirilgan inson organizmining salomat-
ligiga ta’sir ctuvchi holatlarning gaysi biri quyidagi kasb cgalari faolivatlari
bilan bog'liq (agar kasb tanlagan bo‘lsangiz, ro‘vxatga uni ham qo‘shi-
shingiz mumkin): aviadispetcher, sotuvchi, mashinist, shifokor, sportchi,
tikuvchi, havdovchi, olmosga ishlov beruvchi, dasturchi, avtomexanik,
sug‘urta agenti, mencjer, sartarosh, ofitsiant, gandolatchi.

2-amaliy mashg‘ulot. Kasbiy qiziqishni aniglash
Ishning maqsadi. Kasbiy qiziqishni aniqlash.

I-vazifa. Quyida berilgan qizigishlar xaritasini o‘qib chiqish, kasbiy
gizigish va imkonivatlarni aniglash.

Z-vazifa. Qiziqishlar xaritasi. Anketa savollariga quyidagi tartibda javob

Jjavob varsquilacidar bivortasi ma2hgud Boflsa, o'sha ragsining oldizs wobs
ma’qul bo‘lmasa «—», ikkilanavotgan bo‘lsangiz «0» arifmetik belgilarini
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Sizga yoqadimi?

Sizga yoqadimi?

+/—| T +/—|T
/=| T/ Xohlaysizmi? /=T Xohlaysizmi?
1. | Fizikadan tajribalar olib 19. | O‘simlik va hayvonot dunyosi
borish(ni). bilan tanishish(ni).
2. | Kimyoviy kashfiyotlar hagida 20. | Bolalarni parvarish qilish(ni).
o‘qish(ni).
3. | Elektr va radiotexnik uskunalar 21. | Maktab tashkiliy ishlarida
bilan tanishish(ni). ishtirok etish(ni).
4. | Texnika va texnologiya yangilik- 22. | Maktab hayoti haqidagi
lari bilan tanishish(ni). adabiyotlarni o‘qish(ni).
5. | Turli davlatlardagi insonlar 23. | Tibbiyot xodimlari ishi bilan
mehnat faoliyatini o‘rganish(ni). tanishish(ni).
6. | Zoologiya, botanika, biologiya 24. | Uy, maktab, sinf xonasining
fanini o‘rganish(ni). shinam holatda bo‘lishi(ni).
7. | Inson organizmining tuzilishini 25. | Teatr, muzey, konsert va
o‘rganish(ni). ko‘rgazmalarga borish(ni).
8. | Siyosiy yangiliklar haqida 26. | Sport musobaqalarida ishtirok
suhbatlashish(ni). etish(ni).
9. | Dofstlaringizga uy vazifalarini 27. | Fizika va matematikaga oid
bajarishda yordam berish(ni). kashfiyotlar haqida o‘qish(ni).
10. | Kasalliklarni oldini olish 28. | Kimyodan tajribalar olib
haqgida o‘qish(ni). borish(ni).
I1. | Uy ishlarini bajarish(ni). 29. | Radiotexnikaga doir video-
roliklarni ko‘rish(ni).
12. | Ko‘rgazmalarda gatnashish(ni). 30. | Mexanizmlarni (soat, velosi-
ped va boshq.) ta’mirlash(ni).
13. | Sport bilan shug‘ullanish(ni). 31. | Kolleksiyalar yig‘ish(ni).
14. | Qiziqarli fizika va matematikani 32. | Bog‘da, tomorqada ish-
o‘rganish(ni). lash(ni).
15. | Kimyo fanidan berilgan vazifa- 33. | Kun tartibiga rioya qilish(ni).
larni bajarish(ni).
16. | Elektr jihozlarini tuzatish(ni). 34. | Tarixiy adabiyotlarni o‘gish(ni).
17. | Texnika sohasiga oid jurnallarni 35. | Bolalarga ertak aytib berish va
o‘qish(ni). ular bilan o‘ynash(ni).
18. | Tabiat bilan tanishish(ni). 36. | Kasallarni parvarish qilish(ni).
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37. | Tikish ishlari va ovqat tayyor-
lash(ni).
38.| San’at sohasi hagqidagi kitoblarni
o‘qish(ni).
39. | Sport turlari haqgidagi adabiyot-
larni o‘qish(ni).
Javoblar varagasi

FISH. to‘ldirilgan sana

1 2 |3 4 |56 |7 8|9 |10 |1l |12 13

14 | 1516 |17 |18 |19 |20 |21 [ 22|23 |24 |25 | 26

27 |28 |29 |30 |31 | 3233 |34|35| 36| 37| 38| 39

_l’_

0

Natijalarni tahlil etish.

Javoblar varagasidagi 13 ta ustun — bu kasbiy faoliyatning 13 ta soha yo‘nalishlariga
(1-ustun: fizika va matematika, 2-ustun: kimyo, 3-ustun: elektronika va radiotexnika,
4-ustun: mexanika va konstruktorlik, 5-ustun: geografiya-geologiya, 6-ustun:
biologiya, 7-ustun: fiziologiya, 8-ustun: tarix va siyosat, 9-ustun: pedagogika, 10-ustun:
tibbiyot, 11-ustun: uy-ro‘zg‘or ishlari, 12-ustun: san’at, 13-ustun: sport) bo‘lgan
qizigishlarni belgilaydi. Anketa savollari oldiga qo‘yib chiqgilgan «+», «—» va «0» arifmetik
ishoralari «Javoblar varagasi»da hisoblab chiqiladi.

Savollar vertikal ustunlar bo‘yicha shunday holatda guruhlashtirilganki, ular Sizga
ushbu sohalarda o‘z giziqishlaringizni sinab ko‘rish xohishi hamda chuqur qizigtirgan
sohalarga nisbatan intilish bor yoki yo‘qligini anglab olish imkoniyatini beradi.

3-vagfa. Kasbiy qizigishlaringiz to‘g‘risidagi vmumiy tavsifni keltiring.
Ular «Qizigishlar xaritasisdagi natijalarga ganchalik mos keladi?
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Ijaraga beriladigan darslik holatini ko‘rsatuvchi jadval

T/r O‘quvchi-

ning ismi, g olingan- | ning andagi nin
familiyasi y dagi imzosi | & gt| nmng
holati holati | imzosi

Darslik-
ning Sinf
topshiril-| rahbari-

Darslik- Sinf

O“quv ning |rahbari-

Darslik ijaraga berilib, o‘quv yili yakunida qaytarib olinganda
yuqoridagi jadval sinf rahbari tomonidan quyidagi baholash

mezonlariga asosan to‘ldiriladi:

Yangi

Darslikning birinchi marotaba foydalanishga
berilgandagi holati.

Yaxshi

Mugova butun, darslikning asosiy qgismidan
ajralmagan. Barcha varaqlari mavjud, yirtilmagan,
ko‘chmagan, sahifalarida yozuv va chiziglar yo‘q.

Qoniqarli

Mugova ezilgan, birmuncha chizilib, chetlari
yedirilgan, darslikning asosiy qismida ajralish
holati bor, foydalanuvchi tomonidan qoniqarli
ta’mirlangan. Ko‘chgan varaqlari qayta
ta’mirlangan, ayrim sahifalariga chizilgan.

Qoniqarsiz

Mugqova chizilgan, yirtilgan, asosiy gismidan
ajralgan yoki butunlay yo‘q, qoniqarsiz
ta’'mirlangan. Sahifalari yirtilgan, varaqlari
yetishmaydi, chizib, bo‘yab tashlangan. Darslikni
tiklab bo‘lmaydi.
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